


RUTYLOWE ELEKTRODY DLA SPAWANIA METODA MMA (SMAW)
ELEKTRODY RUTYLOWE — (MAGIC ARC'S | UNIWERSAL GV)

cce

WYSOKIE WEASCIWOSCI MECHANICZNE ELEKTRODY RUTYLOWE) - (DIANE TS)

ELEKTRODA RUTYLOWA DLA KAZDEGO POOZENIA

Elektroda ta ma zastosowanie uniwersalne. Moze by¢ uzywana w dowolnym potozeniu i do wielu réznych aplika-
cji. To zapewnia spawaczom wyjatkowe poczucie bezpieczenstwa. Bardzo dobrze wygladajaca gran spoiny. Zuzel

jest tatwy do usuniecia.

RODZAJE SPAWANE) STALI:
Stale konstrukcyjne, ogdlnego przeznaczenia.

GLOWNE ZASTOSOWANIE:

Ogdlnie konstrukcje metalowe, arkusze blachy,
przewody rurowe, w warsztatach blacharskich,
pojemniki, zbiorniki, kotty, rekodzieto, wyroby
metalowe, itp. ...

ZALETY:

* Uniwersalna w kazdej pozycji

® Bardzo poreczna

* Gladki i stabilny tuk

® Samoczynnie odpadajacy zuzel

Nr Kat. Dtugosé 2] Szt./paczka Kg/paczka Paczki/pudetko
C101021N 300 mm 1,6 mm 693 4,5 3

C101022N 300 mm 2mm 372 4 3

C101023N 350 mm 2,5mm 280 5 3

C101024N 350 mm 3,2mm 170 5 3

C101025N 450 mm 3,2mm 175 6,5 3

C101026N 350 mm 4 mm 115 5 3

C101027N 450 mm 4 mm 111 6,5 3

Nr Kat. Dlugos¢ ] Szt./paczka Kg/paczka Paczki/pudetko
E220101N 300 mm 2mm 93 1 1

E220102N 350 mm 2,5mm 56 1 1

E220103N 350 mm 3,2mm 34 1 1

DANE TECHNICZNE

Normy: AWS A5.1: E6013 EN 499: E42 0 RC 11 1SO 2560-A: E42 0RC 11

Analiza chemiczna warstwy %:
Wiasciwosci mechaniczne warstwy:

Polaryzacja elektrody: Ujemna

Napiecie obwodu wyjsciowego(OCV) ~ 40V

Fe (baza) C<0,10 Mn=0,6 Si=0,4 $<0,025 P<0,025
Rp0.2 >400 MPa Rm 510-580 MPa A5 >22%
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ELEKTRODA RUTYLOWA DO KAZDEGO POLOZENIA

Elektroda rutylowa moze by¢ uzywana w dowolnym potozeniu i do wielu réznych aplikacji. Wtasciwosci
mechaniczne ma nieco wieksze niz MAGIC ARC S. Wyjatkowo funkcjonalna dla spawaczy. Ma dobra odpornos¢ na
pekanie i bardzo dobrze wygladajaca gran spoiny. Zuzel jest fatwo usuwany.

RODZAJE SPAWANEJ STALI:
Stale konstrukcyjne, ogélnego przeznaczenia.

GLOWNE ZASTOSOWANIE:

Ogolnie konstrukcje metalowe, arkusze blachy,
przewody rurowe, w warsztatach blacharskich,
pojemniki, zbiorniki, kotty, rekodzieto, wyroby
metalowe, itp. ...

ZALETY:

® Uniwersalna w kazdej pozycji

® Bardzo poreczna dla spawaczy
* Gtadki i stabilny tuk

® Samoczynnie odpadajacy zuzel

Nr Kat. Dlugos¢ (/] Szt./paczka Kg/paczka Paczki/pudetko
C101331N 300 mm 2 mm 372 4 3

C101332N 350 mm 2,5mm 280 5 3

C101333N 350 mm 3,2mm 170 5 3

C101335N 350 mm 4 mm 115 5 3

DANE TECHNICZNE

Normy: AWS A5.1: E6013 EN 499: E42 0 RC 11 1SO 2560-A:E42 0RC 11

Analiza chemiczna warstwy %:
Wiasciwosci mechaniczne warstwy:

Polaryzacja elektrody: Ujemna

Napiecie obwodu wyjsciowego(OCV) ~ 40V

Fe (baza) C<0,10 Mn=0,45 Si=0,4 S<0,025 P<0,025
Re >420 MPa Rm 510-580 MPa A5 >22%



ZASADOWE ELEKTRODY DO SPAWANIA METODA MMA (SMAW)
ZASADOWE ELEKTRODY Z WYSOKA SPAWALNOSCIA - (DIANE BT)

cce

ZASADOWA ELEKTRODA PODWOJNIE OTULONA

Zasadowa elektroda otulona prezentuje wyjatkowe wtasciwosci spawalnicze ze wzgledu na swojg podwdjng otu-
line. tuk jest bardzo stabilny. Prawie nie ma odpryskéw. Zuzel jest fatwousuwalny. Zalecany do przetopéw i do Zle
przygotowanych ztgczeri. NIEWIARYGODNIE PROSTA W OBStUDZE

RODZAJE SPAWANE) STALI:

Stale konstrukcyjne, ogdélnego przeznaczenia, Stale
rurowe, stale okretowe, Stal do kottéw i zbiornikdw
cisnieniowych, stal o wysokiej wytrzymatosci, stal

ZALETY:

® Bardzo poreczna dla spawaczy
* Wysoka odpornos¢ na pekanie

zaroodporna, stal twarda do pracy na zimno.

GLOWNE ZASTOSOWANIE:

* Gfadki i stabilny tuk
® tatwy do usuniecia zuzel

Ramki, ciezkie podpory, budownictwo okretowe,
zbiorniki cisnieniowe, konstrukcje metalowe i do
wszystkich prac remontowych.

Nr Kat. Diugosé 2] Szt./paczka Kg/paczka Paczki/pudetko
C102404N 350 mm 2,5mm 250 5 3

C102405N 350 mm 3,2mm 150 5 3

C102407N 450 mm 4 mm 90 6 3

DANE TECHNICZNE

Normy: AWS A5.1: E 7016 EN 499: E 38 2B 12 H10; ISO 2560-A: E38 2B 12 H10

Analiza chemiczna warstwy %: Fe (baza) C<0,10 Si0,7 Mn0,9 P<0,02 S<0,02
Re 450 MPa Rm 550 MPa A5 27%
Dodatnia

Napiecie obwodu wyjsciowego(OCV) ~ 70V

Wiasciwosci mechaniczne warstwy:
Polaryzacja elektrody:

ELEKTRODA ZASADOWA DO STALI NISKOSTOPOWE) - (DIANE B555)

UNIWERSALNA ELEKTRODA ZASADOWA.

Uniwersalna elektroda zasadowa z otuling (115% uzysku) do spawania konstrukcji z duzym obcigzeniem i bardzo
dobrym zabezpieczeniem.

Dobre wiasciwosci dla niskiej temperatury do -50 ° C. Odporna na powstawanie peknie¢ zimnych. tatwy do
usuniecia zuzel.

RODZAJE SPAWANE) STALI: EAEEILO oreczna dla spawacz

Stale konstrukcyjne ogdlnego przeznaczenia, stale . tatwa \AF/)naeI;dadaniu i ponownye' aplikacii
rurowe, stale okretowe, stal do kottéw i zbiornikow « Wysoka odoornosé nap Kni ciJa P )
cisnieniowych, stal z wysoka wytrzymatoscia, stal R La{wy do uguniecia zu;j ¢
zaroodporna, stal twarda do pracy na zimno.

GLOWNE ZASTOSOWANIE:
Ramki, podpory, budownictwo okretowe, zbiorniki ci$nieniowe.

Nr Kat. Dhugos¢ 2] Szt./paczka Kg/paczka Paczki/pudetko
C102305N 350 mm 2,5 mm 208 5 3

C102306N 350 mm 3,2mm 132 5 3

C102308N 450 mm 4 mm 90 6 3

DANE TECHNICZNE

Normy: AWS A5.1: E 7018-1 EN 499: E 42 4 B 32 H5; ISO 2560-A: E 42 4 B 32 H5

Analiza chemiczna warstwy %: Fe (baza) C<0,10 Si0,4 Mn1,1 P<0,025 5<0,025
Re >420 MPa Rm 510-610 MPa A5 >22%
Dodatnia

Napiecie obwodu wyjsciowego(OCV) ~ 70V

Wiasciwosci mechaniczne warstwy:
Polaryzacja elektrody:
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ELEKTRODY DO SPAWANIA STALI NIERDZEWNE) METODA MMA (SMAW)
RUTYLOWO-ZASADOWA ELEKTRODA DLA STALI NIERDZEWNE) 316L - (INOX RR316LC 1 INOX 19.12.3L)

N
171

t

ELEKTRODA RUTYLOWA DO STALI NIERDZEWNEJ.

Elektroda rutylowo-zasadowa zapewnia spaw metalu w niskoemisyjnej austenitycznej stali nierdzewnej (316L).
Do spawania uzywana jest austenityczna stal nierdzewna typu 18/8/3 i stal platerowana. Zapewnia to doskonatg
odpornos¢ na korozje. Gtadkie lico spoiny. tatwy do usuniecia zuzel.

RODZAJE SPAWANEJ STALI:

Stal 316L nierdzewna typu (18/8/3) i podobnej klasy. LALETY:
* Uniwersalna niskoweglowa stal nierdzewna

GLOWNE ZASTOSOWANIE: * Doskonata odporno$¢ na korozje
Przemyst chemiczny i petrochemiczny, budowa ® Bardzo poreczna dla spawaczy

statkéw, zbiorniki, rury, wymienniki ciepta, przemyst ® Otulina z bardzo niska absorpcja wilgoci
spozywczy.

Nr Kat. Dhugos¢ 2] Szt./paczka Kg/paczka Paczki/pudetko
E310101N 250 mm 1,6 mm 477 4 1

E310102N 300 mm 2,0 mm 332 4 1

E310103N 300 mm 2,5mm 212 4 1

E310104N 350 mm 3,2 mm 140 5 1

Nr Kat. Dhugos¢ 2] Szt./paczka Kg/paczka Paczki/pudetko
E220105N 300 mm 2,5 mm 23 0,420 1

E220106N 350 mm 3,2mm 13 0,440 1

DANE TECHNICZNE

Normy: AWS A5.4: E316L-16 EN 1600: E 19 12 3L R 32;1SO 3581-A:E 19 12 3L R 32
Analiza chemiczna warstwy %: Fe (baza) C<0,03 Si0,8 Mn0,7 Cr18,5 Ni12,0 Mo2,7

Wiasciwosci mechaniczne warstwy: Rp0.2 >400 MPa Rm >560 MPa A5 >35%

Polaryzacja elektrody: Dodatnia

Napiecie obwodu wyjsciowego(OCV) ~ 70V

ELEKTRODA 312 DO STALI NIERDZEWNEJ - (INOX 29.10R | GV SUPER 20.09)
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ELEKTRODA RUTYLOWA DO NAPRAW STALI NIERDZEWNEJ.

Jest to elektroda zasadowo - rutylowa o zwiekszonych wtasciwosciach mechanicznych depozytu stali nierd-
zewnej. Wysoka odpornos¢ na pekanie. Spawanie wszystkich stali niskostopowych i wysokostopowych. Elektroda
jest réznego przeznaczenia do napraw o wysokim poziomie zabezpieczen. Migkkie stopienie, estetyczny wyglad
spoin, Samoczynnie odpadajacy zuzel.

RODZAJE SPAWANEJ STALI: ZALETY:
Stal weglowa, stal ocynkowana, stal nierdzewna, stal
narzedziowa, stal manganowa, itp. ...

¢ |dealnie uniwersalna

* Wysoka odpornos¢

GLOWNE ZASTOSOWANIE: * Depozyt stali _ o
Naprawa i konserwacja na nieznanym, trudne do * Bardzo dobrze wygladajaca grari spoiny
spawania lub stal niezidentyfikowana.
Nadaje sie do warstw buforowych przed utwardzaniem powierzchni, budowy trzonéw ttokowych, przektadni ...

Nr Kat. Dlugos¢ (/] Szt./paczka Kg/paczka Paczki/pudetko
E290101N 300 mm 2,5 mm 216 4 1
E290102N 350 mm 3,2mm 145 5 1
E290103N 350 mm 4 mm 95 5 1
Nr Kat. Dlugos¢ (/] Szt./paczka Kg/paczka Paczki/pudetko
E220110N 300 mm 2,5 mm 22 0,400 1
E220111N 350 mm 3,2mm 13 0,420 1

DANE TECHNICZNE

Analiza chemiczna warstwy %: Fe (baza) C<0,10 Mn=0,6 Si=1,0 Cr=29,0 Ni=9,5 Mo=0,5
Wiasciwosci mechaniczne warstwy: Rp0,2>500 MPa Rm=750/850 MPa A%>20
Normy: EN 1600/ISO 3581-A: E29.9 R 32; AWS A5-4(E312-16)



ELEKTRODY DO SPAWANIA ZELIWA METODA MMA (SMAW)
ELEKTRODA NA BAZIE CZYSTEGO NIKLU - (FUN N ° 11 GV FONTE)

cce

ELEKTRODA NA BAZIE CZYSTEGO NIKLU.

Elektroda pretowa z duzg zawartoscia niklu, do napraw na zimno réznych gatunkéw zeliwa. Bardzo gtadkie topie-

nie. Wysoka przewodnos¢.

RODZAJE SPAWANE) STALI:
Wszystkie szare zeliwa ptytkowe.

GLOWNE ZASTOSOWANIE:
Naprawa blokoéw silnika, ramy maszyn narzedziowych,
reduktory, korpusy zawordéw i pomp, odlewy.

ZALETY:

® Doskonata spawalnos$¢ we wszystkich pozycjach,
bez wstepnego podgrzewania.

* Jednorodny i fatwy do obrébki depozyt.

® Duze rozszerzenie depozytu dla zeliwa ptytkowego

¢ Idealny do naprawy stary zeliw

Nr Kat. Dlugosé ] Szt./paczka Kg/paczka Paczki/pudetko
E660101N 350 mm 2,5mm 235 5 1
E660102N 350 mm 3,2mm 145 5 1
E660104N 350 mm 2,5mm 47 1 1
E660108N 350 mm 3,2mm 29 1 1
Nr Kat. Dlugosé ] Szt./paczka Kg/paczka Paczki/pudetko
E220125N 350 mm 2,5mm 6 0,130 1
E220126N 350 mm 3,2mm 4 0,130 1

DANE TECHNICZNE

Analiza chemiczna warstwy %:
Wiasciwosci mechaniczne warstwy:
Polaryzacja elektrody:

Napiecie obwodu wyjsciowego(OCV) ~ 40V

Normy:

C1,2 Si<2,0 Mn<1,0 Fe<2,0 Ni>95,0
Rm >300 MPa Hardness ~180 HB
Dodatnia, Ujemna

AWS A 5.15: ENi-CI DIN 8573: ENi BG 11;

ISO 1071: ECNi-CI 3
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ELEKTRODY DO NAPAWANIA METODA MMA (SMAW)
ELEKTRODY DO NAPAWANIA (DIROK RB 600 | GV RECHARGE DURE)

ELEKTRODY RUTYLOWE DO NAPAWANIA

Elektroda rutylowo-zasadowa w otulinie do napawania elementéw konstrukcyjnych i maszyn narazonych na
zuzycie, jak réwniez narzedzi wykonanych ze stali niskostopowych i odlewéw. Odpornosé na umiarkowane
Scieranie, wstrzasy i cisnienie. Elektrody sa fatwe do spawania, nawet na matych urzadzeniach spawalniczych z
niskim napieciem do zajarzenia tuku. Przeptyw gtadki, prawie nie ma odpryskéw, Samoczynnie odpadajacy zuzel,
tadne lico spoiny, depozyt pozbawiony peknie¢, obrébka mechaniczna odbywa sie za pomoca szlifowania.

RODZAJE SPAWANE)J STALI:
Stale niskostopowe, stale stopowe, ptyty narazone na ZALETY:
silne zuzycie. * Uniwersalna we wszystkich pozycjach

® Dobra odpornos¢ na scieranie, uderzenia i ciSnienie
® Zuzel tatwy do usuniecia
® Obrobka maszynowa przez szlifowanie

GLOWNE ZASTOSOWANIA:

Napawanie form, zgarniaczy, czerpaki i zeby
czerpakoéw, czesci koparki, diuta, sruby taricuchowe,
ogniwa gasienicowe, narzedzia tnace, stozki szyszki

kruszarki.

Nr Kat. Dhugos¢ 2] Szt./paczka Kg/paczka Paczki/pudetko
E600101N 450 mm 3,2 mm 143 6,5 3

E600102N 450 mm 4 mm 91 6,5 3

E600103N 450 mm 5mm 65 6,5 3

Nr Kat. Dhugos¢ 2] Szt./paczka Kg/paczka Paczki/pudetko
E220115N 450 mm 3,2 mm 19 0,860 1

DANE TECHNICZNE

Analiza chemiczna warstwy %: Fe (baza) C1,0 Si0,5 Mn1,3 Cr4.5

Wiasciwosci mechaniczne warstwy: ~ 600 HB; 55-60 HRC Uzyskane przy wypetnieniu spoiny, 2-3 $ciegi

Polaryzacja elektrody: Ujemna
Napiecie obwodu wyjsciowego(OCV) ~ 45V
Normy: DIN 8555: E2-UM-60 EN 14700: E Fe2

ELEKTRODA DO NAPAWANIA Z WYSOKIM UZYSKIEM - (GV RECHARGE AW)
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WYSOKA WYDAJNOSC ELEKTRODY DO NAPAWANIA.

Elektrody wysokiego uzysku (160%) do napawania
depozytéw zawierajacych wegliki, odpornos¢ na
ekstremalne warunki Scierania przez twarde czastki
i uderzenia. Podwyzszona twardos¢ (63 HRC przed
rozcienczeniem). Tylko obrébka mechaniczna
poprzez szlifowanie. Napawanie w jednym, dwoch,
ewentualnie trzech sciegach.

ZALETY:

® Bardzo dobry kompromis pomiedzy odpornoscia na
$cieranie a uderzeniem

* Wysoka odpornosc na scieranie mineralne

* Wysoki uzysk do 160%

® Bardzo dobrze wygladajaca gran spoiny

RODZAJE SPAWANE)J STALI:
Stale stopowe i niestopowe, ptyty narazone na scieranie

GLOWNE ZASTOSOWANIA:

W inzynierii ladowej i wodnej, przy wyrobiskach i sprzet stuzacy do rozbijania, korpusy pomp do materiatéw
Sciernych, zeby koparki, pompy do masy betonowej, kruszarki do wydobycia rud, prasa do cegiet, ptyty pancerne,
sprzet rolniczy, itp.

Nr Kat. Diugosé -] Szt./paczka Kg/paczka Paczki/pudetko
E220120N 350 mm 3,2mm 14 0,690 1
DANE TECHNICZNE

Analiza chemiczna warstwy %:
Twardos¢:

Twardos¢ catej spoiny

Polaryzacja elektrody:

Napiecie obwodu wyjsciowego(OCV)
Normy:

Fe (baza) C3,3 Si1,0 Mn0,5 Cr29,0
Twardos¢ 1-szego Sciegu ~ 58 HRC
~ 60 HRC

Dodatnia

~ 50V

DIN 8555: E10-UM-60-GRPZ EN 14700: E Fe14



ELEKTRODA DO NAPAWANIA METODA MMA (SMAW)
ELEKTRODA DO NAPAWANIA Z BARDZO WYSOKIM UZYSKIEM - (DIROCK RB 800A)

cce

B
I

ELEKTRODA DO NAPAWANIA O WYSOKIEJ ZAWARTOSCI WEGLIKOW-CR.

Elektroda do napawania z ultra-wysokim uzyskiem (190%) odpowiednia do prewencyjnej konserwacji i ochrony
elementdw narazonych na warunki ekstremalnego $cierania. Wysoka odpornos¢ na $cieranie, z powodu wysokiej
zawartosci Cr i C. Zywotno$¢ utwardzonych czeéci wydtuzona az do 50 razy dtuzej niz w przypadku pozostatych

elektrod o podobnej twardosci.

RODZAJE SPAWANEJ STALI:
. . ZALETY:
Stale stopowe i niestopowe, ptyty narazone na X X L.
écieranie. ® Bardzo dobry kompromis pomiedzy odpornoscia na
Scieranie, a uderzeniem
GLOWNE ZASTOSOWANIA: * Wysoka odpornos¢ na $cieranie mineralne
Przektadnie, korpusy pompy do materiatéw $ciernych, ® Bardzo wysoki uzysk do 190%

zeby koparki, kruszarki materiatéw mineralnych,
pompy do masy betonowej, sruby do pras do cegiet, tarcze Scierne.

Nr Kat. Dhugosé ] Szt./paczka Kg/paczka Paczki/pudetko
C122504N 350 mm 3,2 100 5 3

DANE TECHNICZNE

Analiza chemiczna warstwy %: Fe (baza) C3,3 Si1,0 Mn0,5 Cr29,0

Twardosc¢: 60-63 HRC Twardos¢ w 2 Sciegu

Polaryzacja elektrody: Dodatnia

Napiecie obwodu wyjsciowego(OCV) ~ 50V

Normy: DIN 8555: E10-UM-60-GRZ EN 14700: E Fe15
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LITE DRUTY DO SPAWANIA METODA MIG / MAG (GMAW)
DRUTY LITE DO STALI MIEKKIE) (SG2

c € Lity drut miedziany przeznaczony do spawania metodg GMAW w ostonie do stali miekkiej. Ogélnie odpowiedni do
zastosowan w konstrukcjach metalowych, samochodowych, stoczniowych, stolarce itp.

I1ISO 14341-A: G 424 M21 3Si1 AWS A5.18: ER70S-6 CSAWA48:06: B-G49A5 C G6
Nr Kat. Opis 0 Kg/paczkaSzpula Zwoj
C130101 MIGIRON 0,6 mm 15 kg Plastikowa D.30 regularny
C130106 MIGIRON 0,6 mm 5kg Plastikowa D.20 przypadkowy
C130102 MIGIRON 0,8 mm 15 kg Plastikowa D.30 regularny
C130107 MIGIRON 0,8 mm 5kg Plastikowa D.20 przypadkowy
C130103 MIGIRON 1,0 mm 15 kg Plastikowa D.30 regularny
C130104 MIGIRON 1,2 mm 15 kg Plastikowa D.30 regularny
DANE TECHNICZNE

— Typowy sktad drutu %: Fe (baza) C0,07 Mn1,45 Si0,85 Cu0,30max

Ié' 1 | Wiasciwosci mechaniczne wszystkich stopiw: Rm: 560MPa Rp(0,2%): 460MPa A%: 30

ul Natezenie pradu spawania: Prad staty, polaryzacja dodatnia

DRUTY LITE DO STALI GALWANIZOWANE)J

Lity drut miedziany przeznaczony do spawania w ostonie do stali galwanizowanej oraz stali ocynkowanej. OgdlInie
odpowiedni dla zastosowan w konstrukcjach metalowych, samochodowych, stoczniowych, stolarce itp.

ISO 14341-A: G2Ti EN 440: G2Ti AWS A5.18: ER70S-2

Nr Kat. Opis 0 Kg/paczkaSzpula Zwoj

C150124 MIGALVA 0,6 mm 5kg Plastikowa D.20 przypadkowy

C150126 MIGALVA 0,8 mm 5kg Plastikowa D.20 przypadkowy

C150125 MIGALVA 0,8 mm 15 kg Plastikowa D.30 regularny

DANE TECHNICZNE

Typowy sktad drutu %: Fe (baza) C0,06 Si0,6 Mn1,2 Al0,1 Ti0,1 Cu0,2 Zr0,08 S0,01 P0,015
Wiasciwosci mechaniczne wszystkich stopiw: Rm: 560MPa Re: 460MPa A%: 28

Natezenie pradu spawania: Prac staty (D.C.), polaryzacja dodatnia

LITE DRUTY DO BRAZOW (CUSI3)

Do naprawy galwanizowanej blach lub blach o wysokiej sprezystosci. Idealny dla biznesu zwigzanego z naprawa
samochoddw. Nalezy stosowa¢ do niego argon.

I1SO 24373: S Cu 6560 (CuSi3Mn1) AWS A5.7: ERCuSi-A EN 14640: S Cu 6560 (CuSi3Mn1)
Nr Kat. Opis 0 Kg/paczkaSzpula Zwoj

C150408 MIGALVAHQ 0,8 mm 5kg Plastikowa D.20  przypadkowy

C150410 MIGALVAHQ 1,0 mm 5kg Plastikowa D.20  przypadkowy

DANE TECHNICZNE

Typowy sktad drutu %: Cu (baza) Sn0,8 Mn1,0 Si3,0 Zn<0,1 Al<0,01 Pb<0,02
Wiasciwosci mechaniczne wszystkich stopiw: Rm: 350MPa Rp(0,2%): 150MPa A%: 42

Natezenie pradu spawania: Prad staty (D.C.), polaryzacja dodatnia

LITE DRUTY DO ALUMINIUM

Lity aluminiowy drut do spawania stopéw aluminium z 3-5% Mg. Stosowany w przemysle stoczniowym z uwagi
na doskonata odpornos¢ na korozje w stonej wodzie i doskonate wiasciwosci mechaniczne, a takze do budowy
samochodoéw ciezarowych i konteneréw do transportu soli i fosforanéw.

EN ISO 18273: S Al 5356 (AIMg5Cr) AWS A5.10: ER5356

Nr Kat. Opis 0 Kg/paczka Paczka

C140401 MIGALU AG5 1,0 mm 6 kg 1

C140402 MIGALU AG5 1,2 mm 6 kg 1

DANE TECHNICZNE

Typowy sktad drutu %: Al(baza) Si0,06 Fe0,17 Cu0,004 Mn0,15 Mg4,8 Zn0,01 Cr0,12 Ti0,08
Wiasciwosci mechaniczne wszystkich stopiw ~ Rm: 350MPa Rp(0,2%): 150MPa A%: 42

Natezenie pradu spawania: Prad staty (D.C.), polaryzacja dodatnia
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STOP NA OSNOWIE STALI NIERDZEWNEJ DO SPAWANIA METODA TIG (GTAW)

STAL NIERDZEWNA 308

STAL NIERDZEWNA 316

Spoiwo do spawania metoda TIG do stali nierdzewnej (304L, 304, 347, 321, itp.).
IDEALNY DO:

Spawania rurociaggdéw, pracach z mata gruboscia, réwnej lub nizszej niz 3 mm i przechodzacej penetraciji.
Nadaje sie réwniez do spawania w ostonie tlen-acetylen (bez ostony tlen-propan).

1ISO 14343-A: W199L AWS A5.9: ER308L

Nr Kat. Opis Dlugosé 0 llos¢
B100302K GAZINOX 308 L Si Tm 1,2 mm 5kg
B100303K GAZINOX 308 L Si Tm 1,6 mm 5kg
B100304K GAZINOX 308 L Si Tm 2mm 5kg
DANE TECHNICZNE

Analiza chemiczna %: Fe (baza) C=0,015 Cr=19,5 Ni=9,8 Si=0,42 Mn=1,8

Wiasciwosci mechaniczne Rm: 600 N/mm?2 Rp(0.2): 430 N/mm?2 A%: 38%

Spoiwo do spawania metoda TIG do stali nierdzewnej w formie ustabilizowanej (316, 316L, itp.) lub
nieustabilizowanej. Temperatura robocza od -120 ° C do + 400 ° C. Stosowane w przemysle chemicznym i
petrochemicznym, rafineriach, przemysle spozywczym.

IDEALNY DO:

Spawania rurociaggdw, pracach z mata gruboscia, réwnej lub nizszej niz 3 mm i przechodzacej penetraciji.
Nadaje sie réwniez do spawania w ostonie tlen-acetylen (nie tlen-propan).

1ISO 14343-A: W19123L EN 12072-99: W19123L AWS A5.9-95: ER316L
DIN 8556-86: X2 CrNiMo 19.12

Nr Kat. Opis Dhugos¢é 0 llos¢
B100402K GAZINOX 316 L Si Tm 1,2 mm 5kg
B100403K GAZINOX 316 L Si Tm 1,6 mm 5kg
B100404 GAZINOX 316 L Si Tm 2mm 5kg
B100406K GAZINOX 316 L Si Tm 2,5mm 5kg
B100405K GAZINOX 316 L Si Tm 3,2mm 5kg
DANE TECHNICZNE

Analiza chemiczna %: Fe (baza) C=0,02 Cr=18,6 Ni=12,4 Mo=2,8 Si=0,45 Mn=1,8
Wiaséciwoséci mechaniczne: Rm: 600 N/mm?2 Rp(0.2): 450 N/mm?2 A%: 38%

m
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STOPY NA OSNOWIE ALUMINIOWEJ DO SPAWANIA METODA TIG(GTAW)

ALUMINUM (AG5)

ALUMINUM (AS 12)

Spoiwo do spawania metoda TIG stopéw aluminium. Spawanie wszystkich elementéw aluminiowych. Mg max: 5%.
Stosowane w stoczniach, w kolejnictwie, samochodach, rurociggach, nadwoziach, podczas konserwacji.

UNIS/DINS: AlMg5
AA: 5356

Nr Kat. Opis

B110401K GAZALU AG5
B110403K GAZALU AG5
B110408K GAZALU AG5
B110404K GAZALU AG5

DANE TECHNICZNE

Analiza chemiczna %:
Wiasciwosci mechaniczne:
Zakres topnienia:

BS 2901 Pt 4: 5356 AFNOR: AG5
Dhlugos¢ 0 llosé
Tm 1,6 mm 2 kg
Tm 2 mm 2 kg
Tm 2,4 mm 2 kg
Tm 3,2mm 2 kg

Al (baza) Si=0,4 Fe=0,4 Cu=0,1 Mn= 1,0 Mg=5,0 inne
Rm: 300 N/mm?2; A%: 30
560 -630° C

PROSZEK TOPNIKA (ODTLENIACZ)

Spoiwo do spawania technika autogeniszna i metoda TIG stopéw aluminium. Spawanie odlewéw aluminiowych z
Si> 7%. Wysoka wytrzymatos¢ na rozcigganie i korozje. Niska temperatura topnienia.

IDEALNY DO:

Spawanie aluminium metodg tlen-acetylen lub metoda TIG. Ptynne topienie bez babelkowania i zuzla.

UNIS/DINS: AlSi12

AA: 4047

Nr Kat. Opis
B110501K GAZALU AS 12
B110503K GAZALU AS 12
DANE TECHNICZNE

Analiza chemiczna %:
Wiasciwosci mechaniczne:
Zakres topnienia:

BS 2901 Pt 4: N2 AFNOR: AS 12
Dtugosé 0 llos¢
Tm 2 mm 2 kg
Tm 3,2mm 2 kg

Al(baza) Si=12,5 Fe=0,45 Cu=0,04 Mn= 0,09 Mg=0,04 inne
Rm: 160 N/mm?; A%: 15
570-590° C

Nr Kat.
B140112

Opis
FLUX GAZALU*

Paczka
2009

(dla stopéw aluminium AG5 i AS12)

STOPY NA OSNOWIE ALUMINIOWE) DO SPAWANIA W OStONIE TLENOWE)
ALUMINIOWY DRUT PROSZKOWY (WLASNY TOPNIK)
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PRETY ALUMINIOWE DRUTU PROSZKOWEGO DO SPAWANIA W OS£ONIE TLENOWEJ.
Idealny do spawania ptyt, profili i taczenia materiatéw z CZYSTEGO ALUMINIUM, gdy nie jest mozliwe zastosowanie
spawania elektrycznego. Nie nadaje sie do wykonywania napraw w obszarze chtodnictwa i klimatyzacji.

UNIS/DINS : Al99,5

AA: 1050

Nr Kat. Opis
MA60015 GAZALU AD
MA60020 GAZALU AD

DANE TECHNICZNE

Analiza chemiczna %:
Wiasciwosci mechaniczne:
Zakres topnienia:

BS 2901 Pt4: 1050A AFNOR: A5
Dlugosé 0 llos¢
0,8m 2mm 1kg
0,8m 3mm 1kg

Al(baza) Si=0,25,5 Fe=0,4 Cu=0,05 Mn= 0,03 inne
Rm: 120 N/mmZ2; A%: 25
610-640°C
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STOPY NA OSNOWIE ZELAZA DO LUTOWANIA TWARDEGO

MIEKKA STAL POKRYTA MIEDZIA

ZELIWO WYZARZONE CZARNE

Spoiwo do spawania bardzo miekkich stali technika autogeniszna. Spawanie autogenem wszystkich czesci z
miekkiej stali. Produkcja rurociagéw, prace blacharskie oraz konserwacja. Odpowiedni do wykorzystania przez
hydraulikéw i 0s6b zajmujacych sie naprawa kottéw

IDEALNE DO:

taczenie bardzo miekkich stali z zastosowaniem palnika tlen-acetylen (nie tlen-propan). Plynne topnienie bez
bulgotania lub powstawania zuzlu. Stal powleczona miedzig nie rdzewieje, nie powoduje zabrudzen, nie babelkuje
podczas spawania.

DINEN ISO 10016-2

Nr Kat. Opis Dhugos¢ 0 llos¢
B100201K GAZOFER CU Tm 1,5 mm 10 kg
B100202K GAZOFER CU Tm 2mm 10 kg
B150340 GAZOFER CU 0,5m 2mm 1kg
B100203K GAZOFER CU Tm 2,5mm 10 kg
B100204K GAZOFER CU Tm 3mm 10 kg
B150341 GAZOFER CU 0,5m 3 mm 1kg
B100205K GAZOFER CU Tm 4 mm 10 kg
B100206K GAZOFER CU Tm 5mm 10 kg
DANE TECHNICZNE

Analiza chemiczna %: Fe (baza) C=0,1 Si=0,2 Mn=0,5 P=0,02 S=0,02

Wiasciwosci mechaniczne: Rm: 550 N/mm?2; A%: 6

Zakres topnienia: >1200°C

STOSOWANY BEZ PROSZKU SPAWALNICZEGO

Oferuje doskonatg elastycznos¢ i miekkos¢ dzieki procesowi wyzarzania.

IDEALNY DO:

Spawania samoczynnego stali i zelaza (wykorzystywany w dziedzinie budownictwa, rolnictwa, mechanice i ogdlnie
przy konstrukgji stalowej).

DIN 8554 : G-I AWS A5.2: R 45

Nr Kat. Opis Dhugos¢ 0 llos¢
MA10005 IRON Tm 2,0 mm 10 kg
MA10010 IRON Tm 3,0 mm 10 kg
DANE TECHNICZNE

Analiza chemiczna %: Fe (baza) C=0,06 Mn=0,4 Si=0,1

Zakres topnienia: 1425 - 1540°C
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STOPY NA OSNOWIE MIEDZI DO LUTOWANIA TWARDEGO
MOSIADZ Z KRZEMEM (OTULINA TOPNIKA)

/ : Do lutowania twardego metali zelaznych i stopédw miedzi. Lutowanie twarde stopoéw stali, brazu, galwanicznie
g £ obrabianych metali. Produkcja rurociaggdéw, prace blacharskie, konserwacja, prace rzemieslnicze, narzedzia rolnicze.

IDEALNY DO:
Stopéw mosigdzu. Wysokiej jakosci, odporne i plastyczne spawy lutowania twardego. Znakomita ptynnos¢ bez
odparowywania cynku na czesciach z metalizacja galwaniczna.

EN 1044 : CU302 DIN8513: L-CuZn39Sn AWS A5-8: RB CuZn-Al
Nr Kat. Opis Dhlugos¢ 0 llos¢
B130201 OTULINA GAZOBRONZE Tm 1,5 mm 174
B130202 OTULINA GAZOBRONZE Tm 2mm 120
B130203 OTULINA GAZOBRONZE Tm 2,5mm 80
B130204 OTULINA GAZOBRONZE Tm 3mm 60
B130205 OTULINA GAZOBRONZE Tm 4 mm 40
Nr Kat. Opis Dhugos¢ 0 llos¢
B150319 OTULINA GAZOBRONZE 05m 3mm 1kg
B150318 OTULINA GAZOBRONZE 05m 2mm 1kg
DANE TECHNICZNE

Analiza chemiczna %: Cu=59 Zn=39,8 Si=0,2 inne

Parametry mechaniczne: Rm: 450 N/mm?2 ; A%: 35

Zakres topnienia: 870-890°C

MOSIADZ Z KRZEMEM (BEZ OTULINY)

Do lutowania twardego metali zelaznych i stopédw miedzi. Lutowania twardego stopéw, stali, brazu i metali
galwanizowanych. Produkcja rurociggdéw, prace blacharskie, konserwacja, prace rzemieslnicze, narzedzia rolnicze.
IDEALNY DO:

Stopéw mosigdzu. Wysokiej jakosci, odporne i plastyczne spawy lutowania twardego. Znakomita ptynnos¢ bez
odparowywania cynku na czesciach z metalizacja galwaniczna.

EN 1044 : CU302 DIN8513: L-CuZn39Sn AWS A5-8: RB CuZn-Al
Nr Kat. Description Long 0 Qt.
B130101K BEZ OTULINY GAZOBRONZE 1m 1,5 mm 10 kg
B130102K BEZ OTULINY GAZOBRONZE Tm 2 mm 10 kg
B130103K BEZ OTULINY GAZOBRONZE Tm 2,5mm 10 kg
B130104K BEZ OTULINY GAZOBRONZE Tm 3 mm 10 kg
B130105K BEZ OTULINY GAZOBRONZE Tm 4 mm 10 kg
B130108K BEZ OTULINY GAZOBRONZE Tm 5mm 10 kg
DANE TECHNICZNE

Analiza chemiczna %: Cu=59 Zn=39,8 Si=0,2 inne

Parametry mechaniczne: Rm: 450 N/mm?2 ; A%: 35

Zakres topnienia: 870-890°C

Do stosowania z proszkiem odtleniajacym GAZOBRONZE B140106

PROSZEK SPAWALNICZY (ODTLENIA(Z)

Nr Kat. Opis Paczka llos¢
B140106 PROSZEK GAZOBRONZE 2509 1
BUTBRO Topniki

. Nr Kat. Opis Paczka llos¢
946601 PROSZEK TOPNIKA SIFBRONZE 5009 1
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STOP NA OSNOWIE MIEDZI DO LUTOWANIA TWARDEGO
MOSIADZ Z NIKLEM (POWLOKA TOPNIKA)

Do spawania metali zelaznych i stopédw miedzi pod duzym obcigzeniem. Lutospawanie stopéw, stali, brazéw,
galwanicznie obrabianych metali, niklu. Produkcja lub naprawy narzedzi, konstrukgcji rurkowych — wszedzie tam,
gdzie spoina spawana poddana jest obcigzeniu.

IDEALNY DO:
Stopéw mosiadzu z duzg zawartoscig niklu. Duza wytrzymato$¢ mechaniczna. Cieknie bardzo ptynnie. Ekstremalnie
sprezysta powtoka (bardzo trudne kruszenie nawet podczas zginania drutu).

EN 1044 : CU305 DIN 8513 : L-CuNi10Zn AWS A5-8: RBCuZn-D
ISO 3677 : B-Cu49ZnNi(Si)-890/920

Nr Kat. Opis Dhugos¢ 0 llosé
B150322 OTULINA Ni GAZOBRONZE Tm 2mm 1kg
B150323 OTULINA Ni GAZOBRONZE Tm 3mm 1kg
DANE TECHNICZNE

Analiza chemiczna %: Cu=48 Zn=41,6 Ni=10,0 others=0,4

Parametry mechaniczne: Rm: 750 N/mm?2 ; A%: 25

Zakres topnienia: 890-920°C

Stop w otulinie, ktory nie wymaga srodka odtleniajacego. Jesli jest to pozadane, mozna doda¢ GAZOBRON-
ZE B140106 (250 g) w postaci proszku odtleniajacego.
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STOP NA OSNOWIE MIEDZIANO-FOSFOROWE) DO LUTOWANIA TWARDEGO
LUT MIEDZIANO FOSFOROWY

Stop fosforu i miedzi do lutowania twardego stopow miedzi. Montaz rurek i rurociggéw miedzianych przy pomocy
lutowania z dziataniem kapilarnym, armatury sanitarnej.

LUTOWANIE TWARDE Z DZIALANIEM KAPILARNYM:

Cieknie bardzo ptynnie. Stop miedzi i fosforu z niskim punktem topienia do lutowania miedzi bez zastosowania
substancji trawigcych. Przeznaczony wyfacznie do lutowania miedzi i stopéw miedzi. Stosowany jest z palnikiem
spawalniczym tlen-acetylen lub tlen-propan z neutralnym ustawieniem ptomienia.

EN 1044: CP202 DIN 8513: L-CuP7 AWS A5-8: BCuP-2
ISO 3677: B-Cu93P 710-825

Nr Kat. Opis Dlugos¢ @ llos¢ Kateg. zapasu
B130408 GAZPHOS 01 0,5m 2mm 5009 DFW

B130405 GAZPHOS 01 0,5m 2mm 1kg DFW

B130406 GAZPHOS 01 0,5m 2mm 5kg MTO

B130407 GAZPHOS 01 0,5m 3mm 1kg MTO

DANE TECHNICZNE

Analiza chemiczna %: Cu=93 P=7

Parametry mechaniczne: Rm: 500 N/mm?2 ; A%: 4

Zakres topnienia: 710-820°C

NA STOPIE MIEDZI ZNAJDUJE SIE SUBSTANCJA SAMOTRAWIACA. DO LUTOWANIA MOSIADZU LUB
BRAZU ZASTOSOWAC SRODEK TRAWIACY FLUXOBRAZ ATG, KOD B140110 (150 G).

LUT MIEDZIANO-FOSFOROWY Z 2% SREBRA

Stop fosforu i miedzi z 2 % srebra do lutowania stopéw miedzi. Montaz rurek i rurociaggéw miedzianych przy
pomocy lutowania z dziataniem kapilarnym: Ogrzewanie, przytacza sanitarne. Przemyst chtodniczy.

LUTOWANIE Z DZIALANIEM KAPILARNYM:

Cieknie bardzo ptynnie (czesciowo dzieki srebru). Stop miedzi i fosforu z niskim punktem topienia do lutowania
miedzi bez zastosowania substancji trawigcych. Przeznaczony wytgcznie do lutowania miedzi i stopéw miedzi.
Stosowany jest z palnikiem spawalniczym tlen-acetylen lub tlen-propan z neutralnym ustawieniem ptomienia.

EN 1044 : CP105 DIN 8513 : L-Ag2P AWS A5-8 : BCuP-6
ISO 3677 : B-Cu91PAg 650-820

Nr Kat. Opis Dlugos¢ @ llos¢ Kateg. zapasu
B130801 GAZPHOS 2 05m 2mm 1kg DFW

B130802 GAZPHOS 2 0,5m 2mm 5009 MTO

DANE TECHNICZNE

Analiza chemiczna %: Cu=91 P=7 Ag=2

Parametry mechaniczne: Rm: 550 N/mm?2 ; A%: 6

Zakres topnienia: 650-820°C

NA STOPIE MIEDZI ZNAJDUJE SIE SUBSTANCJA SAMOTRAWIACA. DO LUTOWANIA MOSIADZU LUB
BRAZU ZASTOSOWAC SRODEK TRAWIACY FLUXOBRAZ ATG, KOD B140110 (150 G).

TOPNIK (ODTLENIACZ)

FLUXOBRAZ ATG (certyfikowany przez firme gazowa ATG FR) moze by¢ wykorzystany jako odtleniacz réwniez dla
stopow srebra.

Nr Kat. Opis
B140110

Paczka llosé. Kateg. zapasu
FLUXOBRAZ ATG 1509 1 DFW
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STOP NA OSNOWIE MIEDZIANO-FOSFOROWEJ DO LUTOWANIA TWARDEGO
LUT MIEDZIANO-FOSFOROWY Z 5% SREBRA

Stop fosforu i miedzi z 5 % srebra do lutowania stopdw miedzi. Montaz rurek i rurociagéw miedzianych przy
pomocy lutowania z dziataniem kapilarnym: Ogrzewanie, przytacza sanitarne. Przemyst chtodniczy.

LUTOWANIE Z DZIAXANIEM KAPILARNYM:

Cieknie bardzo ptynnie (czesciowo dzieki srebru). Stop miedzi i fosforu z niskim punktem topienia do lutowania
miedzi bez zastosowania substancji trawigcych. Przeznaczony wytacznie do lutowania miedzi i stopéw miedzi.
Stosowany jest z palnikiem spawalniczym tlen-acetylen lub tlen-propan z neutralnym ustawieniem ptomienia.

EN 1044: CP104 DIN 8513: L-Ag5P AWS A5-8: BCuP-3
ISO 3677: B-Cu89PAg 650-810

Nr Kat. Opis Dlugos¢ @ llos¢ Kateg. zapasu
B130502 GAZPHOS 5 05m 2mm 2509 ATO

DANE TECHNICZNE

Analiza chemiczna %: Cu=89 P=6 Ag=5

Parametry mechaniczne: Rm: 650 N/mm?2 ; A%: 8

Zakres topnienia: 650-810°C

NA STOPIE MIEDZI ZNAJDUJE SIE SUBSTANCJA SAMOTRAWIACA. DO LUTOWANIA MOSIADZU LUB
BRAZU ZASTOSOWAC SRODEK TRAWIACY FLUXOBRAZ ATG, KOD B140110 (150 G).

ZATWIERDZONY PRZEZ ATG LUT MIEDZIANO-FOSFOROWY Z 6% SREBRA

Stop fosforu i miedzi z 6 % srebra do lutowania twardego WYSOKOTEMPERATUROWEGO stopdéw miedzi.
Zatwierdzony przez FRANCUSKIE MINISTERSTWO PRZEMYStU (ATG). Montaz rurek i rurociggdéw miedzianych przy
pomocy lutowania z dziataniem kapilarnym, np. rurociagi gazéw tatwopalnych (z wyjatkiem acetylenu). Wszystkie
czesci wykonane z miedzi, mosigdzu i brazu.

Lutowanie z dziataniem kapilarnym do zabezpieczenia rurek i ztaczy.

Cieknie bardzo ptynnie (czesciowo dzieki srebru). Stop miedzi i fosforu z niskim punktem topienia do lutowania
miedzi bez zastosowania substancji trawigcych. Przeznaczony wytacznie do lutowania miedzi i stopéw miedzi.
Stosowany jest z palnikiem spawalniczym tlen-acetylen lub tlen-propan z neutralnym ustawieniem ptomienia.

NF A 81-362 (12/2010): CuP291 EN 1044: CP103 DIN 8513: L-Ag6PNi
I1SO 3677: B-Cu87PAg(Ni)-645/725

ZATWIERDZONY PRZEZ ATG

Nr Kat. Opis Dlugos¢ @ llos¢ Kateg. zapasu
B131003 GAZPHOS 6 B ATG 0,5m 2mm 1kg MTO
B131004 GAZPHOS 6 B ATG 0,5m 2 mm 5009 ATO
B131005 GAZPHOS 6 B ATG 0,5m 2 mm 2509 DFW

DANE TECHNICZNE

Analiza chemiczna %: Cu=86,6 P=7,3 Ag=6,0 Ni=0,1

Parametry mechaniczne: Rm: 650 N/mm?2 ; A%: 8

Zakres topnienia: 645-725°C

ZASTOSOWAC PROSZEK TRAWIACY FLUXOBRAZ ATG, KOD B140110 (150 G).

TOPNIK (ODTLENIACZ)

FLUXOBRAZ ATG (certyfikowany przez firme gazowa ATG FR) moze by¢ wykorzystany jako odtleniacz réwniez dla

1
%‘1 g stopodw srebra.

Nr Kat. Opis Paczka llos¢. Kateg. zapasu
B140110 FLUXOBRAZ ATG 1509 1 DFW

!
1)
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STOP NA OSNOWIE MIEDZIANO-FOSFOROWEJ DO LUTOWANIA TWARDEGO
LUT MIEDZIANO-FOSFOROWY Z 15% SREBRA

TOPNIK (ODTLENIACZ)

Stop fosforu i miedzi z 15 % srebra do lutowania stopdw miedzi, montazu rurek i rurociggéw miedzianych przy
pomocy lutowania z dziataniem kapilarnym. Ogrzewanie, przytacza sanitarne. Przemyst chtodniczy.

LUTOWANIE Z DZIALANIEM KAPILARNYM:

Cieknie bardzo ptynnie (czeSciowo dzieki srebru). Potrdjny stop miedz-srebro-fosfor z niskim punktem topienia do
lutowania miedzi bez zastosowania substancji trawigcych. Przeznaczony wytacznie do lutowania miedzi i stopéw
miedzi. GAZOPHOS 15 stosowany jest z palnikiem spawalniczym tlen-propan lub tlen-acetylen z neutralnym
ustawieniem ptomienia.

EN 1044: CP102
I1SO 3677: B-Cu80AgP 650-800

DIN 8513: L-Ag15P AWS A5-8: BCuP-5

Nr Kat. Opis Dlugos¢ @ llos¢
B130901 GAZPHOS 15 05m 2mm 1 kg
B130902 GAZPHOS 15 05m 2mm 2509
DANE TECHNICZNE

Analiza chemiczna %: Cu=80,0 P=5,0 Ag=15,0

Parametry mechaniczne: Rm: 650 N/mm2 ; A%: 10

Zakres topnienia: 650-800°C

Na stopie miedzi znajduje sie substancja samotrawi'ca. Do lutowania mosiadzu lub brazu zastosowac¢ sro-
dek trawigcy FLUXOBRAZ ATG, Kod B140110 (150 g).
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FLUXOBRAZ ATG (certyfikowany przez firme gazowa ATG FR) moze by¢ wykorzystany jako odtleniacz réwniez dla
stopdw srebra.

Nr Kat. Opis Paczka llos¢
B140110 FLUXOBRAZ ATG 150 g 1
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STOP NA OSNOWIE MIEDZIANO-FOSFOROWE) DO LUTOWANIA TWARDEGO (BEZ KADMU)
20% SREBRA (OTULINA TOPNIKA)

_ Stop z duza zawartoscig srebra (20 %) do montazu czesci stalowych /mosieznych /miedzianych, montaz
C4D,u, | nieprawidtowo wyprodukowanych czesci. Ogdlnie lutowanie w niskich temperaturach.

A
Ree LUTOWANIE Z DZIALANIEM KAPILARNYM:
Cieknie bardzo ptynnie (czesciowo dzieki srebru). Stop miedz-srebro-cynk z niska temperatura topienia do

lutowania miedzi i stopéw miedzi, stali i stali nierdzewnej. Ekstremalnie sprezysta powtoka (nie kruszy sie nawet
podczas zginania drutu). GAZARGENT 20 stosowany jest z palnikiem spawalniczym tlen-acetylen, tlen-propan lub

: TE_E;,_ tlen-butan z neutralnym ustawieniem ptomienia.
s
i - 1SO 3677: B-Cu46ZnAgSi-690/810 EN 1044: close to AG206 DIN 8513: L-Ag20
OTULINA ZREDUKOWANA
Nr Kat. Opis Dlugos¢ @ Wspétczynnik Prety / Waga
topnika opakowanie
B130905 OTULINA GAZARGENT 20 0,5m 2mm  26% 14 2509
OTULINA STANDARDOWA
Nr Kat. Opis Dhugos¢ "] Wspétczynnik Prety / Waga
topnika opakowanie
B130950 OTULINA GAZARGENT 20 0,5m 2mm  40% 45 1kg

DANE TECHNICZNE

Analiza chemiczna %: Ag20 Cu46 Zn33,8 Si0,2
Parametry mechaniczne: Rm: 400 N/mm2 A%: 20
Zakres topnienia: 690-810°C

30% SREBRA (POWLEKANY TOPNIK)

Stop z duza zawartoscig srebra (30 %) do montazu czesci stalowych /mosieznych /miedzianych, montaz
nieprawidtowo wyprodukowanych czesci. Ogdlnie lutowanie w niskich temperaturach.

LUTOWANIE Z DZIALANIEM KAPILARNYM:

Cieknie bardzo ptynnie (czesciowo dzieki srebru). Stop miedz-srebro-cynk z niskg temperatura topienia do

lutowania miedzi i stopdw miedzi, stali i stali nierdzewnej. Ekstremalnie sprezysta powtoka (nie kruszy sie nawet

oy podczas zginania drutu). GAZARGENT 30 stosowany jest z palnikiem spawalniczym tlen-acetylen, tlen-propan lub
" tlen-butan z neutralnym ustawieniem ptomienia. NIE ZAWIERA KADMU.

L
FR&. /

ISO 3677: B-Cu36ZnAgSn-665/755 EN 1044: AG107 DIN 8513: L-Ag30Sn
ISO 17672: Ag 130

OTULINA ZREDUKOWANA

Nr Kat. Opis Dlugos¢ "] Wspétczynnik Prety / Waga
topnika opakowanie
B130607 OTULINA GAZARGENT 30 0,5m 2mm 26% 14 2509

DANE TECHNICZNE

Analiza chemiczna %: Ag30 Cu36 Zn32 Sn2
Parametry mechaniczne: Rm: 500 N/mm2 A%: 18
Zakres topnienia: 665-755°C
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cce

STOP NA OSNOWIE SREBRA (NIE ZAWIERA KADMU) DO LUTOWANIA TWARDEGO
34% SREBRA (RDZEN TOPNIKA W RURCE)

WYPRODUKOWANY
WE FRANCJI

TBW ( rurka z rdzeniem do lutowania twardego) jest ostatnig

najwieksza ewolucja mysli technicznej pod wzgledem ksztattu
produktu i procesu (opatentowana na catym swiecie przez firme
Selectarc).

Topnik jest,,ograniczony” w wyttaczanej rurze (bez szwu), co
gwarantuje jednolite wtasciwosci topnika i doskonaty proces
lutowania twardego. Ta innowacja oferuje prosta, ale bardzo
doktadng metode aplikacji produktu oraz dokfadnie ogranicza
umiejscowienie niezbednej ilosci topnika stosowanego do
lutowania twardego.

BEZ Szwu!!!

ZALETY PRODUKTU:

e Ochrona operatoréw (nie maja kontaktu z topnikiem)
* Brak pozostatosci po dziataniu (brak srodka wiazacego w topniku)

¢ Dostosowany do kazdej szczeliny: doskonata penetracja i szczelnos¢
(w zaleznosci od stopu)

* Innowacyjny produkt, unikalna koncepcja na catym swiecie
* Wysoka ptynnosc i doskonata kapilarnos¢

e Silna redukcja emisji oparéw podczas aplikacji

* Doskonata regulacja depozytu topnika i metalu

* Optymalizacja czyszczenia po lucie (doskonatos¢ procesu)
¢ Doskonaty stosunek topnik / metal: wzrost rentownosci

* Znajduje zastosowanie w lutowaniu twardym za pomocg otwartego ptomienia,
indukcji lub w piecu/ palenisku

* Montaz wszelkiego rodzaju metali (stali, miedzi, stali nierdzewnej, mosiadzu ...)
* Mniej wymagajace w poréwnaniu do drutu litego drutu (mniejsza masa)
e tatwosc sktadowania i transportu dzieki braku otuliny topnika

1ISO 3677: B-Cu36AgZnSn-630/730 EN 1044: AG106 DIN 8513: L-Ag34Sn

1ISO 17672: Ag 134

Nr Kat. Opis Diugos¢ @ Wspétczynnik Prety / Waga

topnika opakowanie

B130650 GAZARGENT 34 RURKA 0,5m 1,6 mm 12% 150 1 kg
Z RDZENIEM

DANE TECHNICZNE

Analiza chemiczna %: Ag34 Cu36 Zn27 Sn3

Parametry mechaniczne: Rm: 500 N/mm2 A%: 20

Zakres topnienia: 630-730°C
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STOP NA OSNOWIE SREBRA (BEZ KADMU) DO LUTOWANIA TWARDEGO
40% SREBRA (OTULINA TOPNIKA)

STOP W OTULINIE Z 40 % SREBRA. Stop do zastosowania uniwersalnego. Lutowanie twarde zazwyczaj w niskich
‘:4041, ‘ temperaturach, miedzi, stopédw miedzi i wszystkich rodzajéw stali wiacznie ze stalg nierdzewna. Rurociagi wodne /
"7?5[: : gazowe. Systemy klimatyzacyjne.

LUTOWANIE Z DZIAANIEM KAPILARNYM:

Bardzo ptynna i sprezysta (dzieki srebru). Stop miedz-srebro-cynk z niska temperatura topienia do lutowania miedzi
i stopédw miedyzi, stali i stali nierdzewnej. Doskonata wioskowatos¢ kapilarna takze na czesciach o bardzo matej
powierzchni. GAZARGENT 40 stosowany jest z palnikiem spawalniczym tlen-acetylen, tlen-propan lub tlen-butan z
neutralnym ustawieniem ptomienia. BEZ KADMU.

1SO 3677: B-Ag40CuZnSn-650/710 EN 1044: AG105 DIN 8513: L-Ag40Sn

1ISO 17672: Ag 140 AWS A5.8: BAg-28

OTULINA ZREDUKOWANA

Nr Kat. Opis Dlugos¢ @ Wspétczynnik Prety / Waga
topnika opakowanie

MA40020 OTULINA GAZARGENT40 0,5m 1,5mm 30% 90 1 kg

B130609 OTULINA GAZARGENT40 0,5m 2mm  24% 60 1 kg

B130611 OTULINA GAZARGENT40 0,5m 2mm 24% 15 25049

B130612 OTULINA GAZARGENT40 0,5m 2mm 24% 6 100 g

OTULINA STANDARDOWA

Nr Kat. Opis Dlugos¢ o Wspoétczynnik Prety / Waga
topnika opakowanie

B130620 OTULINA GAZARGENT40 0,5m 2mm  40% 45 1kg

DANE TECHNICZNE

Analiza chemiczna %: Ag40 Cu30 Zn28 Sn2

Parametry mechaniczne: Rm: 500 N/mm2 A%: 17

Zakres topnienia: 650-710°C

40% SREBRA (BEZ OTULINY)

STOP BEZ OTULINY Z 40 % SREBRA. Stop do zastosowania uniwersalnego. Lutowanie twarde zazwyczaj w niskich
temperaturach, miedzi, stopdw miedzi i wszystkich rodzajéw stali wigcznie ze stala nierdzewna. Rurociagi wodne /
gazowe. Systemy klimatyzacyjne.

LUTOWANIE Z DZIALANIEM KAPILARNYM:
Bardzo ptynna i sprezysta (dzieki srebru). Stop miedz-srebro-cynk z niska temperatura topienia do lutowania miedzi
i stopdw miedzi, stali i stali nierdzewnej. Doskonata wioskowatos¢ kapilarna.

GAZARGENT 40 stosowany jest z palnikiem spawalniczym tlen-acetylen, tlen-propan lub tlen-butan z neutralnym
ustawieniem ptomienia. BEZ KADMU. Nadaje sie do stosowania przy stali przeznaczonej do kontaktu z zywnoscia.

1SO 3677: B-Ag40CuZnSn-650/710 EN 1044: AG105 DIN 8513: L-Ag40Sn

1ISO 17672: Ag 140 AWS A5.8: BAg-28

Nr Kat. Opis Dlugos¢ @ Prety/opakowanie Waga
B130703 BEZ OTULINY GAZARGENT 40 0,5 m 1,5 mm 32 2509
B150325 BEZ OTULINY GAZARGENT 40 0,5 m 2 mm 8 1009
B150326 BEZ OTULINY GAZARGENT 40 0,5m 2 mm 20 2509
B130702 BEZ OTULINY GAZARGENT 40 0,5m 2 mm 80 1 kg
DANE TECHNICZNE

Analiza chemiczna %: Ag40 Cu30 Zn28 Sn2

Parametry mechaniczne: Rm: 500 N/mmZ2 A%: 17

Zakres topnienia: 650-710°C

Stosowac razem z proszkiem odtleniajacym GAZARGENT 750 ref B140115.

TOPNIK (ODTLENIACZ)
Nr Kat. Opis Paczka llos¢
B140115 GAZARGENT 750 (proszek) 80g 1
B140110 FLUXOBRAZ ATG (pasta) 150 g 1
ez |
B140115 B140110
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STOP NA OSNOWIE SREBRA (BEZ KADMU) DO LUTOWANIA TWARDEGO
40% SREBRA (BEZ OTULINY) - ZATWIERDZONY PRZEZ ATG

TOPNIK (ODTLENIACZ)

STOP BEZ OTULINY Z 40 % SREBRA, ZATWIERDZONY PRZEZ FRANCUSKIE MINISTERSTWO PRZEMYStU (ATG). Stop
do zastosowania uniwersalnego. Lutowanie twarde, zazwyczaj w niskich temperaturach, miedzi, stopéw miedzi

i wszystkich rodzajéw stali wigcznie ze stalg nierdzewna. Rurociagi wodne / gazowe. Systemy klimatyzacyjne.
Spetnia wymagania francuskiej specyfikacji panstwowej ATG B521 i B524.

LUTOWANIE Z DZIALANIEM KAPILARNYM.

Bardzo ptynna i sprezysta (dzieki srebru). Stop miedz-srebro-cynk-kadm z niska temperaturg topienia do lutowania
miedzi i stopow miedzi, stali i stali nierdzewnej. Doskonata wtoskowatos¢ kapilarna takze na czesciach o bardzo
matej powierzchni. GAZARGENT 40 stosowany jest z palnikiem spawalniczym tlen-acetylen, tlen-propan lub
tlen-butan z neutralnym ustawieniem ptomienia. BEZ KADMU.

I1SO 3677: B-Ag40CuZnSn-650/710 EN 1044: AG105 DIN 8513: L-Ag40Sn
ISO 17672: Ag 140 AWS A5.8: BAg-28

ZATWIERDZONY PRZEZ ATG

Nr Kat. Opis Dlugos¢ @ Prety/opakowanie Waga
B150328 BEZ OTULINY GAZARGENT SC 40B ATG 0,5 m 2 mm 20 2509

B150327 BEZ OTULINY GAZARGENT SC 40B ATG 0,5 m 2 mm 8 1009
DANE TECHNICZNE

Analiza chemiczna %: Ag40 Cu30 Zn28 Sn2

Parametry mechaniczne: Rm: 500 N/mm2 A%: 17

Zakres topnienia: 650-710°C

Stosowac razem z proszkiem odtlenigjacym FLUXOBRAZ ATG ref. B140110 (150 g).
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FLUXOBRAZ ATG (certyfikowany przez firme gazowa ATG FR) moze by¢ wykorzystany jako odtleniacz réwniez dla
stopdw srebra.

Nr Kat. Opis Paczka llos¢
B140110 FLUXOBRAZ ATG 1509 1



STOP NA OSNOWIE SREBRA (BEZ KADMU) DO LUTOWANIA TWARDEGO

55% SREBRA (OTULINA TOPNIKA)

c4 D, M \
‘ (i
FI)&. )

STOP W OTULINIE TOPNIKA Z 55% SREBRA. Stop z bardzo duzg zawartoscia srebra do faczenia stali nierdzewnej/
mosigdzu/miedzi. Nadaje sie przede wszystkim do gazéw medycznych, czystych gazéw oraz w przemysle spozywczym.
Stop do zastosowania uniwersalnego. Lutowanie, zazwyczaj w niskich temperaturach, miedzi, stopéw miedzi i
wszystkich rodzajéw stali wiacznie ze stala nierdzewnga. Waskie pofaczenia stali nierdzewnej. Rurociagi wodne / gazowe
i do czystych gazéw lub gazédw przeznaczonych do produkgji jedzenia. Systemy klimatyzacyjne, przytacza sanitarne.

LUTOWANIE Z DZIALANIEM KAPILARNYM.

Bardzo ciekly i sprezysty (dzieki srebru). Potréjny stop miedz-srebro-cynk z niska temperatura topienia oraz
niskim przedziatem topienia do lutowania twardego miedzi i stopéw miedzi, stali i stali nierdzewnej. Doskonata
wioskowatos$¢ kapilarna takze na czesciach o bardzo matej powierzchni. GAZARGENT 2011 stosowany jest z
palnikiem spawalniczym tlen-acetylen, tlen-propan lub tlen-butan z neutralnym ustawieniem ptomienia. BEZ
KADMU.

1SO 3677: B-Ag55ZnCuSn-630/660 EN 1044: AG103 DIN 8513: L-Ag55Sn

ISO 17672: Ag 155

ODPOWIEDNI DO STALI MAJACYCH KONTAKT Z ZYWNOSCIA

Nr Kat. Opis Dlugos¢ o Wspétczynnik Prety / Waga
topnika opakowanie

B130721 OTULINA GAZARGENT 55 0,5m 1,5mm  30% 45 500 g

B130719 OTULINA GAZARGENT 55 0,5m 2 mm 24% 27 5009

DANE TECHNICZNE

Analiza chemiczna %: Ag55 Cu21 Zn22 Sn2

Parametry mechaniczne: Rm: 500 N/mm2 A%: 11

Zakres topnienia: 630-660°C
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STOP NA OSNOWIE CYNY 1 0LOWIU DO LUTOWANIA TWARDEGO
CYNA 28% - SN28PB72 (Z OLOWIEM)

Nadaje sie do hydrauliki, prac z biata blacha, wanny cynkowniczej

LITE PRETY

Nr Kat. Opis Odtleniacz llos¢
B135204K Pret GAZETAIN B28 POWERFLUX 1kg
DANE TECHNICZNE

Analiza chemiczna %: Sn=28 Pb=72

Zakres topnienia: 183-253°C

CYNA 33% - SN28PB67 (Z OLOWIEM)

Nadaje sie do prac z cynkiem, pokry¢ dachowych, prac z biatg blacha.

LITE PRETY

Nr Kat. Opis Odtleniacz llos¢
B135202K Pret GAZETAIN B33 POWERFLUX 1 kg
PLASTRY

Nr Kat. Opis Odtleniacz llos¢
B135206K Plaster GAZETAIN B33 POWERFLUX 1,5kg
1 strip=0,8 kg

DANE TECHNICZNE

Analiza chemiczna %: Sn=33 Pb=67

Zakres topnienia: 183-243°C

CYNA 40% - SN4OPB60 (Z OLOWIEM)

B135107K

B135007K

""Ix-.-.ulr

et

Nadaje sie do prac z cynkiem, systemdw grzewczych. Pasta umozliwia bardziej precyzyjne taczenia czesci.

LITE PRETY

Nr Kat. Opis Odtleniacz llos¢

B135203K GAZETAIN B40 Rod POWERFLUX 1 kg

LITY DRUT

Nr Kat. Opis 0 Odtleniacz llos¢
B135107K Drut GAZETAIN B40 2 mm POWERFLUX 2x500 9
DRUT Z RDZENIEM TOPNIKOWYM

Nr Kat. Opis 0 Odtleniacz llos¢
B135006K Drut z rdzeniem topnikowym GAZETAIN B40 2 mm Zataczony 4x250 g
B135007K Drut z rdzeniem topnikowym GAZETAIN B40 2 mm Zataczony 2x5009g
B135011KG Drut z rdzeniem topnikowym GAZETAIN B40 3 mm Zataczony 2x5009g
PASTA BEZ KWASU

Nr Kat. Opis Odtleniacz llos¢

B140127K Pasta GAZETAIN B40 Zataczony 2509

B140128 Pasta GAZETAIN B40 Zataczony 1 kg
DANETECHNICZNE

Analiza chemiczna %: Sn=40 Pb=60

Zakres topnienia: 183-235°C

CYNA 60% - SN60PB40 (Z OLOWIEM)
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Nadaje sie do lutowania miekkiego zelaza miedzi, cynku i otowiu, stopéw miedzi, rurociagéw w kanalizacji,
materiatow elektrycznych, przemysle kosmicznym.

PASTA BEZ KWASU

Nr Kat. Opis Odtleniacz llos¢
B140105K Pasta GAZETAIN B60 Zataczony 1 kg
DANETECHNICZNE

Analiza chemiczna %: Sn=60 Pb=40

Zakres topnienia: 183-190°C



cce

STOP NA OSNOWIE CYNY BEZ 0£tOWIU DO LUTOWANIA TWARDEGO
CYNA 97% Z MIEDZIA (BEZ OLOWIU)

Nadaje sie do prac przy kanalizacji, motoryzacji, elektryce i taczenia wielu elementéw elektronicznych.
EN ISO 9453 : 5-Sn97Cu3 (402)
BS EN 29453 : Nr 24

LITE PRETY

Nr Kat. Opis 0 Odtleniacz llos¢

B135111K Pret GAZETAIN B97 2mm POWERFLUX 4x2509g

DRUT Z RDZENIEM TOPNIKOWYM

Nr Kat. Opis 0 Odtleniacz llos¢

B135010K GAZETAIN B97 Flux cored wire 2 mm zataczony 4%x250 g

B135009K GAZETAIN B97 Flux cored wire 2 mm zataczony 2x5009g
Stop z wlasnym topnikiem. POWERFLUX moze by¢ uzywany jako dodatkowy topnik.

DANE TECHNICZNE

Analiza chemiczna %: Sn=97 Cu=3

Zakres topnienia: 230-250°C

CYNA 96,5% ZE SREBREM (BEZ 0tOWIU)

Bezotowiowy stop moze by¢ stosowany w instalacjach sanitarnych, zwlaszcza gdy uzywana jest woda miekka. Jest
on powszechnie stosowany w urzadzeniach z zywnoscia, gdzie nalezy unikac zanieczyszczenia otowiem.

EN 1SO 9453 : S-Sn96Ag4 (703)

BS EN 29453 : No. 28

LITE PRETY

Nr Kat. Opis 0 Odtleniacz llos¢
B135110K GAZETAIN B96 Solid wire 2mm POWERFLUX 4x250 g
DANE TECHNICZNE

Analiza chemiczna %: Sn=96,5 Ag=3,5

Zakres topnienia: 221°C

POWERFLUX - PASTA DO WYTRAWIANIA

POWERFLUX jest pastg do wytrawiania odpowiednig sie zaréwno do wytrawiania stopéw cyny z otowiem i bez
otowiu. Lutowanie miekkie zelazo-miedz, cynk i stop otowiu, rury w miedzi, hydraulika, materiaty elektryczne,
przemyst kosmiczny.

Nr Kat. Opis Paczka llos¢
B140103 PASTA POWERFLUX 100 g 1

POWIERFLUX
. 100210 Lot s EPEN
1/7014 1008
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PRODUKTY SPECJALNE
16AF (SREBRO-CYNA-OLOW)

Stop 16AF z wtasnym topnikiem stosowany do spawania stopdw aluminium z r6znymi metalami.

PLYNNY

Nr Kat.
B140130

llosé
509

Odtleniacz
zataczony

Typ 0
16 AF 1,6 mm

“Char
“COpg . g1401%)

B140130

DANE TECHNICZNE

Analiza chemiczna %:

Wiasciwosci mechaniczne:

Zakres topnienia:

Pb-Sn-Ag

Re: 3,8

178-270°C

TABELA ZASTOSOWANIA METALI DODATKOWYCH

GAZPHOS
GAZOBRONZE
GAZARGENT
GAZETAIN

STAL STAL
ALUMINIUM | NIKIEL ZELIWO NIERDZEW GALWANIZOW | ZELAZO/STAL | MOSIADZ
NA ANA
GAZPHOS
GAZOBRONZE
GAZOBRONZE GAZOBRONZE GAZOBRONZE
GAZETAIN | GAZETAIN | STOP 16AF | GAZARGENT GAZARGENT GAZARGENT GAZARGENT Géﬁ;;rGAEIET GAZARGENT
GAZETAIN
GAZARGENT GAZOBRONZE
MOSIADZ GAZETAIN | GAZETAIN | STOP 16AF | GAZARGENT | GAZARGENT | GAZARGENT | GAZARGENT GAZARGENT
GAZETAIN
GAZETAIN
GAZOFER
GAZARGENT GAZOBRONZE
. GAZOBRONZE GAZOBRONZE | GAZOBRONZE
VASWVAOJSY\BN GAZETAIN | GAZETAIN - GAZARGENT GAZOBRONZE GAZARGENT GAZARGENT NI
NI GAZARGENT
GAZETAIN
STAL GGAZOBRONZE GAZOBRONZE
(CPNRINNREN GAZETAIN | GAZETAIN - GAZARGENT GAZARGENT GAZARGENT GAZARGENT
ZOWANA
STAL GAZETAIN | GAZETAIN - GAZARGENT | GAZARGENT | GAZARGENT
NIERDZEWNA
. GAZOBRONZE
ZELIWO - - - GAZARGENT GAZARGENT
NIKIEL - - - GAZARGENT
STOP
ALIMINIUM - - GAZALU
16AF
GAZETAIN | GAZETAIN

GAZETAIN
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WEZE GUMOWE - DO BUTLI
POJEDYNCZY WAZ DO TLENU (NIEBIESKI) 150 3821 (DO SPAWANIA | PROCESOW POKREWNYCH)

cce

1SO 3821

CISNIENIE ROBOCZE

POJEDYNCZY WAZ DO ACETYLENU (CZERWONY) IS0 3821 (DO SPAWANIA | PROCESOW POKREWNYCH)

20 bar

Nr art.

272321004035
272063035204
272063035404
272321006040
272321063050
272321311304
272321090035
272100035200
272100035400
272321311306
272321012550

Waz gumowy do stosowania z tlenem przy spawaniu i cieciu metali oraz w procesach

pokrewnych. Nie nadaje sie do LPG, MPS i CNG.

e Powierzchnia wewnetrzna: guma syntetyczna odporna na dziatanie gazéw

spawalniczych

e Wzmocnienie: syntetyczne wtdkno o wysokiej wytrzymatosci

e Pokrywa zewnetrzna: niebieska guma syntetyczna odporna na $cieranie i warunki

atmosferyczne

DANE TECHNICZE

Temperatura pracy:

-20°C/ +60°C

Wspétczynnik bezpieczenstwa:  3:1

Oznakowanie:
Cisnienie robocze:

Cisnienie rozrywajace:

Normy:

2 Wew. X @ zewn.
4x11 mm
6,3%12,3 mm
6,3%12,3 mm
6,3x13,3 mm
6,3x16,3 mm
8%x15 mm
9%16 mm
10x17 mm
10x17 mm
10x17 mm
12,5%22,5 mm

Zgodnie z nizej wymienionymi normami

20 bar
60 bar
ISO 3821

Powierzchnia
rowkowana
gtadka
gtadka
rowkowana
rowkowana
rowkowana
rowkowana
gtadka
gtadka
rowkowana
rowkowana

*Petna dtugos¢ moze stanowi¢ kombinacje maksymalnie dwéch krétkich odcinkow.

Zw0j
50 m
20m
40 m
50 m
50 m
50 m
50 m
20m
40 m
50 m
50 m

1SO 3821

CISNIENIE ROBOCZE

188

20 bar

Nr art.

272321104035
272063035205
272063035405
272321006041
272321009035
272321119050
272100035201
272100035401
272321311206

Waz gumowy do stosowania z acetylenem przy spawaniu i cieciu metali oraz w pro-

cesach pokrewnych. Nie nadaje sie do LPG, MPS i CNG.

e Powierzchnia wewnetrzna: guma syntetyczna odporna na dziatanie gazéw

spawalniczych

e Wzmocnienie: syntetyczne wtdkno o wysokiej wytrzymatosci

o Pokrywa zewnetrzna: czerwona guma syntetyczna odporna na $cieranie i warunki

atmosferyczne

DANE TECHNICZE

Temperatura pracy:

-20°C/ +60°C

Wspotczynnik bezpieczenstwa:  3:1

Oznakowanie:
Cis$nienie robocze:

Cisnienie rozrywajace:

Normy:

2 wew. X @ zewn.
4x11 mm
6,3%12,3 mm
6,3%12,3 mm
6,3x13,3 mm
8%x15 mm

9%16 mm

10x17 mm

10x17 mm

10x17 mm

Zgodnie z nizej wymienionymi normami

20 bar
60 bar
ISO 3821

Powierzchnia
rowkowana
gtadka

gtadka
rowkowana
rowkowana
rowkowana
gtadka

gtadka
rowkowana

*Petna dtugos¢ moze stanowi¢ kombinacje maksymalnie dwoch krétkich odcinkow.

Zwoj
50 m
20m
40 m
50 m
50 m
50 m
20m
40 m
50 m

Zgodnie z normami weze gumowe nie tracg okresu waznosci. Uzasadniona jest wymiana ich od czasu do czasu w zaleznosci od

stopnia ich zuzycia.



cce

WEZE GUMOWE — DO BUTLI
POJEDYNCZY WAZ DO ARGONU (CZARNY) IS0 3821 (DO SPAWANIA | PROCESOW POKREWNYCH)

1SO 3821 Waz gumowy do stosowania z argonem przy spawaniu i cieciu metali oraz w proce-
sach pokrewnych. Odpowiedni réwniez dla wodoru, CO2, azotu do spawania i ciecia.
Nie nadaje sie do LPG, MPS i CNG.

e Powierzchnia wewnetrzna: guma syntetyczna odporna na dziatanie gazéw
spawalniczych

e Wzmocnienie: syntetyczne wiékno o wysokiej wytrzymatosci

e Pokrywa zewnetrzna: czarna guma syntetyczna odporna na $cieranie i warunki

atmosferyczne
DANE TECHNICZE
Temperatura pracy: -20°C/ +60°C
Wspotczynnik bezpieczenstwa:  3:1
Oznakowanie: Zgodnie z nizej wymienionymi normami
Cisnienie robocze: 20 bar
Cisnienie rozrywajace: 60 bar
P Normy: 1SO 3821
CISNIENIE ROBOCZE
20 bar Nr art. @ wWew. X @ zewn. Powierzchnia Zwoj
272140612040 6x12 mm gtadka 40m

*Petna dtugo$¢ moze stanowi¢ kombinacje maksymalnie dwoch krétkich odcinkow.

POJEDYNCZY WAZ DO PROPAN/BUTAN (POMARANCZOWY) IS0 3821 (DO SPAWANIA | PROCESOW POKREWNYCH)

ISO 3821 Waz gumowy do stosowania z Propan/Butan przy spawaniu i cieciu metali oraz w
procesach pokrewnych. Nadaje sie do gazu ptynnego (LPG), gazu propadienu mety-
loacetylenu (MPS), sprezonego gazu ziemnego (CNG).

e Powierzchnia wewnetrzna: guma syntetyczna odporna na dziatanie gazéw LPG i
Propan/Butan

e Wzmocnienie: syntetyczne widkno o wysokiej wytrzymatosci

e Pokrywa zewnetrzna: pomarariczowa guma syntetyczna, odporna na scieranie i
warunki atmosferyczne

DANE TECHNICZE
Temperatura pracy: -20°C/ +60°C
Wspotczynnik bezpieczenstwa:  3:1
Oznakowanie: Zgodnie z nizej wymienionymi normami
Cisnienie robocze: 20 bar
Cisnienie rozrywajace: 60 bar
Normy: 1SO 3821
CISNIENIE ROBOCZE Nr art. @ Wew. X @ zewn. Powierzchnia Zwoj
20 bar 272321009131  4x11 mm gtadka 50 m
272063035206  6,3x13,3 mm gtadka 20m
272321063035  6,3x13,3 mm gtadka 50 m
272080035203 8x15mm gtadka 20m
272321009136 8x15 mm gtadka 50 m
272321035090 9 x16 mm gtadka 50m
272100035202 10x17 mm gtadka 20 m
272100035402 10x17 mm gtadka 40 m
272321311006 10x17 mm gtadka 50 m
272221222050 12,5%22,5mm gtadka 50m

*Petna dtugos¢ moze stanowi¢ kombinacje maksymalnie dwoch krétkich odcinkow.
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cce

WEZE GUMOWE — DO BUTLI
POJEDYNCZY WAZ DO PROPAN/BUTAN (POMARANCZOWY) EN 16436-1

EN 16436-1 Waz gumowy do przeptywu gazu Propan, Butan. Odpowiedni réwniez dla paliw

ciektych (LPG), gazu propadienu metyloacetylenu (MPS), sprezonego gazu ziemnego

(CNG).

e Powierzchnia wewnetrzna: guma syntetyczna odporna na gazy LPG i Propan/
Butan

e Wzmocnienie: syntetyczne wtdkno o wysokiej wytrzymatosci

e Pokrywa zewnetrzna: pomarariczowa guma syntetyczna odporna na $cieranie i
warunki atmosferyczne

DANE TECHNICZE
Temperatura pracy: -20°C/ +60°C
Wspoétczynnik bezpieczenstwa: 3:1
Oznakowanie: Zgodnie z nizej wymienionymi normami
Cisnienie robocze: 30 bar
Cisnienie rozrywajace: 75 bar
. Normy: EN 16436-1 (w trakcie 2015 roku zastepuje
CISNIENIE ROBOCZE DIN 4815-1)
30 bar
Nr art. @ wew. X @ zewn. Powierzchnia Zwoj
272030035004 4x12 mm gtadka 50 m
272030005063  6,3x16,3 mm gtadka 50 m

*Petna dtugo$¢ moze stanowi¢ kombinacje maksymalnie dwoch krétkich odcinkow.

Zgodnie z normami weze gumowe nie tracg okresu waznosci. Uzasadniona jest wymiana ich od czasu do czasu w
zaleznosci od stopnia ich zuzycia.

OPASKI ZACISKOWE

@

OPASKI ZACISKOWE MUJ-FIT
Opaski ze stali nierdzewnej z jednym uchem i podwojnie powlekane do szybkiego montazu i w celu ochrony weza
przed zgnieceniem i uszkodzeniem.

-

o Nr art. o wew. X @ zewn. Odpowiednie dla diametréw  llosé
WP24020 Opaska 6-13 mm 1-UCHO 6X%13; 6X14 mm 20
PODWOJNIE WP24022 Opaska 8-15 mm 1-UCHO 8%15; 816 mm 20
POWLEKANE
PODWOJNE UCHO
Nr art. @ Wew. X @ zewn. Odpowiednie dla diametrow llos¢
90330 Opaska 13-15 mm 2-USZY 6%13; 6X14 mm 20
90340 Opaska 15-18 mm 2-USZY 8%15; 816 mm 20
ZE SRU BKA
Nr art. © WeWw. X @ zewn. Odpowiednie dla diametrow llos¢
C10000046 Opaska 8-12 mm SRUBKA 5%12-6%13; 6x14 mm 20
C10000047 Opaska 10-16 mm SRUBKA 8x%15; 8x16 mm 20
WP90352 Opaska 12-20 mm SRUBKA 10%x17; 12,5%22,5 mm 20

SZCZYPCE DO OPASKI ZACISKOWE)

Szczypce z ostrymi szczekami do dokrecania zaciskdw. Brak uszkodzen zaréwno opaski zaciskowej jak i weza.

Nr art. @ wWew. X @ zewn. llos¢
WP24024 Szczypce do opaski zaciskowej 1
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WEZE GUMOWE - DO BUTLI

PODWOJNY WAZ DO TLENU / ACETYLENU (NIEBIESKI / CZERWONY) IS0 3821 (DO SPAWANIA | PROCESOW POKREWNYCH)

ISO 3821 Podwadjny przewdd gumowy do stosowania z tlenem / acetylen przy spawaniu i

cieciu metali oraz w procesach pokrewnych.

Nie nadaje sie do LPG, MPS i CNG

e Powierzchnia wewnetrzna: guma syntetyczna odporna na dziatanie gazéow
spawalniczych

o Wzmocnienie: syntetyczne wiékno o wysokiej wytrzymatosci

o Pokrywa zewnetrzna: niebieska / czerwona guma syntetyczna odporna na
Scieranie i warunki atmosferyczne

DANETECHNICZE

Temperatura pracy: -20°C/ +60°C

Wspotczynnik bezpieczenstwa:  3:1

Oznakowanie: Zgodnie z nizej wymienionymi normami

Cisnienie robocze: 20 bar

Cisnienie rozrywajace: 60 bar

Normy: ISO 3821

CISNIENIE ROBOCZE
20 bar TLEN ACET. -

Nr art. 2 Wew. X @ zewn. 2 Wew. X @ zewn. Zwoj
272333044030 4x11 mm 4x11 mm 25m
272333044004 4x11 mm 4x11 mm 40 m
272333166025 6,3x13,3 mm 6,3%x13,3 mm 25m
272333066617  6,3x13,3 mm 6,3%x13,3 mm 40m
272333066100 6,3x13,3 mm 6,3%x13,3 mm 100 m
272333086010  6,3x13,3 mm 8,0x15,0 mm 25m
272333068022  6,3x13,3 mm 8,0x15,0 mm 40m
272333169025 6,3x13,3 mm 9,0x16,0 mm 25m
272333069070 6,3x16,3 mm 9,0x16,0 mm 25m
272333088050 8x15mm 8X15 mm 25m
272333088100 8x15mm 8X15 mm 100 m
272312727025 10x17 mm 10X17 mm 25m
272333110081 10x17 mm 10X17 mm 40 m

*Petna dtugos$¢ moze stanowi¢ kombinacje maksymalnie dwoch krétkich odcinkow.

PODWOJNY WAZ DO TLENU / PROPANU (NIEBIESKI / POMARANCZOWY) IS0 3821 (DO SPAWANIA | PROCESOW POKREWNYCH)

ISO 3821 Podwdjny waz gumowy do stosowania z tlenem / propanem przy spawaniu i cieciu
metali oraz w procesach pokrewnych. Odpowiedni réwniez dla paliw ciektych (LPG),
gazu propadienu metyloacetylenu (MPS), sprezonego gazu ziemnego (CNG).

o Powierzchnia wewnetrzna przewodu dla TLENU: guma syntetyczna odporna na
dziatanie gazéw spawalniczych

e Powierzchnia wewnetrzna przewodu dla PROPANU: guma syntetyczna odporna na
dziatanie LPG i gazéw propan/butan

e Wzmocnienie: syntetyczne widkno o wysokiej wytrzymatosci

e Pokrywa zewnetrzna: niebieska / pomaranczowa guma syntetyczna, odporna na
Scieranie i warunki atmosferyczne

DANE TECHNICZE
Temperatura pracy: -20°C/ +60°C
Wspoétczynnik bezpieczenstwa:  3:1

Oznakowanie: Zgodnie z nizej wymienionymi normami
Cisnienie robocze: 20 bar
CISNIENIE ROBOCZE Cisnienie rozrywajace: 60 bar
Normy: ISO 3821
20 bar Y
TLEN PROP.
Nr art. @ Wew. X @ zewn. @ Wew. X @ zewn. Zwoj
272333030609 6,3X16,3 mm 9,0x16,0 mm 50 m

*Petna dtugo$¢ moze stanowi¢ kombinacje maksymalnie dwdch krétkich odcinkéow.

Zgodnie z normami weze gumowe nie tracg okresu waznosci. Uzasadniona jest wymiana ich od czasu do czasu w
zaleznosci od stopnia ich zuzycia.
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WEZE GUMOWE ZAKONCZONE

cce

POJEDYNCZY WAZ DO TLENU (NIEBIESKI) IS0 3821 ZAKONCZONY ZAWOREM ZWROTNYM (DO SPAWANIA | PROCESOW POKREWNYCH)

1SO 3821
EN 1256

CISNIENIE ROBOCZE
20 bar

Nr art.
841065
841067
841068
841071
841064
841089
841105
841109
841102

Waz gumowy do stosowania z tlenem przy spawaniu i cieciu metali oraz w procesach
pokrewnych. Nie nadaje sie do LPG, MPS i CNG

e Powierzchnia wewnetrzna przewodu: guma syntetyczna odporna na dziatanie

gazéw spawalniczych

e Wzmocnienie: syntetyczne wtékno o wysokiej wytrzymatosci

e Pokrywa zewnetrzna: niebieska guma syntetyczna, odporna na $cieranie i warunki

atmosferyczne

o Na wylocie ZAWOR ZWROTNY

DANETECHNICZE

Temperatura pracy:
Wspotczynnik bezpieczenstwa:
Oznakowanie:

Cisnienie robocze:

Cisnienie rozrywajace:

Normy:

-20°C/ +60°C

3:1

Zgodnie z nizej wymienionymi normami
20 bar

60 bar

1SO 3821(waz) EN 1256 (montaz weza)

@ Wew. X @ zewn. Wejscie - wyjscie Zwaj
6x13 mm G3/8-G1/4 5m

6x13 mm G3/8-G3/8 5m

6x13 mm G3/8-G3/8 10m
6x13 mm 9/16"UNF - 9/16"“UNF 10m
6x13 mm 9/16"UNF - 9/16"“UNF 20m
8x15 mm G3/8-G3/8 10m
1017 mm G3/8-G3/8 5m

1017 mm G3/8-G3/8 10m
1017 mm G3/8-G3/8 20m

POJEDYNCZY WAZ DO ACETYLENU (CZERWONY) IS0 3821 ZAKONCZONY ZAWOREM ZWROTNYM (DO SPAWANIA | PROCESOW POKREWNYCH)

I1SO 3821
EN 1256

20 bar

Nr art.
849065
849064
849068
849071
849067
849089
849105
849109
849102

Przewdd gumowy do stosowania z acetylenem przy spawaniu i cieciu metali oraz w
procesach pokrewnych. Nie nadaje sie do LPG, MPS i CNG

e Powierzchnia wewnetrzna przewodu: guma syntetyczna odporna na dziatanie

gazdéw spawalniczych

e Wzmocnienie: syntetyczne wtékno o wysokiej wytrzymatosci

e Pokrywa zewnetrzna: czerwona guma syntetyczna, odporna na $cieranie i warunki

atmosferyczne

o Na wylocie ZAWOR ZWROTNY

DANE TECHNICZE

Temperatura pracy:
Wspotczynnik bezpieczenstwa:
Oznakowanie:

Cisnienie robocze:

Cisnienie rozrywajace:

-20°C/ +60°C

3:1

Zgodnie z nizej wymienionymi normami
20 bar

60 bar

Normy: 1SO 3821(waz) EN 1256 (montaz weza)

@ wew. X @ zewn. Wejscie - wyjscie Zwoj
6x13 mm G3/8LH - G1/4LH 5m

6Xx13 mm G3/8LH - G3/8LH 5m

6Xx13 mm G3/8LH - G3/8LH 10 m
6x13 mm 9/16"UNF LH - 9/16"UNFLH 10 m
6x13 mm 9/16"UNF LH - 9/16"UNF LH 20 m
8%15 mm G3/8LH - G3/8LH 10 m
1017 mm G3/8LH - G3/8LH 5m

1017 mm G3/8LH - G3/8LH 10 m
1017 mm G3/8LH - G3/8LH 20m

Zgodnie z normami weze gumowe nie tracg okresu waznosci. Uzasadniona jest wymiana ich od czasu do czasu w
zaleznosci od stopnia ich zuzycia.
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WEZE GUMOWE ZAKONCZONE
POJEDYNCZY WAZ DO PROPANU/BUTANU (POMARANCZOWY) ISO 3821 ZAKONCZONY ZAWOREM ZWROTNYM (DO SPAWANIA

cce

I PROCESOW POKREWNYCH)

ISO 3821 Przewéd gumowy do stosowania z propanem/butanem przy spawaniu i cieciu metali
oraz w procesach pokrewnych. Odpowiedni réwniez dla paliw cieklych (LPG), gazu

EN 1256 propadienu metyloacetylenu (MPS), sprezonego gazu ziemnego (CNG).)

CISNIENIE ROBOCZE
20 bar

Nr art.
849113
849114
849117
849119
849120
849121

e Powierzchnia wewnetrzna przewodu: guma syntetyczna odporna na dziatanie

gazéw spawalniczych

e Wzmocnienie: syntetyczne widkno o wysokiej wytrzymatosci
o Pokrywa zewnetrzna: pomaraficzowa guma syntetyczna, odporna na $cieranie i

warunki atmosferyczne

o Na wylocie zawor zwrotny

DANETECHNICZE
Temperatura pracy:

-20°C/ +60°C

Wspoétczynnik bezpieczenstwa:  3:1

Oznakowanie:
Cisnienie robocze:
Cisnienie rozrywajace:
Normy:

@ Wew. X @ zewn.
6X13 mm
6X13 mm
8x15 mm
1017 mm
1017 mm
1017 mm

Zgodnie z nizej wymienionymi normami

20 bar
60 bar

ISO 3821(waz) EN 1256 (montaz weza)

Wejscie - wyjscie
G3/8LH - G3/8LH
G3/8LH - G3/8LH
G3/8LH - G3/8LH
G3/8LH - G3/8LH
G3/8LH - G3/8LH
G3/8LH - G3/8LH

Zwoj
5m
10m
10m
5m
10m
20m

POJEDYNCZY WAZ DO PROPANU/BUTANU (POMARANCZOWY) EN 16436-1 ZAKONCZONY ZAWOREM ZWROTNYM (DO SPAWANIA

1 PROCESOW POKREWNYCH)
EN 16436-1 Przew6d gumowy do stosowania z propanem, butanem. Odpowiedni réwniez dla
EN 1256 paliw ciektych (LPG), gazu propadienu metyloacetylenu (MPS), sprezonego gazu

CISNIENIE ROBOCZE
30 bar

Nr art.

546900002154
546900002162
546900016956
546900002188
546900002238
546900002196
546900002345
546900002071
546900002097
546900002113
546900037184
546900036202
546900039792

ziemnego (CNG).

o Powierzchnia wewnetrzna przewodu: guma syntetyczna odporna na dziatanie LPG

i gazéw propan/butan

Wzmocnienie: syntetyczne wtokno o wysokiej wytrzymatosci

Pokrywa zewnetrzna: pomarariczowa guma syntetyczna, odporna na sScieranie i
warunki atmosferyczne

o Na wylocie zawér zwrotny

DANE TECHNICZE

Temperatura pracy:

-20°C/ +60°C

Wspotczynnik bezpieczenstwa:  3:1

Oznakowanie:
Cisnienie robocze:
Cisnienie rozrywajace:
Normy:

2 Wew. X @ zewn.
4x12 mm
4x12 mm
4x12 mm
4x12 mm
4x12 mm
4x12 mm
4x12 mm
4x12 mm
4x12 mm
4x12 mm
6x16 mm
6x16 mm
6x16 mm

Zgodnie z nizej wymienionymi normami

20 bar
60 bar

ISO 3821(waz) EN 1256 (montaz weza) Norma EN
16436-1 zastepuje norme DIN 4815-1 trakcie roku 2015

Wejscie - wyjscie
G3/8LH - G3/8LH
G3/8LH - G3/8LH
G3/8LH - G3/8LH
G3/8LH - G3/8LH
G3/8LH - G3/8LH
G3/8LH - G3/8LH
G3/8LH - G3/8LH
G3/8LH-M 10x1 LH
G3/8LH-M 10x1 LH
G3/8LH-M 10x1 LH
G3/8LH - G3/8LH
G3/8LH - G3/8LH
G3/8LH - G3/8LH

Zwoj
1,5m
2m
25m
3m
4m
5m
10m
2m
3m
5m
3m
5m
10m

Zgodnie z normami weze gumowe nie tracg okresu waznosci. Uzasadniona jest wymiana ich od czasu do czasu w
zaleznosci od stopnia ich zuzycia.
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WEZE GUMOWE ZAKONCZONE

PROCESOW POKREWNYCH)

cce

PODWOJNY WAZ DO TLENU/ACETYLENU (NIEBIESKI/CZERWONY) ISO 3821 ZAKONCZONY ZAWOREM ZWROTNYM (DO SPAWANIA |

1SO 3821
EN 1256

CISNIENIE ROBOCZE
20 bar

Nr art.
849060
849066
9634900P
841060
849061
841080
841081
849110
849111
849112

PODWOJNY WAZ DO TLENU/ACETYLENU (NIEBIESKI/CZERWONY) 150 3821 ZAKONCZONY ZACISKIEM PRZYLACZA (DO SPAWANIA |

PROCESOW POKREWNYCH)

Podwadjny waz gumowy do stosowania z tlenem/acetylenem przy spawaniu i cieciu
metali oraz w procesach pokrewnych. Nie nadaje sie do LPG, MPS i CNG.
e Powierzchnia wewnetrzna przewodu: guma syntetyczna odporna na dziatanie

gazéw spawalniczych

e Wzmocnienie: syntetyczne widkno o wysokiej wytrzymatosci
e Pokrywa zewnetrzna: niebieska/czerwona guma syntetyczna, odporna na Scieranie

i warunki atmosferyczne
o Na wylocie zawdr zwrotny

DANE TECHNICZE

Temperatura pracy:

-20°C/ +60°C

Wspétczynnik bezpieczenstwa:  3:1

Oznakowanie:
Cisnienie robocze:
Cisnienie rozrywajace:

Normy:

TLEN TLEN

@ wew. X @ zewn. wejscie - wyjscie
6,3%13,3 mm G3/8-G1/4
6,3%13,3 mm G3/8-G1/4
6,3%13,3 mm M16x1,5-M16x1,5
6,3%13,3 mm G3/8-G3/8
6,3%13,3 mm G3/8-G3/8

8X15 mm G3/8-G3/8

8X15 mm G3/8-G3/8

10x17 mm G3/8-G3/8

10x17 mm G3/8-G3/8

10x17 mm G3/8-G3/8

Zgodnie z nizej wymienionymi normami

20 bar
60 bar

ISO 3821(waz) EN 1256 (montaz weza)

ACET.

2 Wew. X @ zewn.

6,3%x13,3 mm
6,3%x13,3 mm
6,3%x13,3 mm
6,3%x13,3 mm
6,3%x13,3 mm
8%x15 mm
8X15 mm
1017 mm
1017 mm
1017 mm

ACET.

wejscie - wyjscie
G3/8LH-G1/4LH
G3/8LH-G1/4LH
M16x1,5LH-M16x1,5LH
G3/8LH-G3/8LH
G3/8LH-G3/8LH
G3/8LH-G3/8LH
G3/8LH-G3/8LH
G3/8LH-G3/8LH
G3/8LH-G3/8LH
G3/8LH-G3/8LH

Zwoj
5m
10m
5m
5m
10 m
5m
10m

10m
20m

I1SO 3821
EN 1256

CISNIENIE ROBOCZE
20 bar

Nr art.

14008011
14008246
14008242
14008265
14008243
14008266
14008244
14008269
14008239
14008270
14008240
14008241
14008245

Podwojny waz gumowy do stosowania z tlenem/acetylenem przy spawaniu i cigeciu
metali oraz w procesach pokrewnych. Nie nadaje sie do LPG, MPS i CNG.
e Powierzchnia wewnetrzna przewodu: guma syntetyczna odporna na dziatanie

gazéw spawalniczych

e Wzmocnienie: syntetyczne wiékno o wysokiej wytrzymatosci
e Pokrywa zewnetrzna: niebieska/czerwona guma syntetyczna, odporna na Scieranie

i warunki atmosferyczne

o Na wylocie zawdr zwrotny i zacisk przytacza

DANE TECHNICZE
Temperatura pracy:
Oznakowanie:
Cisnienie robocze:
Cisnienie rozrywajace:

Normy:

TLEN TLEN

@ wew. X @ zewn. wejscie - wyjscie
4x11 mm G1/4-G1/4
4x11 mm G1/4-G1/4
6,3%13,3 mm G1/4-G1/4
6,3x13,3 mm G1/4-G1/4
6,3x13,3 mm G1/4-G1/4
6,3%13,3 mm G1/4-G1/4
6,3%13,3 mm G1/4-G1/4
6,3%X16,0 mm G1/4-G1/4
6,3%X16,0 mm G1/4-G1/4
6,3%16,0 mm G1/4-G1/4
6,3%16,0 mm G1/4-G1/4
6,3%16,0 mm G1/4-G1/4
6,3%16,0 mm G1/4-G1/4

-20°C/ +60°C

Zgodnie z nizej wymienionymi normami

20 bar
60 bar

ISO 3821(waz) EN 1256 (montaz weza)

ACET.

2 Wew. X @ zewn.

4%11 mm

4x11 mm

6,3%13,3 mm
6,3%X13,3 mm
6,3%X13,3 mm
6,3%x13,3 mm
6,3%13,3 mm
9,0x16,0 mm
9,0x16,0 mm
9,0x16,0 mm
9,0x16,0 mm
9,0x16,0 mm
9,0x16,0 mm

ACET.

wejscie - wyjscie
G3/8LH-G3/8LH
G3/8LH-G3/8LH
G3/8LH-G3/8LH
G3/8LH-G3/8LH
G3/8LH-G3/8LH
G3/8LH-G3/8LH
G3/8LH-G3/8LH
G3/8LH-G3/8LH
G3/8LH-G3/8LH
G3/8LH-G3/8LH
G3/8LH-G3/8LH
G3/8LH-G3/8LH
G3/8LH-G3/8LH

Zwoj
10m
20m
10m
15m
20m
25m
30m
5m

10 m
15m
20 m
30m
40m

Zgodnie z normami weze gumowe nie tracg okresu waznosci. Uzasadniona jest wymiana ich od czasu do czasu w
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zaleznosci od stopnia ich zuzycia.



WEZE GUMOWE ZAKONCZONE

WEZE ZESPOLONE DO TLENU/ACETYLENU (NIEBIESKI/CZERWONY) 1SO 3821 ZAKONCZONE ZACISKIEM PRZY£ACZA (DO SPAWANIA |
PROCESOW POKREWNYCH)

ISO 3821
EN 1256

Podwdjny waz gumowy do stosowania z tlenem/acetylenem przy spawaniu i cieciu
metali oraz w procesach pokrewnych. Nie nadaje sie do LPG, MPS i CNG.

e Powierzchnia wewnetrzna przewodu: guma syntetyczna odporna na dziatanie
gazéw spawalniczych

e Wzmocnienie: syntetyczne widkno o wysokiej wytrzymatosci

o Pokrywa zewnetrzna: niebieska/czerwona guma syntetyczna, odporna na Scieranie
i warunki atmosferyczne

o Na wylocie zawdr zwrotny i zacisk przytacza

DANE TECHNICZE
Temperatura pracy: -20°C/ +60°C
Wspoétczynnik bezpieczenstwa: 3:1

Oznakowanie: Zgodnie z nizej wymienionymi normami

Cisnienie robocze: 20 bar
Z Cisnienie rozrywajace: 60 bar
CISNIEN IE ROBOCZE Normy: 1SO 3821(waz) EN 1256 (montaz weza)
20 bar
TLEN TLEN ACET. ACET.

Nr art. @ wew. X @ zewn. wejscie - wyjscie @ wew. X @ zewn. wejscie - wyjscie Zwoj
14008222 4x11 mm G1/4-G1/4 4x11 mm G3/8LH-G3/8LH 5m

14008223 4x11 mm G1/4-G1/4 4x11 mm G3/8LH-G3/8LH 10 m
14008224 4x11 mm G1/4-G1/4 4x11 mm G3/8LH-G3/8LH 15m
14008225 4x11 mm G1/4-G1/4 4x11 mm G3/8LH-G3/8LH 20m
14008226 4x11 mm G1/4-G1/4 4x11 mm G3/8LH-G3/8LH 30m
14008268 4x11 mm G1/4-G1/4 4x11 mm G3/8LH-G3/8LH 40 m
14008217 6,3x13,3 mm G1/4-G1/4 6,3%x13,3 mm G3/8LH-G3/8LH 5m

14008218 6,3x13,3 mm G1/4-G1/4 6,3%x13,3 mm G3/8LH-G3/8LH 10 m
14008219 6,3x13,3 mm G1/4-G1/4 6,3%x13,3 mm G3/8LH-G3/8LH 15m
14008220 6,3x13,3 mm G1/4-G1/4 6,3%x13,3 mm G3/8LH-G3/8LH 20m
14008221 6,3x13,3 mm G1/4-G1/4 6,3%x13,3 mm G3/8LH-G3/8LH 30m
14008028 6,3 xX16,0 mm G1/4-G1/4 9,0x16,0 mm G3/8LH-G3/8LH 5m
14008029 6,3 x16,0 mm G1/4-G1/4 9,0x16,0 mm G3/8LH-G3/8LH 10 m
14008061 6,3 x16,0 mm G1/4-G1/4 9,0x16,0 mm G3/8LH-G3/8LH 15m
14008062 6,3 x16,0 mm G1/4-G1/4 9,0x16,0 mm G3/8LH-G3/8LH 20m
14008250 6,3 x16,0 mm G1/4-G1/4 9,0x16,0 mm G3/8LH-G3/8LH 25m
14008216 6,3 xX16,0 mm G1/4-G1/4 9,0x16,0 mm G3/8LH-G3/8LH 30m
14008237 6,3 x16,0 mm G1/4-G1/4 9,0x16,0 mm G3/8LH-G3/8LH 40 m
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WEZE GUMOWE ZAKONCZONE

cce

WEZE ZESPOLONE DO TLENU/PROPANU (NIEBIESKI/POMARANCZOWY) IS0 3821 ZAKONCZONE ZACISKIEM PRZYLACZA (DO SPAWANIA |

PROCESOW POKREWNYCH)

ISO 3821
EN 1256

CISNIENIE ROBOCZE
20 bar

Nr art.

14008227
14008228
14008229
14008230
14008231
14008232
14008233
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Zespolone weze gumowe do stosowania z tlenem/propanem przy spawaniu i cieciu

metali oraz w procesach pokrewnych. Odpowiedni réwniez dla Paliw Ciektych (LPG),

gazu propadienu metyloacetylenu (MPS), sprezonego gazu ziemnego (CNG).

e Powierzchnia wewnetrzna przewodu do TLENU: guma syntetyczna odporna na
dziatanie gazéw spawalniczych

e Powierzchnia wewnetrzna przewodu do PROPANU: guma syntetyczna odporna na
dziatanie LPG i gazéw propan/butan

e Wzmocnienie: syntetyczne wiékno o wysokiej wytrzymatosci

e Pokrywa zewnetrzna: niebieska/pomarariczowa guma syntetyczna, odporna na
dcieranie i warunki atmosferyczne
o Na wylocie zawdr zwrotny i zacisk przytacza

DANETECHNICZE
Temperatura pracy: -20°C/ +60°C
Wspotczynnik bezpieczenstwa:  3:1

Oznakowanie: Zgodnie z nizej wymienionymi normami

Cisnienie robocze: 20 bar

Cisnienie rozrywajace: 60 bar

Normy: ISO 3821(waz) EN 1256 (montaz weza)
TLEN TLEN PROP. PROP.
@ wew. X @ zewn. wejscie - wyjscie @ wew. X @ zewn. wejscie - wyjscie Zwdj
6,3x13,3 mm G1/4-G1/4 6,3x13,3 mm G3/8LH-G3/8LH 5m
6,3x13,3 mm G1/4-G1/4 6,3x13,3 mm G3/8LH-G3/8LH 10m
6,3x13,3 mm G1/4-G1/4 6,3x13,3 mm G3/8LH-G3/8LH 15m
(6,3%13,3 mm G1/4-G1/4 6,3x13,3 mm G3/8LH-G3/8LH 20 m
6,3x13,3 mm G1/4-G1/4 6,3x13,3 mm G3/8LH-G3/8LH 25m
6,3%16,0 mm G1/4-G1/4 9,0x16,0 mm G3/8LH-G3/8LH 30m
6,3%16,0 mm G1/4-G1/4 9,0x16,0 mm G3/8LH-G3/8LH 40 m



WEZE GUMOWE - NARZEDZIA

SYSTEM NAWLJANIA

Roto-Flam to profesjonalny system nawijania, ktdry rozwigze problem nieposprzatanych wezy w miejscu pracy.
Zmniejsza ryzyko uszkodzenia i przekrecenia weza. Eliminuje sytuacje naprezonych wezy, ktéra prowadzi¢ moze
do wypadku spowodowanego potknieciem. Dzigki dobremu utozeniu wydtuza zywotnos$¢ weza. Jezeli waz
utozony jest, nie ma kontaktu z podtoga miejsca pracy, to zmniejsza niebezpieczenstwo zetkniecia sie z olejem/
smarem/ostrymi przedmiotami.

Dla obluzowania wyja¢ luzny koniec weza na wymagana dtugos¢, obluzowac, i waz zablokowany zostanie w swym
potozeniu. W celu wstecznego nawiniecia nalezy wyja¢ waz o kilka centymetréw dalej, i waz nawiniety zostanie

z powrotem na cewke.

Nr art. Typ llos¢
WP24012 ROTOFLAM 10 m (z wezem podwdjnym OXY-ACE 8x15) 1
WP24014 ROTOFLAM 20 m (z wezem podwdjnym OXY-ACE 8x15) 1
WP24010 Obracajacy adapter (120°) dla ROTOFLAM 20 m 1

Wilot tlenu

Wspornik obrotowy (120°) 217 (10 m)
285 (20 m)
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cCe
NOWOS(!

APICS (€

Dyrektywa 2004/108/EC
(ZY PRACUJESZ Z 0SZCZEDZACZEM GAZU? EN 55014-1
Czy naprawde chcesz ptacic za pilotazowe palenie, ktére dziata przez caly dzien? EN 55014-1 +EC +A1 4151
Chcesz poprawic¢ bezpieczenstwo srodowiska pracy?
Chcesz zwiekszy¢ wydajnos¢?

Stozkowy
konwejer

Elektroda

-

1 - Wciénij koncéwke palnika
2 - Zapton tuku

3 - Plomien

4 - Dostosuj ptomien palnika

Mobilna dzwignia

Przymocowana
podstawa

APICS jest samodzielnym zapalnikiem dla palnika tlenu / acetylenu do ciecia spawania i zgrzewania. Moze by¢ rowniez stosowa-
ny do tlenu / propanu w polaczeniu z istniejagcym konwencjonalnym oszczedzaczem gazu.

PLOMIEN PILOTAZOWY POWINIEN BYC WYLACZONY!

Tak wiec:

® Brak otwartego ptomienia w miejscu pracy.

® Bez potrzeby pilotazowego zapalania rano, gaszenia wieczorem. Bez potrzeby regulacji pozioméw gazu w ciggu dnia.
* W przypadku zgaszenia pilotazowego ptomienia nie wystepuje zjawisko gromadzenia sie gazéw palnych.

JAKTO DZIALA?
Dzieki nowej opatentowanej konstrukgji zapalnika.

WOLNE RECE (W POROWNANIU DO ZAPALNICZEK ISKROWYCH)!

Wystarczy przymocowac APICS do stotu warsztatowego, a nastepnie nacisng¢ przycisk z koricéwka palnika, aby zapali¢ .

Nie wymaga konserwacji! Zrobiony z dtugotrwatej stali nierdzewne;j.

APICS wspomaga ochrone srodowiska poprzez zmniejszenie emisji CO2 (oszacowano, ze emisja z pilotazowego ptomienia oszczedzacza gazéw wynosi
200 kg CO,).

ZESTAW ZAWIERA CZESCI ZESTAWU:

® 1 ceramiczna elektroda wysokiego napiecia + sprezyna + pierscien uszczelniajacy

* 1 stozkowy konwejer AlSI 430

® 2 szt. (wewnetrzna + zewnetrzna) podszewki o wysokiej termokurczliwosci

ZAPALNIKI
Nr art. Opis llos¢
548026032009 PIEZOELEKTRYCZNY, BEZPIECZNY ZAPALNIK APICS 1
548026032010  ZESTAW CZESCI ZESTAWU APICS 1
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NARZEDZIA
ZAPALNICZKI

Nr art.
14008541P
14008546

S ——

o

Nr art.
54800003001BP
F161008EMB
9430570

Nr art.
9430830

Typ
Zapalniczka czarna Saturn
Kamien do zapalniczki czarnej

Typ

Zapalniczka agrafkowa (kubetkowa)
Zapalniczka agrafkowa + 5 kamieni

Zestaw 50 kamieni do zapalniczki agrafkowej

Typ
Zapalniczka Top Gun

548809562651P Kamien do zapalniczki Top Gun

ROZGALEZIACZE GAZOW

llos¢

50

llosé

llos¢
10
10

Nr kat.

14008167
14008166
14008168

0SZCZEDZACZE GAZOW TECHNICZNYCH

Gaz

Tlen G 1/4"

Tlen G 3/8"

Gazy palne G 3/8" LH

Nr kat.
0767763
0767915

Gaz
Acetylen
Propan
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NARZEDZIA
LUSTERKA SPAWALNICZE

‘M 15010101

Wytrzymato$¢ do temperatury to 600°C

Nr art. Typ llos¢
15010101 Lusterko 70x80%1 magnetyczne (dt. 50 cm) 1
15011101 Lusterko 70x80x%1 reczne 1
{ "
CZESCI ZAMIENNE
5 Mo E

\\'-\.;'/‘ Nr art. Typ llos¢é
15013101 Whkitad do lusterka (70 x 80 cm) 10
F161001EMB Wktad do lusterka w blistrze 5

IGIELKI DO CZYSZCZENIA

Nr art. Typ llos¢
F161054EMB Igty do czyszczenia BLISTER ©0,5-2,3 mm 12 igietek 1
548814071191P ©0,5-1,6 mm * 10 igietek 10
9430860 2 0,5-1,6 mm * 14 igietek 12
9430850 2 0,5-2,8 mm * 10 igietek 12

* nie w blistrze

F161054EMB

0SZCZEDZACZ GAZU 0SLtONOWEGO

= _\_:
9430860
9430850

Nr kat.
0762726
0762724
0762736
0762728
548202227514
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0SZCZEDNOSC GAZU DO 30-35%

Oszczedzacz gazu, ktéry montowany jest na wylocie reduktora do Ar/ CO2,
ograniczy¢ moze marnowanie gazu i zapewnic oszczedno$¢ nawet do 35%.

Typ Wejscie/ Wyjscie
PLUSCONTROL GS35 Ar/CO, CHROMOWANY G1/4"F - G1/4"M
PLUSCONTROL GS35 Ar/CO, CHROMOWANY G3/8"F - G3/8"M
PLUSCONTROL GS35 Ar/CO, MOSIADZ 9/16"F - 9/16"M
PLUSCONTROL GS35 Ar/CO, MOSIADZ G1/4"F - G1/4"M
PRZEPLYWOMIERZ 30 I/m



SZCZOTKI DRUCIANE
- Nr art. Typ llos¢
J;:? e 14008472 Szczotka druciana BR1 stal 4
— 14008475 Szczotka druciana BR2 stal nierdzewna 4
« ™ 14008480 Szczotka druciana BR5 mosigdz 4
BR1 14008472 14008157 Szczotka druciana JUNIOR mosigdz 4
% CECHY
% - Wiosie Rzedy Typ drutu Drut @
- Szczotka druciana BR1 Stal 4 gtadki 0,30-0,35 mm
BR2 14008475  Szczotka druciana BR2 Stal nierdzewna 4 gtadki 0,30-0,35 mm
Szczotka druciana BR5 Mosiadz 4 marszczony 0,30-0,35 mm
Szczotka druciana JUNIOR  Mosigdz 3 marszczony 0,15 mm
.
BRS 14008480
%r
BR JUNIOR 14008157
MLOTKI
Nr art. Typ dudad llos¢
WP21103 Mtotek z metalowa raczka 260 mm 260 g 1
WP21104 Mtotek z drewniang raczka 270mm 2409 1
SZCZYPCE MIG MULTIFUNKCYJNE
/ Nr art. Typ llos¢
WP21106 Szczypce MIG 1

4

PODGRZEWANY FUTERAL DLA ELEKTROD

Dla przechowywania elektrod w suchych, podgrzewanych warunkach do momentu uzycia. Dostepne 2 modele:
110V lub 240V.

Nr art. Typ llos¢
53701 110V (AC-DC) 1
53702 230-240V (AC-DC) 1
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cce

SPRAY ANTYODPRYSKOWY
ANTISPATTER 400 ml to ekologiczny spray bez silikonu, ktéry stosowany jest do zapobiegania przywieraniu
odpryskéw podczas spawania do dyszy palnika lub spawanego materiatu. Koniecznos¢ czyszczenia po spawaniu
ograniczona jest do minimum. Spray jest mentolowany, dzieki duzej skutecznosci bez wptywu na wynik spawania.

Ll -

Nr kat. Typ Jezyk llos¢
WP22001 ANTISPATTER 400 ml (IT-FR-DE-GB-ES) 25
WP22001B ANTISPATTER 400 ml (HU-RO-PL-PT-CZ) 25

SPRAY ANTYODPRYSKOWY NIEPALNY

ANTISPATTER NIEPALNY 300 ml (400 g)ekologiczny spray bez silikonu, ktéry stosowany jest do zapobiegania
przywieraniu odpryskéw podczas spawania do dyszy palnika lub spawanego materiatu

Nr kat. Typ Jezyk llos¢
392P000071 ANTISPATTER 300 ml spray (HU-RO-PL-PT-CZ) 25
ANTISPATTER Pasta 300 g

Do specyficznej ochrony dyszy palnika przed rozpryskiwanym materiatem. Zanurzy¢ dysze palnika w pascie,
usuna¢ jej nadmiar i rozpocz'aé spawanie.

Nr kat. Typ Jezyk llos¢
WP22009 ANTISPATTER PASTA 300 g (IT) 1
ANTISPATTER PLYN
]
Nr kat. Typ Jezyk llos¢
e WP22008 ANTISPATTER 5 L Kanister (IT) 5
T WP220080 ANTISPATTER 25 L Kanister (IT) 25

IERESTREE LS |

CYNK SPRAY

Dla naprawde profesjonalnych wynikéw, idealny do ochrony przed utlenianiem atmosferycznym prawie odkrytych
powierzchni metalowych. Dziata takze jako podtoze dla nastepnej powtoki malarskiej.

Nr kat. Typ Jezyk llos¢
WP22005 ZINCSPRAY 400 ml (IT-FR-DE-GB-ES) 25
WP22005B ZINCSPRAY 400 ml (HU-RO-PL-PT-CZ) 25
WP220051 INOXSPRAY 400 ml (IT) 12
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cce

SPRAYE
DETEKTOR NIESZCZELNOSCI GAZOW

SPRAY DO DETEKCJI NIESZCZELNOSCI - ZASTOSOWANIE STANDARDOWE

Niepalny i ekologiczny, idealny do detekcji nieszczelnosci w poblizu uszczelnien, spoin spawanych i pofaczen.

Nr kat. Typ Jezyk llos¢
WP22028 GAS LEAK Detector 400 ml (IT-FR-DE-GB-ES) 25
WP22028B GAS LEAK Detector 400 ml (HU-RO-PL-PT-CZ) 25

SPRAY DO DETEKCJI NIESZCZELNOSCI - ZASTOSOWANIE Z TLENEM

Parametry identyczne z sprayem do zastosowania standardowego, ale z certyfikacjg do detekcji nieszczelnosci w
systemach zawierajacych tlen

Nr kat. Typ Jezyk llos¢
548900140303  GAS LEAK OX Detector 400 ml* (IT-FR-DE-GB-ES) 6

*kompatybilny z tlenem

MULTISPRAY
Multispray to ciecz do testowania zawierajaca 5 funkgji:
Odczynnik penetracyjny do skorodowanych nakretek i srub. Odpycha wode. Czynnik antyutleniajacy zapobiega
powstaniu rdzy. Smar ogélnego zastosowania. Osrodek do nadawania potysku metalu. Wiasciwosci smarownicze
| tego oto sprayu sg dtugotrwate co sprawia, ze chodzi o niezbedny srodek ogdlnego zastosowania w kazdym
warsztacie.
Nr kat. Typ Jezyk llos¢
WP22036 MULTISPRAY 400 ml (IT-FR-DE-GB-ES) 25
L
e

SPRAYE DO KONTROLI PENETRACYJNE)

KONTROLA PENETRACYJNA SPOIN SPAWANYCH

Najpierw nalezy zastosowac srodek do przygotowania powierzchni i usunaé¢ wszystkie oleje i ttuszcze, ktére
wptywac moga na wyniki. Zastosowac srodek do kontroli penetracji i zaczekac przez okoto 15 minut, dopdki nie
przebiegnie penetracja. Wszystkie resztki srodka penetracyjnego usuna¢ woda, wysuszy¢ i nastepnie zastosowac
wywotywacz. Wszystkie wady zabarwig wywotywacz po 10 - 15 minutach.

Nr kat. Typ llos¢
WP22030 Spray Czyszczacy 400 ml 12
WP22032 Spray Penetrant 400 ml 12
WP22034 Spray Wywotywacz 400 ml 12
1 - porowatos¢
2 - hartowanie czesci
na wskro$
3 - pekniecie na zimno 2
AT
L AT
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MARKERY
MARKER B

Markery Markal Paintstik to prawdziwe farby bezotowiowe odporne na wode oraz promieniowanie ultrafioletowe.
Idealnie nadajace sie do wykonywania rysunkéw, kolorowego kodowania, produkgji oraz identyfikacji. Dziataja
takze poprzez olej i wode. Zastosowanie na powierzchni gtadkiej, grubej, skorodowanej lub zanieczyszczonej.
Nietoksyczny.

Zastosowanie do metalu, drewna, plastiku, betonu, gumy, tektury i papieru.

Nr kat. Kolor llos¢
548900080223  Czarny 12
548900080224  Pomaranczowy 12
548900080226  Zielony 12
548960080220  Biaty 12
548960084811  Z6tty 12
548960084812  Czerwony 12
548900080225  Niebieski 12

MARKER KULKOWY

Marker kulkowy w tubie do dowolnej powierzchni: metal, szkto, drewno, plastik,
papier. W pudetku po 10 szt. Bez benzenéw. Nietoksyczny.
Temperatura robocza: -20°C +70°C

Nr kat. Kolor llos¢
WP23026 Z6tty 10
WP23027 Biaty 10
WP23025 Czerwony 10

TALK MARKER

Marker - talk o ksztatcie okragtym lub ptaskim. Uchwyt mozna kupi¢ samodzielnie w celu ochrony markera,
zapobiegania jego peknieciom i maksymalnego wykorzystania.

Nr kat. Typ llos¢
' 548960080129 Ptaski 125%4%x12 mm 20
Dostarczany w praktycznym opakowaniu - 10 szt.
548960080130  Okragly 125x0 5 mm 12
% UCHWYT MARKERA
Nr kat. Typ llos¢

m 548960080140  Plaski 1
m 548960080141  Okragty 1
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MARKERY | POZOSTALE

MARKER KULKOWY (CIEKEY W POJEMNIKU)

cce

Idealnie zastepuje zwykte markery w tubie, zmniejsza zmarnowana ilos¢. Wyposazony jest w ostone
samoczyszczacy, ktéra uniemozliwia zatykanie. Trwaty pojemnik bardzo odporny na uderzenia i uszkodzenia

cisnieniowe. Odpowiedni do wilgotnych, thustych i falistych powierzchni.

Temperatura robocza: -46°C +66°C

TERMOINDYKATORY THERMOMELT

Nr kat.
548900084600
548960084601

Kolor
Biaty
Zétty

llos¢

Bardzo szybki sposéb pomiaru temperatury. Kiedy tylko temperatura powierzchni osiaggnie wymaganej wartosci,
farba rozpusci sie. Charakteryzuje sié waskim zakresem dziatania, w celu osiggniecia maksymalnej doktadnosci.
Wersja 100 idealnie nadaje sie do stwierdzenia, ze wilgotnos¢ przed spawaniem zostata usunieta.

Nr kat.

548960086490
548960086401
548900086562
548960084664
548960086410
548960086706
548960086516
548960086563
548960086626
548960086698
548960086734
548960086770
548960086807
548960086824
548960086842
548960086860
548960086870
548960086878
548960086887
548960086896
548960086905
548960086923
548960086932
548960086960
548960087156
548960086977

Typ

THERMOMELT 83°C
THERMOMELT 100°C
THERMOMELT 121°C
THERMOMELT 150°C
THERMOMELT 175°C
THERMOMELT 184°C
THERMOMELT 200°C
THERMOMELT 250°C
THERMOMELT 300°C
THERMOMELT 350°C
THERMOMELT 400°C
THERMOMELT 450°C
THERMOMELT 500°C
THERMOMELT 550°C
THERMOMELT 600°C
THERMOMELT 650°C
THERMOMELT 700°C
THERMOMELT 750°C
THERMOMELT 800°C
THERMOMELT 850°C
THERMOMELT 900°C
THERMOMELT 950°C
THERMOMELT 1000°C
THERMOMELT 1100°C
THERMOMELT 1149°C
THERMOMELT 1200°C

llos¢
12
12
12
12
12
12
12
12
12
12
12
12
12
12
12
12
12
12
12
12
12
12
12
12
12
12
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POZOSTALE
HEAT SEAL-STICK®

o R ITES N,
\

DO SZYBKIEJ NAPRAWY OTWOROW | PEKNIEC

Epoksyd z bardzo tatwym i szybkim zastosowaniem. Najpierw nalezy przygotowac powierzchnie i usuna¢ olej,
nastepnie matym ptomieniem (np. Jetsoud) zagrza¢ okolice do temperatury 200 °C. Mozna zastosowac Heat Seal
Stick do kontroli temperatury poza zakresem ptomienia. Kiedy tylko rozpocznie sie topnienie, nalezy utrzymywac
okolice w temperaturze 200 °C przez okoto 20 sekund, nastepnie zakoriczy¢ ogrzewanie i pozostawi¢ materiat i
HEAT Seal-Stick by krzept. | jest gotowe!. W przypadku wiekszych otworéw przed potaczeniem czesci przy pomocy
Heat seal wypetnic¢ otwdr podobnym metalem lub zastosowaze Srube. Idealne dla techniki urzadzen grzewczych i
klimatyzacyjnych.

Nr kat. Typ llos¢
548900011575 HEAT Seal-Stick® 1
Max. 31 bar

Max. 177°C

Dostarczany jest z praktycznym rozpryskiwaczem, dzieki ktéremu pozbyé mozna
sie niepozytecznej pracy zwiazanej z zagrzaniem do wyzszej niz wymaganej
temperatury. Spryskac okolice w poblizu miejsca spawania lub lutowania i

w ten sposéb zmniejszy¢ ryzyko niepozadanego uszkodzenia i nastepnego
obluzowania gumowych uszczelek, komponentéw zawordéw i potaczen
lutowanych.

»Mokra szmatka” w butli, z zaleta unikatowego sktadu zelu, ktdry nie Scieka i nie
kapie. Czysty i niezanieczyszczajacy, bezpieczny, nietoksyczny, nie zagraza skérze
i jest bezzapachowy. Niezbedny dla hydraulikéw.

Nr kat. Typ llos¢
548900023016  COOL GEL spray do odprowadzania ciepta (16 oz. / 470 ml) 1
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OCHRONA TERMICZNA
MATA TERMOIZOLACYJNA HELIOS 1000

Maty termoizolacyjne zostaty wykonane z wysokiej jakosci wtokien
krzemionkowych potaczonych z obu stron warstwa filcu z wtékna weglowego
(PAN). Mata nadaje sie idealnie, gdy istnieje potrzeba zabezpieczenia przed
wysokimi temperaturami i odpryskami spawalniczymi matych przedmiotéw
znajdujacych sie w poblizu czesci, ktére beda spawane. Odpowiednia dla
spawaczy pracujacych na miejscu (naprawy samochoddéw osobowych, mate
warsztaty, ogrzewanie i wentylacja, kanalizacja, itp.).

* Bezazbestowa i bez ceramiki.

* Do stosowania z obu stron.

* Wzmocnione krawedzie z przeszyciami.
® Kolor czarny, antyodblaskowy.

® Odporna na wiekszo$¢ chemikaliow.

® Doskonata elastyczno$é i porecznosc.

OCHRONA PRZED TEMPERATURA DO 1000 °C.

DANE TECHNICZE

Materiat: widkna krzemionkowe i widkna weglowe

Wymiary: 210290 mm

Ochrona przed temperatura: Do 1000°C

Nr art. Opis llos¢
A200153 MATA TERMICZNA HELIOS 1000 w blistrze 1

ISOL'DAVES EKRAN TERMOIZOLACYJNY

ISOL'DAVES jest ekranem stanowigcym ochrone termiczna w celu zabezpieczenia
powierzchni i rzeczy od ciepta podczas operacji spawania na miejscu.

Nr art. Opis llos¢
A200145 Zestaw 3szt. termoizolacyjnych ekranéw ISOL'DAVES 1
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KURTYNY SPAWALNICZE
KURTYNY SPAWALNICZE W JEDNYM KAWALKU - EN 1598

Zgodne z normg EN-1598.

CZYNNIKIRYZYKA ZGODNIE Z NORMA EN-1598:
Ciemny zielony (T75): ok. 0,05

Zielony (T55): ok. 0,40

Czerwony (T40): ok. 0,80

Nr art. Kolor I

TTVT75M130180 T75 Ciemnozielona (matowa) 1800x1300 mm
TTVT75M130200 T75 Ciemnozielona (matowa) 2000x1300 mm

TTVT55M130180 T55 Zielona 1800%1300 mm
TTVT55M130200 T55 Zielona 20001300 mm
TTVT40M130180 T40 Czerwona 1800%x1300 mm
TTVT40M130200 T40 Czerwona 2000%x1300 mm

LAMELE SPAWALNICZE EN 1598

—f—

th
0,4 mm
0,4 mm
0,4 mm
0,4 mm
0,4 mm
0,4 mm

Modutowe kurtyny spawalnicze do szybkiego i fatwego montazu. Kurtyny zostaty wyposazone we wzmocnione
krawedzie oraz otwory i mozna je powiesi¢ na ramie z 7 przesuwnymi hakami. Moga one by¢ potaczone za pomoca
zatrzaskoéw pozwalajacych zawsze na szybki dostep do miejsca pracy (fatwe do otwierania i zamykania).

Chronig przed niebezpiecznym promieniowaniem UV oraz IR i s3 odporne na zapalenie.

llos¢

1,5 kg
1,6 kg
1,5 kg
1,6 kg
1,5 kg
1,6 kg

- a A a4 a4

Jest to najlepszy sposob uzyskania kutyny na zadana dtugos¢ i z najkorzystniejszym dostepem w dowolne miejsce

lamele pozwalajg obja¢ 2,05m szerokosci.
Na opakowanie przypada jedna lamela.

Zgodne z normg EN-1598.

—f—

przez mozliwos¢ przegarniecia lameli. Dzigki zastosowaniu nowych akcesoriéw mocujacych, zastony moga by¢
przymocowane do dowolnej rury (1,), w konstrukcjach sciennych lub sufitowych.
Lamele maja szerokos¢ 570 mm i sg dostarczane w dwéch réznych dtugosciach 1800 mm do standardowych

zastosowan i 2800 mm do zawieszania w pomieszczeniach z wysokimi sufitami. Lamele pokrywajg 7cm, wiec 4

Kurtyna lamelowa zabezpiecza przed niebezpiecznym promieniowaniem UV oraz IR i jest odporna na zapalenie.

llos¢

Nr art. Kolor L th

TTLT4011800 T40 Red 1800%570 mm 1,0 mm 1,25kg 1

TTLT4012800 T40 Red 2800%x570 mm 1,0 mm 2,00kg 1
UCHWYTY

Art. Nr. Opis llos¢

TTVZHAKEN Haki do lameli 7* 7*

.. @

TTL-Z-WABE-R \:.

TTL-Z-WABE-R Uchwyt dla rury (1) + L 1
TTL-Z-S-SCHELLE  Uchwyt kurtyny lamelowej dla rury 1“1

TTL-Z-R-SCHELLE Uchwyt dla rury 1“
* 7 szt. dla kazdej kurtyny

&

TTVZHAKEN

TTL-Z-S-SCHELLE

TTL-Z-R-SCHELLE

Kurtyny spawalnicze i ekrany nie nalezg do wyposazenia ochrony osobistej
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EKRANY OCHRONNE
TRANS ECO - MOBILNY PANEL EKRANU OCHRONNEGO Z KURTYNA DO SPAWANIA - EN 1598

TRANSECO jest to mobilny i jednoczesnie bardzo stabilny ekran ochronny. Dzigki
zachodzacym na siebie n6zkom moze byc taczony i rozbudowywany. Rama wykonana
jest z rury stalowej z powtoka proszku epoksydowego.

Kurtyna naciagnieta jest pomiedzy gérng i dolng belke ramy.

Zestaw dostarczany jest kompletny, gotowy do fatwego montazu.

Zabezpiecza przed niebezpiecznym promieniowaniem UV i IR i jest odporna na
zapalenie.

Zgodny z norma EN-1598.

DANE TECHNICZE

Rozmiar ramy: H.1870 x W.1455 mm

Rozmiar kurtyny: H.1600 x W.1400 x T.0,4 mm

Wolna przestrzen od podtoza Ok. 250 mm

Waga: 8,2 kg
Art. Nr. Opis Kolor llos¢
TTOTTVET75M TransEco T75 Ciemnozielony (matowy) 1
TTOTTVET55 TransEco T55 Zielony 1
TTOTTVET40 TransEco T40 Czerwony 1

EKRAN SPAWALNICZY WOLNOSTOJACY - EN 1598

Mobilny ekran ochronny o zakrzywionym ksztatcie dla fatwego przemieszczania bez
ryzyka zaplatania.

Rama wykonana jest z rury stalowej z powtokg proszku epoksydowego. Kurtyna jest
rozciggnieta na ramie za pomocg oporowych klipow.

Zestaw dostarczany jest kompletny, gotowy do tatwego montazu. Chroni przed
niebezpiecznym promieniowaniem UV i IR oraz jest odporny na zapalenie.

Zgodny z norma EN-1598

DANE TECHNICZE

Rozmiar ramy: H.6"x W.6" (1830 x 1830 mm)
Rozmiar kurtyny: H.53" x W.5°9" (1600 x 1750 mm)
Wolna przestrzen od podtoza Ok. 6" (150 mm)
Art. Nr. Opis Kolor llos¢
55440TC Ekran spawalniczy wolnostojacy T55 zielony 1

Kurtyny spawalnicze i ekrany nie naleza do wyposazenia ochrony osobistej
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EKRAN OCHRONNY

cce

TRANSFLEX - MOBILNY PANEL EKRANU KURTYNY OCHRONNEJ DO SPAWANIA EN-1598

Art. Nr.
TTOTTVSO075M
TTOTTVSO055
TTOTTVS040

TransFlex jest mobilnym ekranem ochronnym zamontowanym na kotach dla
zwigkszenia jego mobilnosci.

Rama wykonana jest z rury stalowej pokrytej proszkiem epoksydowym.

Kurtyna moze by¢ zawieszona na gérnej ramie za pomocg dostarczonych w zestawie
hakéw slizgowych. Zestaw dostarczany jest kompletny, gotowy do tatwego montazu.
Chroni przed niebezpiecznym promieniowaniem UV i IR i jest odporny na zapalenie.
Zgodny z norma EN-1598.

CZESCIWCHODZACE W SKEAD ZESTAWU

Art. Nr.

TTOZROLLE100

ZESTAW ZAWIERA KOtA
DANE TECHNICZE
Rozmiar ramy: H.1995 x W.2100 mm
Rozmiar kurtyny: H.1950 x W.2100 mm x T.0,4 mm
Wolna przestrzen od podtoza Ok. 300 mm
Kolor llosé
TransFlex T75 Ciemnozielony (matowy) 1
TransFlex T55 Zielony 1
TransFlex T40 Czerwony 1
llos¢
Zestaw 4 kotek 1

TRANSFLEX - MOBILNY PANEL Z EKRANEM KURTYNY OCHRONNEJ DO SPAWANIA EN-1598 (Z ROZSZERZENIAMI)

Art. Nr.
TTOTTVST75M
TTOTTVST55
TTOTTVST40
TTOTTLST40

TransFlex z rozszerzeniami jest mobilnym ekranem ochronnym zamontowanym na
kotkach dla zwiekszenia jego mobilnosci. Rama wykonana jest ze stalowej rury pokrytej
proszkiem epoksydowym i jest wyposazona w dwa boczne obrotowe rozszerzenia,
ktore pozwalajg osiggnac 3,7 m otwartego i wydzielonego miejsca pracy z jednym
urzadzeniem. Kurtyna moze by¢ zawieszona na goérnej ramie za pomocg hakéw
slizgowych dostarczonych razem w zestawie. Zestaw dostarczany jest kompletny, gotowy
do fatwego montazu.

Chroni przed niebezpiecznym promieniowaniem UV i IR i jest odporny na zapalenie.
Zgodny z normg EN-1598.

CZESCIWCHODZACE W SKEAD ZESTAWU

Art. Nr.

TTOZROLLE100

ZESTAW ZAWIERA KOEA
DANE TECHNICZE
Rozmiar ramy: H.1995 x W.3700 mm (1 base 2100 mm +
2 ramiona 800 mm)
Rozmiar kurtyny: H.1950 x W.3700 mm (tgcznie z
rozszerzeniami)
Wolna przestrzen od podtfoza Ok. 300 mm
Kolor Grubos¢ llos¢
TransFlex T75 Ciemnozielony (matowy) 0,4 mm 1
TransFlex T55 Zielony 0,4 mm 1
TransFlex T40 Czerwony 0,4 mm 1
TransFlex T40 Czerwony 1,0 mm 1
llos¢
Zestaw 4 kotek 1

Kurtyny spawalnicze i ekrany nie nalezg do wyposazenia ochrony osobistej
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, cCe
BOGATA GAMA FILTROW SPAWALNICZYCH LCD

TWOJ WYBOR!

JEDNA Z NAJWAZNIEJSZYCH OFERT FILTROW SPAWALNICZYCH LCD NA RYNKU, JESLI CHODZI 0 OCHRONE 0CZU!

Gama produktéow GCE obejmuje wiele modeli, ktére sa w stanie zaspokoi¢ nawet najbardziej wymagajacych spawaczy i nadajg sie do kazdego
rodzaju zastosowan.

Poczawszy od modelu ekonomicznego idealnego dla podstawowych i standardowych zastosowan, az do najbardziej profesjonalnych modeli z
regulacja cyfrowg i nadmuchem powietrza.

W wielu modelach istnieje mozliwos¢ przedtuzenia gwarancji (do 3 lat).

Ponadto wszystkie modele sg dostarczane z regulacja opdznienia zaciemnienia (opdznienie przejscia z jasnosci w zaciemnienie), a niektore
modele sg odpowiednie do spawania fukowego w trybie impulsowym metoda MIG / TIG, gdzie impulsy moga spowodowac (przy niskiej
wartosci) chwilowe otwarcie zaciemnionej soczewki.

Wszystkie maski GCE LCD sg zgodne z nastepujacymi standardami:

PL-379 (Filtr LCD)
PL-175 (Przytbica spawalnicza)

NA CO ZWRACAC UWAGE PRZY WYBORZE ODPOWIEDNIEJ MASKI LCD DO SPAWANIA METODATIG

Spawanie metoda TIG jest procesem spawania przy uzyciu nietopliwej elektrody (wolframowej), ktéra pozwala na wykonywanie
spoin wysokiej jakosci. Ta technologia do rozpoczecia procesu spawania tukiem wykorzystuje bardzo niskie natezenie pradu.
Maska do spawania metoda TIG musi zatem zapewnié wysoka wrazliwos¢ na niskie natezenie.

Wrazliwos$¢ zalezy od jakosci czujnikéw, liczby czujnikéw oraz od jakosci elektroniki. Jednak nie zawsze jest to prawda, ze
maksymalna czutos¢ jest najlepsza. Jesli spawacz pracuje w poblizu innych operatoréw, moze sie zdarzy¢, ze ich tuk koliduje
z maska, zastaniajac ja.

Aby unikna¢ tego rodzaju problemoéw, bardzo pozyteczna staje sie regulacja czutosci.

Wszystkie maski GCE maja regulacje czutosci.

ZALECANE ZACIENIENIE

20 30 40 50 60 100 125 150 175 200 225 250 275 300 350 400 450 500
I T I N | | L1 1 | I I L1 1
PLE10 | PL*T PL* 12 PL* 13 14
SPAWANIE PLYT MIG PL* 11 PL* 12 PL* 13 14
[P0 [pLem PL* 12 PL* 13 [PLr14
[pear |pei2 |pes [PLr14 PL* 15
ZLOBIENIE LUKIEM P11 [PLri2 |13 [ 14 15
CIECIE PLAZMOWE [pLr12 [pLr13
seawanierLazvowe  [ES ER EBN EBERR A [11 [12 [13 [ 14 [15

* PL = Poziom zacienienia
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JAKIE CECHY SA CHARAKTERYSTYCZNE DLA MASKI Z FILTREM LCD?

KLASA OPTYCZNA

Klasa optyczna jest okreslona przez norme EN 379 i jest jedng z najwazniejszych cech, na jakie nalezy zwréci¢ uwage podczas
wyboru maski LCD.

Sktada sie ona z 4 wartosci, ktére odpowiadajg ocenie 4 wiasciwosci optycznych.

Ocena moze by¢ 1 (doskonata), 2 (dobra) lub 3 (wystarczajaca).

Wiasciwosc¢ 1: KLASA OPTYCZNA Wtasciwos¢ 2: ROZPROSZENIE || (3 ()
. = V) R B

Jest to ocena powierzchni filtra LCD. SWIATLA = =g e

Czy jest idealnie ptaski? Jest to ocena jednorodnosci filtra LCD

Wszystkie maski LCD sg oceniane na 1 w stanie ciemnym.

Czy sq obszary jasniejsze lub ciemniejsze?

Wiasciwosé 3: PRZEPUSZCZALNOSC Wiasciwosé 4: ZALEZNOSC KATOWA

SWIATLA Jest oceng zmiennosci zaciemnienia, ktére jest uzaleznione od kata
Jest to ocena przepuszczalnosci $wiatfa. patrzenia.

Czy Swiatlo przechodzi przez filtr bez Czy patrzqc przez filtr w réznych kierunkach (na przyktad podczas spawania nad
rozprzestrzenia sie na wieksze z aureolg? glowq) stan zacienienia jest zawsze taki sam?

Wyzsza ocena tej funkcji jest drozsza, poniewaz filtr wymaga wiecej warstw
LCD do uzyskania jednorodnosci cieniowania.
(=) : =] Ocena ta jest wymieniona w modelach GCE, ale nie ma jej na modelach
=/ N innych marek dostepnych na rynku.

NA PRZYKEAD FILTR ZE WSKAZANIEM 1/1/1/2 BEDZIE MIAL:
» Doskonatg Klase optyczng (1)

» Doskonalg Klase rozpraszania $wiatta (1) -
» Doskonatg przepuszczalnos¢ swiatta (1) |

» Dobrg zaleznos¢ katowa (2)

(ZAS PRZELACZANIA ZE STANU JASNEGO NA ZACIEMNIONY.

Zazwyczaj czas przetgczania wynosi 0,02-0,05 ms. To jest bardzo dobry czas i mozliwy tylko przy pracy z filtrami LCD pracujacymi
ze wsparciem baterii. Filtry LCD pracujace tylko z ogniwami stonecznymi moga osiggnac czas przetaczania 0,1-0,3 ms, w kazdym
razie bardzo dobre.

0,1 ms jest dziesiata tysiecznej sekundy, predkos¢ praktycznie niedostrzegalna dla ludzkiego oka.

Wihasciwos(¢ ta jest wyraznie wskazana w katalogu.

OGNIWA StONECZNE - PO CO ONE SA?

Ogniwa stoneczne zapewniaja zasilanie filtra LCD.

W niektorych modelach moze wystepowac jako jedyne zasilanie.

Ich mocng strong jest to, ze nigdy nie potrzeba wymieniac baterii. Wada jest to, ze czas przetaczania nie moze by¢ mniejszy
niz 0,1 ms (to i tak bardzo dobrze).

W niektérych modelach moze wystepowac dodatkowe zasilanie z baterii.

Mocna strong jest to, ze czas przefgczania moze by¢ mniejszy niz0,1 ms (réwniez 0,05 ms) i dtuzszy jest okres uzytkowania baterii.
Wada jest to, ze uzytkownik jest zmuszony do wymiany baterii, kiedy zajdzie taka potrzeba.
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MOZEMY SPRAWIC ABY TWOJE SRODOWISKO PRACY BYLO ZDROWSZE | BARDZIEJ KOMFORTOWE

MACH 11l WIND

Mach Ill WIND jest zintegrowanym systemem ochrony, ktéry taczy w sobie wysoka technologie filtra LCD oraz cyfrowe sterowanie z
zaawansowanym aparatem do ochrony drég oddechowych, oczyszczajacym powietrze (PAPR) z tadowalnym akumulatorem. System
doprowadzajacy powietrze, sprzet taczacy i lekka przytbica spawalnicza zapewniajg komfort i fatwos¢ obstugi, jaka rzadko mozna spotkac.
Nowy filtr LCD INFOTRACK pozwala na kontrole czasu spawania i temperature otoczenia.

C€

EN-379
EN-175

EN-12941

Dostarczany w sportowej torbie W zestawie wiszacy zaczep do paska maski

NADZWYCZAJNY NAGEOWNIK
Bardzo lekki i wytrzymaty.
tatwy w montazu i regulacji.
Lepiej rozktada ciezar,

zmniejszajac nacisk na gtowe.

Nr art.
19009001

Opis

llosé

Mach Il WIND - INFOTRACK 1

Czas pomiaru spawania

KASKI Z FUNKCJA FILTRA LCD

Klasa optyczna: 1/1/1/2

Duze pole widzenia stuzgce maksymalnemu komfortowi pracy (97x60 mm)

4 czujniki

Pomiar temperatury otoczenia.

Sledzenie czasu spawania i ustawienie alarmu.

Cyfrowa regulacja wszystkich parametréw na wyswietlaczu LCD
Tryb spawania (# 9-13) nadaje sie do spawania metodg TIG/MIG
Tryb ciecia (# 5-9) nadaje sie do cigcia i spawania w ostonie tlenu
Tryb X (# 9-13 wysokiej czutosci) i nadaje sie do ciecia plazmowego i
wszystkich innych proceséw wymagajgcych wysokiej czutosci

Tryb szlifowania (zewnetrzny przycisk) nadaje sie do wykonywania
operacji szlifowania

Regulacja czutosci

Regulacja czasu op6znienia (czas przejscia z zaciemnienia do jasnosci)
Lekki i w petni regulowany nagtownik

Waga: Przytbica spawalnica 610g
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Zewnetrzny przycisk do szlifowania

Alarm dzwigkowy i wibracyjny, w momencie gdy zawodzi
nawiew $wiezego powietrza. System ostrzega operatora o
problemie nawet w hatasliwych miejscach pracy!

ELEMENT DOPROWADZAJACY POWIETRZE

Filtr czastek statych certyfikat EN 12941 TH2 P (SL) (zazwyczaj uzywany
przez dwa miesigce)

Filtr pochtaniajgcy zapachy z aktywnym weglem drzewnym (opcjonalnie).
Alarm akustyczny i wibracyjny, gdy zawodzi system nadmuchu
Regulowany przeptyw powietrza nadmuchiwanego (160 |/ min lub 200 | /
min)

Akumulator (przecietny czas pracy wynosi 10 godzin)

Czas tadowania akumulatora: 3 godziny

tadowarka

Dostarczany z pasem i opaska na ramie (dla lepszego komfortu)

Zestaw zawiera przeptywomierz, ktéry ma za zadanie sprawdzac
rzeczywisty stan systemu nawiewu

Dlugosé weza powietrza: 87cm

Waga: PAPR 1350g — waz doprowadzajacy powietrze 220g

Gwarancja 24 miesigce
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AUTOMATYCZNIE PRZYCIEMNIAJACA PRZYEBICA SPAWALNICZA LCD Z APARATEM CHRONIACYM DROGI
ODDECHOWE

MACH 111 WIND - CZESCI DO ZESTAWU PRZYEBICY

Nr art. Opis llosé
19009013WTK  Mach Il WIND - INFOTRACK 1
19009015TK Filtr LCD MACH IIl - INFOTRACK 1
WP110350 Bateria do filtra LCD (CR2450 akumulator litowy) 1
19009017 Soczewka ochronna ptaska zewnetrzna MACH Il - stary model 10
19009017C Soczewka ochronna zewnetrzna MACH Il zakrzywiona - INFOTRACK 5
19009019 Soczewka ochronna wewnetrzna 63 X 106 X 1 10
19009028C Gumowa uszczelka do zakrzywionego szkta - INFOTRACK 1
19009029C Niebieska przednia rama filtra do zakrzywionego szkfa - INFOTRACK 1
19009038 Rama termoizolacyjna dla LCD (aluminium) 1
WP110347TK Nagtownik MACH Comfort - nowy model 1
14008384 Opaska przeciwpotna do nagtownika MACH (stary) i MACH Comfort (nowy) 5
19009021 Kaptur uszczelniajacy twarz z niebieskiej bawetny 1
19009011 Waz doprowadzajacy powietrze (87 cm) wraz z podtgczeniami i pokrywa (niebieska) 1

Powiekszajace soczewki na zaméwienie

MACH 111 WIND - CZESCI DO ZESTAWU DOPROWADZAJACEGO POWIETRZE

Nr art. Opis llosé

19009007 Pokrywa jednostki doprowadzajacej powietrze 1
19009008 Filtr zabezpieczajacy przed iskrami 1
19009005 Filtr wstepny 10
19009003 Filtr czastek TH2 P (SL) 1
19009009 Filtr zapachowy z aktywnym weglem (opcja) 1
19009027 Jednostka nadmuchu (pokrywa + silnik) 1
19009023 Bateria do urzadzenia doprowadzajacego powietrze 1
19009025 Pojedyncza tadowarka do akumulatora 1
19009030 Zestaw do paska 1
19009031 Poduszka do pasa 1
19009032 Pasek na ramie 1
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AUTOMATYCZNIE PRZYCIEMNIAJACA PRZYEBICA SPAWALNICZA Z APARATEM CHRONIACYM DROGI ODDECHOWE

OPTO WIND

Maska OPTO WIND to produkt nowej generacji stuzacy bezpieczenstwu pracy. Urzadzenie taczy w sobie technologie LCD do ochrony oczu
z ultralekkim, zasilanym aparatem do ochrony dr6g oddechowych, ktére oczyszcza powietrze wraz z wymiennym, wysokiej wydajnosci

systemem filtréw czastek i zapewnia maksymalny komfort dla pracownika.

Alarm wizualny i wieloraki (dzwiekowy, wizualny i wibracyjny) ostrzega operatora réwniez w hatasliwych miejscach pracy.

CE s

EN-379
EN-175
EN-12941

Ultralekka jednostka nadmuchu

Dostarczany w sportowej torbie

—
St

(@8

W zestawie jest wskaznik przeptywu powietrza

Ty"(O 920 g DANE TECHNICZNE KASKU Z FILTREM LCD
(nie jest potrzebny pasek na ramie) KERSANOGNEZ N AT
Pole widzenia: 94x35 mm
Wykrywanie tuku: 2 czujniki
Czas reakgji: 0,1 ms

Przyciemnianie:
Czutosdc:

Tryb szlifowania:
Gwarancja:

8 krokéw regulacji przeptywu powietrza z (170 do 240 |/min) Filtr czqstek stafych'

Przeptyw powietrza:
Alarmy:
Czas pracy:

Akumulator:
Cykle tadowania:
tadowarka:

Wskaznik przeptywu powietrza:

Wizualny, styszalny i wibrujacy alarm

Waga:

Nr art. Opis
WP11420 OPTO WIND

216

# 9-13 regulacja wewnetrzna
Regulacja wewnetrzna
Regulacja wewnetrzna

24 miesigce

DANE TECHNICZNE JEDNOSTKI NADMUCHU

Certyfikat EN 12941 TH2 PR SL (zazwyczaj 180
godzin uzytkowania)
8 krokéw regulacji (170 do 240 | / min)
Akustyczny, wizualny i wibracyjny
min. 8 godzin (przewaznie 9 godzin w temperaturze
180 I/min)
wymienny i tadowalny
> 350(4/6 godzin czas tadowania)
W zestawie Typ EURO
W zestawie
920 g (niepotrzebny pasek na ramie)

llosé
1



cce

AUTOMATYCZNIE PRZYCIEMNIAJACA PRZYEBICA SPAWALNICZA Z APARATEM CHRONIACYM DROGI
ODDECHOWE

OPTO WIND — CZESCI ZESTAWU PRZYLBICY SPAWALNICZE)

Nr art. Opis llos¢
WP11420-02 Przytbica spawalnicza OPTO WIND 1
WP11420-03 Filtr LCD OPTO WIND 1
548980003920  Soczewka ochronna zewnetrzna 90x110 10
WP110344 Soczewka ochronna wewnetrzna 51x107 10
WP11420-06 Nagtownik z kanatami doprowadzajacymi powietrze i

miejscem do montazu przeciwpotnej opaski
WP11420-16 Opaska przeciwpotna
WP11420-05 Kaptur uszczelniajacy twarz

- AN =

WP11420-07 Waz doprowadzajacy powietrze wraz z podfgczeniami i pokrywa

OPTO WIND - CZESCI ZAMIENNE

Nr art. Opis llos¢
WP11420-15 Pokrywa urzadzenia doprowadzajgcego powietrze 1
WP11420-08 Filtr wstepny 10
WP11420-09 Filtr czastek statych 1
WP11420-10 Urzadzenia doprowadzajace powietrze wraz z pokrywa

WP11420-11 Bateria do urzadzenia doprowadzajacego powietrze

WP11420-12 tadowarka typu Single Euro
WP11420-13 Zestaw paska
WP11420-14 Wskaznik przeptywu

- a A a4
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AUTOMATYCZNIE PRZYCIEMNIAJACA PRZYLBICA SPAWALNICZA Z FILTREM LCD
MACH 111 DIN 9-13 - CZU£0SC DO SPAWANIA METODA TIG, CIECIA PLAZMOWEGO | TLENOWEGO - FILTR CYFROWY INFOTRACK

C€

Maska z filtrem LCD jest przeznaczona do zaspokojenia potrzeb nawet najbardziej
wymagajacych spawaczy. Nadaje sie do spawania metoda TIG, do ciecia plazmo-
wego i tlenowego oraz spawania. Nowy filtr CYFROWY LCD INFOTRACK pozwala
kontrolowac wiele funkgji i parametréw (w tym pomiar czasu pracy oraz temperature
otoczenia) Ma nowy, wygodny nagtownik. To jedna z najbardziej wydajnych na rynku
przytbic spawalniczych.

(TIG) (puastoh) ~(oxveAs

DZIALA NA BATERIE + OGNIWA StONECZNE

DANE TECHNICZNE
KLASA OPTYCZNA 1/1/1/2 (jeden z najlepszych na rynku)
Pole widzenia: 97 x 60 mm (maksymalny komfort)
Wyczuwanie: 4 czujniki
Czas reakgji: 0,05 ms
Czutosc: Regulacja cyfrowa
Czas opdznienia: Regulacja cyfrowa
Tryb spawania: # 9-13 (MIG/TIG)
Tryb ciecia: # 5-9 (TLENOWE)
Tryb X: # 9-13 (ciecie PLAZMOWE i procesy wymagajace
wysokiej czutosci)
Tryb SZLIFOWANIA: Przycisk zewnetrzny
Opcjonalnie: Soczewki powiekszajace
Nagtownik: Nowy model COMFORT Regulacja w wielu pozycjach
Normy: EN-379 (filtr) EN-175 (przytbica)
Gwarancja: 24 miesiace
Nr art. Opis llos¢
19009000 MACH IIl XXL CZULOSC TIG - PLAZMA - TLEN 1

ECLIPSE 3 DIN 9-13 — CZULA NA NISKIE NATEZENIA PRZY SPAWANIU METODA TIG

Posiada 4 czujniki i niewiarygodnie duzy zakres widocznosci co bardzo poprawia
warunki pracy. Wykonana z najwyzsza starannoscia. Nadzwyczaj profesjonalna maska
czuta na spawanie metoda TIG w niewiarygodnej cenie!

(MM (A28 (i)

o Certyfikowana przez DIN CERTCO (Niemcy)

DZIALA NA BATERIE + OGNIWA StONECZNE

DANE TECHNICZNE
KLASA OPTYCZNA 1/1/1/2 (jedna z najlepszych na rynku)
Pole widzenia: Wyjatkowo duza 100 x 60 mm
Wyczuwanie: 4 czujniki
Czas reakgji: 0,1 ms
Catkowite zacienienie: #9-13 regulacja wewnatrz
Czutos¢: bezstopniowa regulacja wewnetrzna
Czas opodznienia: od 0,1 s do 0,9 s regulacja wewnetrzna bezstopniowa
Tryb szlifowania: Przycisk zewnetrzny
Nagtownik: Regulacja w wielu pozycjach
Normy: EN-379 (filtr) EN-175 (przytbica)
Gwarancja: 24 miesiace (+6 miesiecy)
WKROTCE
nowy nagtownik z
regulacja
odlegtosci nos-filtr Nr art. Opis llos¢
0764703E ECLIPSE 3 DIN 9-13 - CZULOSC NATIG 1
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PRZYLBICA AUTOMATYCZNIE PRZYCIEMNIAJACA Z FILTREM LCD
MACH 11 DIN 9-13 - CZU£0$C DLA SPAWANIA METODA TIG

Maska LCD zaprojektowana zostata specjalnie z mysla o spawaniu metoda TIG, dziata
na baterie i ogniwa stoneczne. Dzieki bardzo szybkiej reakgji (0,05msec), podwdjnej
warstwie filtra LCD i nowemu, komfortowemu nagtownikowi zapewnia bardzo wyso-
kie parametry uzytkowania.

MMA (A& (TG

DZIALA NA BATERIE + OGNIWA StONECZNE

Cce

DANETECHNICZNE
Pole widzenia: 97x47 mm, podwdjna warstwa filtra LCD
Wyczuwanie: 2 czujniki
Czas reakgji: 0,05 ms
Catkowite zacienienie: # 9-13 regulacja wewnatrzna
Czutosc: bezstopniowa regulacja wewnetrzna
Czas opdznienia: od 0,1 s do 0,9 s regulacja wewnetrzna bezstopniowa
Tryb szlifowania: Wewnetrzne czujniki regulujace wytgczanie
Nagtownik: Regulacja w wielu pozycjach
Normy: EN-379 (filtr) EN-175 (przytbica)
Gwarancja: 24 miesigce
Nr art. Opis llos¢
19008001 MACH Il DIN 9-13 - TIG SENSITIVE 1

OPTOVARIO DIN 9-13 SE - WYSOKA CZU£0SC DLA TIG

c € Maska LCD jest z jedna z najlepiej zaprojektowanych na rynku. Nadaje sie¢ do spawa-

nia metoda TIG, dziata tylko na ogniwa stoneczne (bez baterii) i jest objeta bardzo
dtuga gwarancja. Nowy filtr z cyfrowym wyswietlaczem wskazuje opoznienie, DIN i
regulacje czutosci. Projekt panoramiczny, idealny do pracy w ciasnych miejscach (dla
hydraulikéw).

(MMA (58 (TiG)

DZIALA NA BATERIE + OGNIWA StONECZNE

DANE TECHNICZNE
KLASA OPTYCZNA 1/1/1/2 (jedna z najlepszych na rynku)
Pole widzenia: 96x48 mm
Wyczuwanie: 2 czujniki
Czas reakgji: 0,1 ms
Catkowite zacienienie: # 9-13 regulacja wewnatrz
Czutos¢: Regulacja zewnetrzna
Czas opodznienia: Regulacja wewnetrzna
Tryb szlifowania: Czujniki wytaczajace
Przytbica: Zaprojektowana tak, aby utatwi¢ prace w
NOWY FILTR LCD Z POLEM WIDZENIA ey EIRkeeZchaEln
SZERSZYM 0 40% Nagtownik: Regulacja w wielu pozycjach (w tym odlegtos¢
nos-filtr)
Normy: EN-379 (filtr) EN-175 (przytbica)
Gwarancja: 36 miesiecy (+6 miesiecy)
Nr art. Opis llos¢
WP11444SEU OPTOVARIO DIN 9-13 SE - wysoka czutos¢ dla TIG 1
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MASKI Z FILTREM LCD
ECLIPSE 1 DIN 9-13

g

Bardzo niezawodna maska do spawania metoda MIG / Elektroda, dziata tylko na ogni-
wa stoneczne (bez baterii), ma dobre pole widzenia i jest w bardzo konkurencyjnej
cenie.

e Certyfikowana przez DIN CERTCO (Niemcy)

DZIAtA BEZ BATERII
DANE TECHNICZNE
KLASA OPTYCZNA 1/3/1/2
Pole widzenia: 92x42 mm
Wyczuwanie: 2 czujniki
Czas reakgji: 0,1 ms

Catkowite zacienienie: # 9-13 regulacja wewnetrzna

Czutosc: bezstopniowa regulacja wewnetrzna

Czas opdznienia: od 0,1sec do 0,9sec bezstopniowa regulacja

wewnetrzna

Nagtownik: Regulacja w wielu pozycjach

Normy: EN-379 (filtr) EN-175 (przytbica)

Gwarancja: 24 miesiace (+6 miesiecy)

Nr art. Opis llos¢
0764702E ECLIPSE Il DIN 9-13 1
OPTOVARIO DIN 9-13 HQ

Maska LCD jest przeznaczona do spawania metoda MIG / Elektroda. Dziata na baterie
i ogniwa stoneczne. Jest dobrze zaprojektowana, ma dobre pole widzenia i jest w
bardzo konkurencyjnej cenie.

DZIAtA NA BATERIE | OGNIWA StONECZNE.
DANE TECHNICZNE

KLASA OPTYCZNA 1/3/1/2

Pole widzenia: 92x42 mm

Wyczuwanie: 2 czujniki

Czas reakgji: 0,1 ms

Catkowite zacienienie: # 9-13 regulacja zewnetrzna

Czutos¢: bezstopniowa regulacja wewnetrzna

Czas opdznienia: od 0,1sec do 0,9sec bezstopniowa regulacja

wewnetrzna

Tryb szlifowania czujniki wytaczajace

Nagtownik: Regulacja w wielu pozycjach

Normy: EN-379 (filtr) EN-175 (przytbica)

Gwarancja: 24 miesigce

Nr art. Opis llos¢
WP11444HQ Optovario DIN 9-13 HQ 1
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CZESCI Z ZESTAWU

cce

0764702E

ZEWNETRZNA | WEWNETRZNA

SOCZEWKA
OCHRONNA

90x 110

SOCZEWKA
OCHRONNA

47 x 103,5

NAGLOWNIK

OPASKA PRZE-

CIWPOTNA

PRZYLBICA

4

PODUSZKA
DO PASA

5

1

ECLIPSE 11 9-13 548980003920 | WP11474S HG2001 WNS' 476 AS3000F
Q 10 10
100 x 120
WP11444SEU 90 % 110
OPTOVARIO 9-13 SE (ZA‘lI(vRPZ1Y1WIONA) 548980003920 WP11504 WP11420-16 WP11502
Q 500 0 1 2 1
10
100 x 122
WP11444HQ 51 %107
OPTOVARIO 9-13HQ | ZAKRZYWIONA) | w0 ion ) WP110347 14008384
WP110346 1 5
Q 10
10
0764703E 114 % 133 66 x 106
ECLIPSE 3 9-13 WP110360 WP110330 HG2001 WP11476 As4001F
Q 5 : 1 5 1
(stary model) (stary model)
WP110347 WP110349
100 x 122 1 1
19008001 51x 107
MACHIIDINg-13 | CASKEYIIONA) | wp110344 14008384 14008382
Q 10 (model
10 COMFORT)
WP110347TK
1
(staPrLArSanﬁ:Iel) (stary model) (stary model) (stary model)
15005017 WP110347 19009013 WP110349
1 1 1
19009000 10 63 % 106 x 1
MACH Ill DIN 9-13 19009019 14008384
Q| zAKRzYwiONA 10 (model (Infotrack)
(Infotrack) COMFORT) 19009013TK
19009017C WP110347TK

1
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PRZYLBICE | OSLONY
EUROPA (90 x 110) - WERONA (75 x 98) - LYON (51 x 108)

cce

q

CECHY

Wyjatkowa! Z gama produktéw: Europa, Verona i Lyon nie musisz decydowac
w momencie zakupu czy klapka ze szktem ma by¢ podnoszona czy
zamocowana na stale. Po zakupie mozna ja wymienia¢ przy pomocy kasety
z opcja podnoszonej klapki, ktéra moze by¢ szybko i fatwo zamontowana
na masce bez uzycia specjalistycznych narzedzi.

W ten sposéb mozna zmniejszy¢ zapasy kompletnych przytbic przez
gospodarowanie matym zapasem kaset.

Nagtownik jest w petni regulowany dla maksymalnego komfortu.
Dostarczany bez soczewek.

Materiat: polipropylen

Wymiary: 210 x 345 x 180 mm

Waga: 420 g

Nagtownik: w petni regulowany dla
zapewnienia maksymalnego komfortu
Standard: EN 175

PODNOSZONA

KLAPKA ZE

SZKLEM!!
Nr art. Opis Pole widzenia ilos¢
548910000017 Helmet Europa 90%110 mm 5
WP11064 Helmet Werona 75x98 mm 5
G100223 Helmet Lyon 50108 mm 5
OPTIONALS - FLIP SYSTEM CASSETTE
Nr art. Opis ilos¢
WP11065E Podnoszona klapka ze szktem dla przytbicy Europe (90x110) 1
WP11065 Podnoszona klapka ze szktem dla przytbicy Verona (75x98) 1
G100223F Podnoszona klapka ze szktem dla przytbicy Lyon (50x108-50x105) 1
CZESCI Z ZESTAWU
Nr art. Opis ilos¢
548100000020 Nagtownik dla kazdego modelu 1

PREMIER (83 x 108) — PREMIER Z PODNOSZONYM SZKLEM (51 x 108)

55908
51 % 108 mm (2“ x 4V4")

Kask PREMIER wykonany jest z trwatego wiékna szklanego i oferowany w dwéch
wersjach: razem i bez podnoszonej klapki ze szktem.

W komplecie z trzema soczewkami
(Przezroczysty poliweglan, przezroczyste szkto, szkto ciemne DIN10)

Nr art. Opis Pole widzenia ilos¢
55800 Przytbica PREMIER STANDARD 83%x108 mm (3%" x 4%") 1
55800 55908 Przytbica PREMIER z podnoszong klapka 50108 mm (2“ x 4%4") 1

83 X 108 mm (3%" x 4%4")
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PRZYLBICE | OSLONY
EURO (90 x 110 mm)

Ce

Przytbica EURO jest solidng przytbicg wykonang z poliamidu wzmocnionego
wtéknem szklanym, ktére przedtuza jej trwatosé. Wyposazona w wygodny
nagtownik.

CECRY

® Materiat: Poliamid wzmocniony wtéknem szklanym
* Wymiary: 380 X 260 X 210 mm

* Waga:440g

® Odpornos¢ na wysokie temperatury: do 140 °C

* Norma: EN-175

Nr art. Opis Pole widzenia ilos¢
17001804 Helmet EURO 90110 mm 1

COMFORT (75 x 98)

g

Przytbica COMFORT jest wykonana z wtdkna celulozowego z profesjonalnym
systemem regulacji nagtownika, ktéry moze by¢ modyfikowany podczas noszenia
przytbicy. Jest to szczegdlnie korzystne dla tych zastosowan, w ktorych trzymanie
przytbicy w rekach uzytkownika jest niemozliwe.

Dostarczana bez soczewek.

CECHY

® Materiat wtokno celulozowe

® Wymiary:325x 210X 178 mm
* Waga:320g

* Norma: EN-175

Nr art. Opis Pole widzenia ilos¢
548914011003  Przylbica COMFORT 75%98 mm 1

0StONA PRZECIWODPRYSKOWA

Ostona przeciwodpryskowa stuzy ochronie oczu i twarzy. Standardowy nagtownik
posiada mozliwosc¢ zaczepienia do niego przezroczystej ostony do szlifowania lub
ciemnej ostony DIN 5 przeznaczonej do ciecia i spawania.

* Norma: PL-166

o
Nr art. Opis ilos¢
WP14032 Uchwyt ostony 1
WP14034 Ostona przeciwodpryskowa przezroczysta 2 mm 1
WP14037 Ostona przeciwodpryskowa przezroczysta 1 mm 1
WP14036 Ostona przeciwodpryskowa DIN5 2mm 1
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RECZNE PRZYLBICE SPAWALNICZE
PREMIER (GLASS 83 x 108 mm)

Reczna przytbica z wiékna szklanego bardzo odporna na wysoka temperature, nawet pochodzaca z rozzarzone;j
elektrody. W komplecie z trzema soczewkami (szkto przezroczyste, szkto ciemne DIN10, przezroczysty poliweglan).

Nr art. Opis Pole widzenia ilos¢
55815 Premier fiber 83%x108 mm 1

MM1010 (GLASS 90 x 110 mm)

Reczna przytbica z poliamidu wyposazona w fatwy uchwyt.

CECHY

* Materiat: poliamid

* Wymiary: 240 x 395 X 98 mm
* Waga305g

* Norma:EN-175

Ce

Nr art. Opis Pole widzenia ilos¢
548910000016  Reczna przytbica MM1010 90x110 mm 1
EU2000 (GLASS 90 x 110 mm)
Reczna przytbica EU2000 jest wykonana z tworzywa ABS. Posiada specjalny ksztatt, ktéry zostat zaprojekto-
wany dla ochrony bokéw twarzy i reki.
CECHY

* Materiat: tworzywo ABS

* Wymiary: 450 x 260 x 170 mm
* Waga:390g

* Norma: EN-175

Nr art. Opis Pole widzenia ilos¢
17001801 Reczna przytbica EU2000 90x110 mm 1
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RECZNE PRZYEBICE SPAWALNICZE

ELETTRA (SZYBKA 75 x 98 mm)

g

VULCAN (SZYBKA 75 x 98 mm)

ELETTRA jest reczng przytbica z wtékna celulozowego. Jest to jedna z najbardziej popularnych masek do stosowania
z mafg i $rednig spawarka (do 250A). Nowe i unikatowe mocowanie tzw.,szybkie szkto” pozwala na bardzo szybka
wymiane szkiet 75 x 98 mm bez koniecznosci uzywania narzedzi. Podczas produkgji nie sa stosowane zadne

metalowe nity! SZYBKIUCHWYT
Dostarczana bez soczewek.

CECHY

* Materiat: wtokno celulozowe
® Wymiary: 75 x 255 x 378 mm
* Waga: 260 g

® Norma: EN-175

Nr art. Opis Pole widzenia ilos¢
548914011001 Reczna przytbica ELETTRA 75%98 mm 20

qy

GOLIA (SZYBKA 75 x 98 mm)

VULCAN jest profesjonalng reczng przytbicag wykonang z wtdkna celulozowego. Ma specyficzny ksztatt, ktéry pozwala
chroni¢ gardto w pozycji pochylonej, co czyni te maske odpowiednia do spawania w niewygodnych pozycjach. Nadaje
sie do wszystkich rodzajéw spawania elektroda i metoda MIG / MAG.

Nowy i ekskluzywny system mocowania tzw.,szybkie szkto", pozwala na bardzo szybka zmiane soczewki 75 X 98 mm
bez koniecznosci uzywania narzedzi. Podczas produkgji nie sa stosowane zadne metalowe nity!

Dostarczana bez soczewek.
SZYBKIUCHWYT

CECHY

® Materiat: wtokno celulozowe
® Wymiary: 260x390x81 mm
® Waga:320g

® Norma: EN-175

Nr art. Opis Pole widzenia ilos¢
548914011002  Reczna przytbica VULCAN 75%x98 mm 20

Ce

GOLIA jest DUZA reczng przytbica do profesjonalnego uzytku, ktéra gwarantuje maksymalng ochrone twarzy i gardta.
Wyprodukowana z wtdkna celulozowego, nadaje sie do wszystkich rodzajéw spawania metoda MIG i elektroda.
Dostarczana bez soczewek.

CECHY

® Materiat: widkno celulozowe

® Wymiary: 260 x 390 X 126 mm
* Waga:300g

® Norma: EN-175

Nr art. Opis Pole widzenia ilos¢
WP11060 Reczna przytbica GOLIA 75%98 mm 5

225



cce

RECZNE PRZYLBICE SPAWALNICZE
GOLIA PLUS (SZYBKA 75 x 98 MM)

C€

GOLIA PLUS jest DUZA recznga przytbica do profesjonalnego uzytku, ktéra gwarantuje maksymalng ochrone twarzy
i gardta. Wyprodukowana z wtdkna celulozowego, nadaje sie do wszystkich rodzajéw spawania metodg MIG i
elektroda.

Dostarczana bez soczewek.

CECHY

® Materiat: wtokno celulozowe

* Wymiary: 260 X 390 X 126 mm
* Waga:3009g

® Norma: EN-175

Nr art. Opis Pole widzenia ilos¢
WP11061 Reczna przytbica GOLIA plus 75%98 mm 5

STR SIMPLE (SZYBKA 50 x 105 MM)

STR SIMPLE jest czarna, nylonowa, reczng przytbica spawalnicza wykazujaca
dobra odpornos¢ na wysokie temperatury w razie przypadkowego kontaktu z
goracymi elektrodami.

Nr art. Opis Pole widzenia ilos¢
G100202 Reczna przytbica STR Simple 50x105 mm 1

STR ECLIPSE AUTOMATYCZNA (SZYBKA 50 x 105 MM)

STR ECLIPSE wyposazona jest w bardzo praktyczny przycisk, ktory odstania lub
przykrywa frontowe szkto umozliwiajac tatwy widok obszaru roboczego bez
nadmiernego ruchu reki.

AUTOMATYCZNA

Przycisk odstaniajacy szkto

Nr art. Opis Pole widzenia ilos¢
G100203 Reczna przytbica STR ECLIPSE- 50x105 mm 1
AUTOMATYCZNA
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SZKLA OCHRONNE

SZKLA 75 x 98 mm
ZABEZPIECZENIE PRZED SZKODLIWYM Nr art. Materiat Przyciemnienie Kolor Wymiary llos¢
b e T WP11021 szkto Clear przejrzyste 7598 mm 10
WP11072 szkto DIN9 zielony 7598 mm 10
WP11074 szkto DIN10 zielony 7598 mm 10
i WP11076 szkto DIN11 zielony 7598 mm 10
WP11078 szkto DIN12 zielony 7598 mm 10
WP11080 szkto DIN13 zielony 7598 mm 10
WP11066 szkto DIN10 SREBRZONE LUSTRO 75%98 mm 10
WP11067 szkto DIN11 SREBRZONE LUSTRO 75%98 mm 10
| WP11022 szkto DIN12 SREBRZONE LUSTRO 75%98 mm 10
i WP11023 szkto DIN13 SREBRZONE LUSTRO 75%98 mm 10
WP11024 szkto DIN14 SREBRZONE LUSTRO 75%98 mm 10
SZKtA 90 X 110 mm
ZABEZPIECZENIE PRZED SZKODLIWYM Nr art. Materiat Przyciemnienie Kolor Wymiary llos¢
PROMIENIOWANIEM IR | UV 548980003921  szkio przejrzyste przejrzyste 90x110 mm 10
548980055011 szkto DIN8 zielony 90x110 mm 10
548980055012  szkio DIN9 zielony 90x110 mm 10
548980055013 szkto DIN10 zielony 90110 mm 10
i 548980056013 szkto DIN11 zielony 90110 mm 10
548980050013 szkto DIN12 zielony 90110 mm 10
548980057014 szkto DIN13 zielony 90110 mm 10
548980057015 szkto DIN14 zielony 90110 mm 10
548900200100 szkto DIN10 SILVERED MIRROR 90x110 mm 10
) 548900200110 szkto DIN11 SILVERED MIRROR 90x110 mm 10
: 548900200120 szkto DIN12 SILVERED MIRROR 90x110 mm 10
A e 548900200130 szkto DIN13 SILVERED MIRROR 90x110 mm 10
548900200140 szkto DIN14 SILVERED MIRROR 90x110 mm 10
SZKEA 50 X 105 mm
ZABEZPIECZENIE PRZED SZKODLIWYM Nr art. Materiat Przyciemnienie Kolor Wymiary llosé
PROMIENIOWANIEM IR 1 UV G100208 poliweglan przejrzyste przejrzyste 50105 mm 10
G100208EMB poliweglan przejrzyste przejrzyste 50105 mm (w blistrze)  1(10pc)
G100209 szkto przejrzyste przejrzyste 50105 mm 10
i - G100216 szkto DIN5 zielony 50x105 mm 10
:. G100221 szkto DIN8 zielony 50105 mm 10
| G100210 szkto DIN9 zielony 50105 mm 10
H G100211 szkto DIN10 zielony 50105 mm 10
1 / 6100212 szklo DINT1 zielony 50x105 mm 10
: e — G100213 szkto DIN12 zielony 50x105 mm 10
G100214 szkto DIN13 zielony 50105 mm 10
G100215 szkto DIN14 zielony 50105 mm 10
SZKLA 51 x 108 mm (2“ x 4%4")
Nr art. Materiat Przyciemnienie Kolor Wymiary llos¢
; = 55799 poliweglan przejrzyste przejrzyste 51x108 mm (2“ X 4%4") 10
:: 55700 szkto przejrzyste przejrzyste 51x108 mm (2“ X 4%4") 10
55709 szkio DIN9 zielony 51%108 mm (2" x 414") 10
! 55710 szkio DIN10 zielony 51%108 mm (2" x 414") 10
*;I / 55711 szkto DIN11 zielony 51%108 mm (2" x 414") 10
-“'-“.u::___ 55712 szkio DIN12 zielony 51%108 mm (2" x 414") 10
SZKLA 83 x 108 mm (3'4" x 4%4")
ZABEZPIECZENIE PRZED SZKODLIWYM Nr art. Materiat Przyciemnienie Kolor Wymiary llosé
RECMIERICGHARIEM R LU 55699 poliweglan przejrzyste przejrzyste 83x108 mm (3%" x 4V4) 10
= 55600 szkto przejrzyste przejrzyste 83x108 mm (3%" x 4V4) 10
55609 szkio DIN9 zielony 83%x108 mm (3%4" X 4Va) 10
55610 szkto DIN10 zielony 83%x108 mm (3%" X 4Ya) 10
_* 55611 szkto DIN11 zielony 83%x108 mm (3%" X 4Ya) 10
t ! 55612 szkto DIN12 zielony 83%x108 mm (3%" X 4Ya) 10
' S i 55613 szkto DIN13 zielony 83%x108 mm (3%" X 4Ya) 10
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1
Ng
VN WS Nrart.
| Jy\J WP14080
o WP14082

Okulary DIDO tacza w sobie bardzo nowoczesny i modny design z maksymalna dbatoscia o
wygode noszenia i ochrone. Zauszniki mogg by¢ regulowane w dtugoscii nachyleniu oraz sa
zaopatrzone w migkkie koricdwki, ktére eliminuja miejscowy ucisk i zwigkszaja dopasowanie.
Dostarczane w zestawie z ostonami bocznymi. Poliweglanowe soczewki s odporne na
uderzenia.

® Klasa optyczna: 1

Waga: 28 g

Odporne na zarysowania

Powtoka zapobiegajaca parowaniu (model DIN 5)
Zabezpieczaja przed szkodliwym promieniowaniem
IRi UV (model DIN 5)

® Zabezpieczaja przed UV (model PRZEJRZYSTE)

® Regulowane w zakresie dtugosci i stopniu nachylenia

rath  antifog 400

Opis Normy llos¢
DIDO DIN5 EN 166, EN 169, EN 175 10
DIDO PRZEJRZYSTE  EN 166, EN 170 10

Nr art.
WP14028
WP14029

BOMBER

//‘

FLEXER sa wyjatkowymi okularami taczacymi agresywny design z dbatoscig o szczegdty.

Zakrzywiony profil z panoramicznymi soczewkami zapewnia dodatkowa ostone wokét oczu,

a niezwykle elastyczna oprawka pasuje do twarzy bez regulacji.

Wyposazone w antyposlizgowe, z miekkiej gumy podkfadki na nos. Poliweglanowe soczewki

sg odporne na uderzenia. tatwiej je schowac niz normalne okulary.

* Klasa optyczna: 1

® Waga:31g

® Odporne na zarysowania ; ’ Lo

® Powtoka zapobiegajaca parowaniu (model DIN 5) /'/g'/ @_‘

® Zabezpieczaja przed szkodliwym promieniowaniem g'éraa{éﬂ antifog 400
IRi UV (model DIN 5)

® Zabezpieczajg przed UV (model PRZEJRZYSTE)

Opis Normy llos¢
FLEXER DIN5 EN 166, EN 169, EN 175 10
DIDO PRZEJRZYSTE  EN 166, EN 170 10

g

Nr art.
WP14060
WP14061

PANORAMIC

Nadzwyczajne okulary zzakrzywionym i sportowym wzorem oraz specjalnie zaprojektowanym

bocznym zabezpieczeniu w celu uzyskania maksymalnego pola widzenia.

Mocne i szerokie zauszniki, regulacja dtugosci i nachylenia.

Odporne na uderzenia poliweglanowe soczewki.

® Klasa optyczna: 1

®* Waga:369g 2 .

. % -

® Odporne na zarysowania W

® Zabezpieczaja przed szkodliwym promieniowaniem ééraftrclﬂ 400
IRi UV (model DIN 5)

® Zabezpieczaja przed UV (model PRZEJRZYSTE)

® Regulowane w dtugosci i stopniu nachylenia

Opis Normy llos¢
Bomber DIN5 EN 166, EN 169, EN 175 10
Bomber TR PRZEJRZYSTE ~ EN 166, EN 170 10

g

Nr art.
WP14021
WP14022

~>

Okulary PANORAMIC maja szerokie pole widzenia. Sa idealnym rozwigzaniem dla zastosowan,

w ktorych wymagana jest ochrona przednia i boczna. Wysoka jako$¢ w przystepnej cenie,

idealne w trudnych warunkach. Ochrona boczna.

* Klasa optyczna: 1

* Waga:34g

® Odporne na zarysowania ,’,/' ’

® Zabezpieczaja przed szkodliwym promieniowaniem ¢ anH >
IRi UV (model DIN 5) scratc 400

® Zabezpieczaja przed UV (model PRZEJRZYSTE)

® Regulowane w dtugosci i stopniu nachylenia

’

Opis Normy llos¢
PANORAMIC DIN5 EN 166, EN 169, EN 175 10
PANORAMIC PRZEJRZYSTE EN 166, EN 170 10



cce

OKULARY
TRADYCYINE

Ce

Okulary o tradycyjnym wygladzie z soczewkami ze szkta, ktére znajdujg zastosowanie podczas
spawania i szlifowania. tatwa wymiana szkiet za pomoca srubki posrodku gornej czesci
okularéw. Wyposazone w boczne, uchylne zabezpieczenia przed odpryskami z pionowa
szczeling do wentylacji.

® Klasa optyczna: 1 (PRZEJRZYSTE)-2 (DIN 5) 7 Lo
* Waga:54¢9 @ -
* Wymienne soczewki w okularach atc 400
® QOdporne na zarysowania (model PRZEJRZYSTE)

® Zabezpieczajg przed UV i IR (model PRZEJRZYSTE)

Nr art. Opis Normy llos¢
WP14048 TRADYCYJNE DIN5 EN 166, EN 169, EN 175 1
G100140EMB  TRADYCYJNE DIN5 w blistrze EN 166, EN 169, EN 175 1
WP14046 TRADYCYJNE PRZEJRZYSTE EN 166 1
G100139EMB  TRADYCYJNE PRZEJRZYSTE w blistrze EN 166 1

(ZESCI Z ZESTAWU

Nr art. Opis llos¢
WP14052 1 para zapasowych soczewek DIN5 5
WP14050 1 para zapasowych soczewek PRZEJRZYSTE 5
VISUAL ROUND
VISUAL ROUND taczy komfort z funkcjonalnoscia.
c € Wyposazone w uchylne ostony boczne ze szczelinami wentylacyjnymi.

Okragte soczewki 50 mm wykonane sg ze szkta, mozna je szybko wymieni¢ za pomoca srubki
znajdujacej sie na gérze okularéw.

* Klasa optyczna: 1

* Waga:46g

* Wymienne soczewki w okularach o $rednicy 50 mm 7 »*
® Odporne na zarysowania %&Q @»
scra 400

® Zabezpieczaja przed UVilIR

Nr art. Opis Normy llos¢
17008790 VISUAL ROUND DIN5 EN 166, EN 169, EN 175 5
VISUAL SWIM
VISUAL SWIM sa okularami w stylu tuby z aluminiowa rama wykorczona przy czesci twarzowej
c € miekka guma i wyposazone w boczne otwory wentylacyjne.

Soczewki 50mm okragte wykonane ze szkfa sg fatwe do wymiany za pomoca $rubki. Elastyczna
opaska ufatwia doskonate dopasowanie do twarzy.

® Waga:91g
* Wymienne soczewki o $rednicy 50mm ze szkta "e
® Boczne otwory wentylacyjne @1&3

Nr art. Opis Normy llos¢
17007170 VISUAL SWIM DIN5 EN 166 1
G100108EMB  VISUAL SWIM DIN5 w blistrze EN 166 1

VISUAL FLIP METAL

g

VISUAL FLIP METAL sg okularami z bardzo odpornej aluminiowej ramki, wykoriczonej przy
czesci twarzowej migkka guma i wyposazone w boczne otwory wentylacyjne.

Soczewki sg wykonane ze szkta i mogg by¢ wymieniane. Mechanizm podnoszonej klapki ze
szklem pozwala na szybkg wymiane soczewek do réznych zastosowan.

® Waga: 1099

’
* Wymienne soczewki o Srednicy 50mm ze szkta g
® Boczne otwory wentylacyjne 46‘0

® Zabezpieczenie przed IR&UV

Nr art. Opis Normy llos¢
17107200 VISUAL FLIP METAL DIN5 EN 166, EN 169, EN 175 1
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OKULARY

VISUAL FLAME

c € VISUAL FLAME sa okularami klasycznymi do ciecia / spawania. Ramka wykonana jest z
miekkiego i izotermicznego PVC z elastyczna opaska i otworami wentylacyjnymi. Soczewki

wykonane sg ze szkta i mozna je tatwo wymieniac.

Wygodne, lekkie i tanie.

® Klasa optyczna 1

* Waga:649g > o’
* Wymienne soczewki ze szkta @ @»
. 2 400

Odporne na zarysowania
® Zabezpieczenie przed IR&UV (model DIN 5)

Nr art. Opis Normy llos¢
548914014011 VISUAL FLAME DIN5 EN 166, EN, 167, EN 168, EN 169, EN 175 1
548914014013 VISUAL FLAME PRZEJRZYSTE EN 166 1
VISUAL FLIP
VISUAL FLIP oferuja petna widoczno$¢ lub ochrone DIN5 bez zdejmowania okularéw.
Nylonowa ramka jest bardzo odporna i wyposazona w zabezpieczenia boczne i mechanizm

podnoszonej klapki.
Zamocowane soczewki sa z poliweglanu, natomiast soczewki klapki sa ze szkfa (niewymienne).
® Klasa optyczna 1

* Waga:78¢g Q‘Q e
® Odporne na zarysowania % >
scra 400

® Zabezpieczenie przed IR&UV

Nr art. Opis Normy llos¢
WP14064 VISUAL FLIP DIN5 EN 166, EN 169, EN 175 1

PANORAMA

PANORAMA sg okularami dla ochrony przed drobinkami. Moga by¢ stosowane w
potaczeniu z okularami korekcyjnymi.

Idealne do stosowania przy pracach, w ktérych okulary musza by¢ czesto zdejmowane. Duze
otwory boczne oferujg maksymalny komfort nawet podczas noszenia przez dtugi okres czasu.
Soczewki s z poliweglanu.

® Klasa optycznosci: 1

* Waga:43g .’
® Zabezpieczenie przed UV 46‘0
® Boczne otwory wentylacyjne
Nr art. Opis Normy llos¢
17006500 PANORAMA CLEAR EN 166, EN 170 10
SKI
SKI sg typem maski / okularéw do profesjonalnego uzytku.
c € " System wentylacyjny sprawia, ze maska ma minimalna mozliwos¢ zaparowania i pozwala na
Rt ochrone przed duzymi czasteczkami pytu, kropli i bryzgéw cieczy.
r’/ 1 i Ramka z elastyczna, regulowana opaska jest idealnym rozwigzaniem, utatwiajagcym
w £ dopasowanie i pozwala na korzystanie z niej w potaczeniu z okularami korekcyjnymi.

Soczewki s z poliweglanu.
* Klasa optycznosci: 1

\G;\ z ¥ * Waga:71g 7

] ! | < "’\

:\ - ® Odporna na zarysowania @3 @S‘
3 atch antifog

* Powtoka zapobiegajaca parowaniu

V4

Nr art. Opis Normy llos¢
17004430 SKI CLEAR EN 166, EN 167, EN 168 10
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OKULARY
SKI FLIP

SKI FLIP s typem maski/okularéw, ktére sg odpowiednie do wykonywania wielu operacji bez
zmiany okularéw! Wyposazone w 4 otwory ($r. 2,5 mm), aby unikngé zaparowania. Nylonowa
ramka z miekka, elastyczng opaska jest w petni regulowana i utatwia dopasowanie.
Urzadzenie podnoszonej klapki ze szktem pozwala na szybkie przetaczanie sie zjasnej na ciemng
soczewke.
Zaréwno soczewki w oprawce jak i soczewki w podnoszonej klapce sa z poliweglanu, o $rednicy
50 mm i s3 wymienne.
* Klasa optyczna 1
® Waga: 133 g //g"/
* Wymienne soczewki . 433
® QOdporne na zarysowania
® Zabezpieczenie przed IR&UV

’l

Nr art. Opis Normy llos¢
17007220 SKI Flip DIN5 EN 166, EN 167, EN 168, EN 169, EN 170, EN 175 1
G100137EMB  SKI Flip DIN5 w blistrze EN 166, EN 167, EN 168, EN 169, EN 170, EN 175 1

VISUAL SQUARE DINS5 (50 x 105 mm)
c € VISUAL SQUARE s3 typem maski / okularéw odpowiednich dla wielu zastosowan, ktére

posiadaja cztery otwory wentylacyjne w celu wykluczenia zaparowania i maja prostokatne
pole widzenia o wymiarach 50 x 105 mm.

Nylonowa ramka z miekka opaska elastyczng jest w petni regulowana i utatwia
dopasowanie.

Urzadzenie podnoszonej klapki ze szklem pozwala na szybkie przefgczanie sie z jasnej na
ciemna soczewke. Soczewki s3 wymienne.

e Klasa optycznosci: 1 -
* Waga:171g 463
* Wymienne soczewki

® Zabezpieczenie przed IR&UV

Nr art. Opis Normy llos¢
09002002 Visual Square DIN5 EN 166 1
G100216 Szkto DIN5 50 x 105 mm jako czes¢ zamienna 10
COVER PROF DIN5
c € COVER PROF to kompletny system do ochrony gtowy i oczu. taczy w sobie praktycznos¢
okularéw z klapka (soczewki przezroczyste + DIN5) i skérzanego kaptura do ochrony

gtowy, tworzac unikalna ostone.

Zapewnia ochrone szyi, gardfa, twarzy i glowy, a otwory wentylacyjne zapobiegaja
zaparowaniu soczewek.

Soczewki sg wymienne.

* Klasa optyczna 1 . ’
g

* Waga:133g /9/ > ) -

¢ Wymienne soczewki sérateh 400

® Odporne na zarysowania
® Zabezpieczenie przed IR&UV

Nr art. Opis Normy llos¢
17006500 Cover Prof DIN 5 EN 166 1
OKRAGLE SOCZEWKI 50 MM

Nr art. Materiat  Przyciemnienie Kolor Wymiary llos¢
548980000050  szkio przejrzyste przejrzyste Sr.50 mm 10
548980050102  szkio DIN 4 zielony Sr.50 mm 10
548980051042  szkio DIN 5 zielony Sr.50 mm 10
548980051043  szkio DIN 6 zielony Sr.0 mm 10
548980051044  szkio DIN 7 zielony Sr.50 mm 10
548980051045  szkio DIN 8 zielony Sr.50 mm 10
548980051046  szkio DIN 9 zielony Sr.50 mm 10
548980051047  szkio DIN 10 zielony Sr.50 mm 10
548980051048  szkio DIN 11 zielony Sr.50 mm 10
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UBRANIA ROBOCZE
KURTKA CLASS

KURTKA CLASS faczy w sobie dobra odpornosé i wysoka jakos¢ wioskiej
skory produkowanej w celu osiggniecia maksymalnej miekkosci oraz
modnego kroju i maksymalnego komfortu.

Kurtka wyposazona jest takze klapke zabezpieczajaca zatrzaski z szybkim
zapieciem na rzep (przydatne w nagtych wypadkach).

NORMA: UNIEN ISO 11611 klasa 2

EUROPEJSKI PRODUKT PREMIUM
Catkowite, reczne wykonanie
we Wioszech z ekstra miekkiej i
certyfikowanej, whoskiej skory (jedna
kopia certyfikatu dotaczona do kazdego

produktu). Nr art. Opis Kolor Rozmiar llos¢
WP13024 CLASS L Biaty 52/L 1
WP13026 CLASS XL Biaty 54/XL 1
WP13027 CLASS XXL Biaty 56/XXL 1
REKAWY

Dostarczane w parach, skérzane rekawy chronig ramiona przed odpryskami
spawalniczymi.

DOSTEPNE W DWOCH WERSJACH:

ZGUMKA - szybkie i tatwe zaktadanie i zdejmowanie rekawow z rozciagliwg gumka

ZE SINURKAMI - w wersji profesjonalnej, dtuzsze i bardziej zabezpieczajace na
ramionach, ze sznurkami do $ciggania, ktére przechodza z tytu szyi zapewniajac
stabilne utrzymanie podczas spawania.

Ten produkt moze by¢ uzywany w potfgczeniu z odpowiednimi rekawicami
spawalniczymi.
NORMA: UNI EN ISO 11611 klasa 2

Cce

CERTIFIED BY LEGAL INSTITUTE

Z gumka

WP13062

Ze sznurkami

WP13064
Nr art. Opis Kolor llos¢
WP13062 REKAWY z GUMKA (1 para) Bialy 1
WP13064 REKAWY ze SZNURKIEM ( para) Biaty 1
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UBRANIA ROBOCZE
KAPTUR OCHRONNY

Kaptury ochronne produkowane z bawetny PROBAN, ktéra oferuje mniejsza palnos¢, dobrg ochrone przed iskrami
powstajacymi w wyniku spawania i szlifowania. Bawetne Proban mozna pra¢ wielokrotnie i nadal zachowuje swoje
cechy w przeciwienstwie do standardowej bawetny, ktéra moze straci¢ swoje whasnosci po 2 lub 3 praniach.
NORMA: UNI EN ISO 11611 klasa 1

Nr art. Opis Zabezpieczenie llos¢
12064 PRO Glowa, gardto 1
12068 TOTAL Gtowa, gardto, szyja, ramiona 1

= CE

FARTUCH

Fartuch skérzany zabezpiecza organizm przed odpryskami spawalniczymi.
NORMA: UNIEN ISO 11611 klasa 2

Nr art. Opis Rozmiar Kolor llos¢
12010 Fartuch MALY 60x90 cm Biaty 1
12010L Fartuch DUZY 80x110 cm Biaty 1

]

OCHRONA NOG

Ochrona n6g wykonana ze skdry z szybko zapinani klamrami do ochrony przed odpryskami.
NORMA: UNIEN ISO 11611 klasa 2

Nr art. Opis Kolor llos¢
WP13018 Ochrona ndg (1 PARA) Biaty 1

g
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Grupa GCE jest jedna z wiodacych na $wiecie firm w produkcji osprzetu gazowego.Siedziba gtow-
na znajduje sie w Malmo, w Szwedji, za$ najwieksze centra produkcyjne znajduja sie w Czechach

oraz w Chinach. Posiadamy 15 przedstawicielstw na catym $wiecie i zatrudniamy ponad 900 oséb.

Dziatalnos¢ firmy opiera sie na 4 sektorach: Cutting&Welding technology, Valves, Healthcare and
Druva. Aktualna oferta firmy obejmuje produkty odpowiadajace wielu roznym zastosowaniom
poczawszy od pojedynczych reduktoréw cisnienia, po palniki do ciecia i spawania az po zaawan-
sowane systemy zasilania gazem stosowane w branzy zaréwno technicznej jak i w medycynie.

cce

Gas Control Equipment

www.gcegoup.com
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