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11. INFORMACE O NAVODU K POUZITI

Tento névod je uréen pouze pro pouZiti téchto pfepinacich paneld:

* MTLM — panel s ru¢nim prepinanim

* MTLS — panel s poloautomatickym prepinanim

Tyto pfepinaci panely jsou vhodné k odebirdni plynu z tlakovych lahvi nebo svazkl a ke snizeni tlaku.

Diky funkci pfepindni je pritok téméf nepreruseny.

Uvedené prepinaci panely jsou trvale pfipevnény na sténu.

Tento navod vam umozni bezpecné a efektivni ovladani, je nedilnou souéasti systému a musi byt vzdy ulozen
u panelu a neustdle v dosahu personalu.

Pred zahdjenim jakékoli prace si musi obsluha navod peclivé precist a porozumét jeho obsahu. Dodrzovani
vsech bezpecnostnich informaci a pokyn(l pro provoz, které jsou obsazeny v tomto ndvodu, je nezbytné pro
zajisténi bezpecnosti prace.

Je tfeba také dodrZovat mistni pfedpisy pro prevenci trazi a obecné bezpecénostni pfedpisy pro pouzivani
systému.

llustrace v tomto navodu maji zajistit zakladni porozuméni funkénosti zafizeni a od skute¢ného provedeni
se mohou lisit.

1.2. INFORMACE O PREPINACIM PANELU

Prepinaci panely tohoto typu jsou vhodné pouze pro plyny, které oznacujeme jako standardni.

Maximalni pracovni tlak je 300 bar.

Standardni plyny jsou pramyslové inertni, hoflavé a oxidujici plyny a/nebo jejich smési.

Panel nepouzivejte pro korozivni a/nebo toxické plyny a/nebo jejich smési.

Jednd se o jednostupriovy prepinaci panel s kovovou membrdnou, zkonstruovany a testovany podle
ISO7291, véetné kyslikové zkousky.

MTLM — panel s ruénim pfepinanim se sklada ze dvou uzaviracich ventilli na vstupu, a redukéniho ventilu
se vstupnim a vystupnim manometrem. U varianty s proplachovanim procesnim plynem ma panel dalsi dva
uzaviraci ventily pro proplachovani.

MTLS - panel s poloautomatickym piepindnim se sklddd také ze dvou uzaviracich ventild na vstupu,

jednim redukénim ventilem se vstupnim manometrem na pravé strané a redukénim ventilem se vstupnim

a vystupnim manometrem na strané levé. Vystupni manometr zobrazuje vystupni tlak z obou stran.

U varianty s proplachovanim inertnim plynem ma panel dalsi dva uzaviraci ventily pro proplachovani.

1.3. VYSVETLENI SYMBOLU

BEZPECNOSTNI INFORMACE Bezpeénostni informace jsou v tomto ndvodu zvyraznény
symboly. Témto bezpecnostnim informacim predchazeji
signalni slova, ktera definuji rozsah rizika.

NEBEZPECIH!

Tato kombinace symbolu a signdiniho slova oznacuje
bezprostfedné nebezpecnou situaci, kterd zptsobi smrt nebo
vazné zranéni, pokud se ji nezabrani.

VAROVANI!

Tato kombinace symbolu a signdlniho slova oznacuje moznou
nebezpecnou situaci, kterd mize zplsobit smrt nebo vazné
zranéni, pokud se ji nezabrani.
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POZOR!

Tato kombinace symbolu a signdiniho slova oznacuje moznou
nebezpecénou situaci, kterd mize zplsobit smrt nebo vazné
zranéni, pokud se ji nezabrani.

POZNAMKA!

Tato kombinace symbolu a signalniho slova oznacuje moznou
nebezpecénou situaci, kterd miize zpUsobit poskozeni majetku
a prostredi, pokud se ji nezabrani.

TIPY A DOPORUCENI

A
o
Tento symbol upozoriiuje na uzite¢né tipy a doporuceni spolu
s ndpovédou pro zajisténi u¢inného a bezproblémového
' ' provozu.
ZVLASTNI BEZPECNOSTNI  Nasledujici bezpeénostni symboly se pouzivaj
INFORMACE v bezpecnostnich informacich pro upozornéni na

konkrétni rizika.

NEBEZPECI!

Tato kombinace symbolu a signdlniho slova oznacuje
bezprostfedné nebezpecnou situaci tykajici se elektrického
proudu. Ignorovani takového varovani mdze mit za ndsledek
tézkd nebo smrtelna zranéni.

1.4. OMEZENI ODPOVEDNOSTI

Vsechny informace a pozndmky v tomto ndvodu byly sestaveny v souladu s platnymi normami a predpisy.

QOdrazeji nejlepsi inzenyrskou praxi a nase dlouholeté zkusenosti.

Vyrobce nenese zddnou odpovédnost za Skody v ndsledujicich pfipadech:

* Nedodrzeni tohoto ndvodu.

¢ Pouzivani vyrobku k jinému nez ur¢enému ucelu.

¢ Obsluha neskolenym persondlem.

* Neopravnéné Upravy.

¢ Technické Upravy.

¢ Pouzivani nepovolenych nahradnich dild.

¢ Prace s vyrobkem, pokud je bezpecnostni zafizeni poskozeno nebo nespravné nainstalovdno nebo pokud
nefunguje spravné.

¢ Nesprdvnd kontrola soucasti, spojl a tésnéni, které jsou soucastmi podléhajici rychlému opotiebent.

* Nespravné opravy.

¢ Poru$eni teplotnich limitd, které jsou uvedeny v datovém listu, béhem provozu nebo skladovani

* V pfipadé katastrofy nebo vyssi moci.

Skute¢ny rozsah dodavky se muze lisit od vysvétlivek a obrdzkl v tomto ndvodu po zapracovani novych

technickych zmén.

Plati povinnosti stanovené ve smlouvé o doddvce, nase vSeobecné obchodni podminky, dodaci podminky

vyrobce a zakonné predpisy platné v dobé uzavieni smlouvy.

1.5. AUTORSKE PRAVO

Obsah tohoto ndvodu je chranén autorskym pravem. Mlize byt pouzit v souvislosti s obsluhou systému.
Jakékoli jiné pouziti nad rdmec vyse uvedeného je povoleno pouze s pisemnym souhlasem vyrobce.

1.6. NAHRADNI DiLY

AVAROVANE!

* Riziko poranéni v disledku pouZiti nespravnych nahradnich dilG!

e PoufZiti nespravnych nebo vadnych néhradnich dili mdze mit za nasledek rizika pro obsluhu a vést
k poskozeni, porucham nebo tpinému selhani vyrobku.

* Pouzivejte pouze origindlni ndhradni dily od vyrobce nebo nahradni dily schvélené vyrobcem.

* V ptipadé pochybnosti se vzdy poradte s vyrobcem.
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ZTRATA ZARUKY
* Zaruka vyrobce zanikd, pokud jsou pouzity neschvélené nahradni dily.

1.7. ZARUCNI PODMINKY

Zarucni podminky jsou soucasti vSeobecnych obchodnich podminek vyrobce. Viz kapitola VI.
Reklamace v zaru¢ni dobé.

1.8. ZAKAZNICKY SERVIS

GCE, s.ro.
Zizkova 381
583 01 Chotébor

Nevahejte nam poskytnout informace a zkusenosti ziskané pfi pouzivani; uvitdme jakékoli cenné informace,
které pomohou vylepsit nase vyrobky.

2. BEZPECNOST

Tato kapitola poskytuje pfehled v$ech dilezitych bezpeénostnich hledisek, zajisténi ochrany

vasich zaméstnancl a bezpec¢ného a bezproblémového provozu zafizeni.

Dal$i bezpecénostni informace, tykajici se konkrétnich kold, Ize nalézt v kapitoldch o jednotlivych fazich
zivotniho cyklu.

21. UCEL POUZITI

Panely MTLM a MTLS pouZzijte pouze pro stanovené standardni plyny a tlaky pfi dodrzeni daného
teplotniho rozsahu. Jmenovity pritok je 20 m®/h.

K ur¢enému pouziti patfi také dodrzovani vsech informaci v tomto ndvodu a pInéni oprayv, tdrzby,
shoda s typovym stitkem a datovymi listy.

A Jakékoli jiné pouziti, nez je ur¢ené pouziti nebo mimo néj, predstavuje nesprédvné pouziti.

VAROVANI!

* Nebezpedi pfi nespravném pouziti!

* Nesprdvné pouzivéni panelu mlize vést k nebezpecnym situacim.
¢ Nikdy nepouzivejte prepinaci panel s kapalinami.

2.11. KONSTRUKENI ZMENY NA PANELU PRO PRIVOD PLYNU

Bez pisemného souhlasu dodavatele nejsou na panelu povolena Zzadna rozsiteni, doplnéni nebo
zmény.

Soucdsti, které nejsou v bezvadném stavu, je treba okamzité vymeénit.

Cisténi panelu pro piivod plynu a likvidace zbytk(

Pouzité soucasti, které jsou pfipraveny k oprave, musi byt predtim proplachnuty procesnim plynem.
Vznik hluku

V nékterych piipadech mize pfi provozu vzniknout hluk, bud’ samotnym plynem nebo vzédjemnym ptisobenim
veli¢in, jako je pratok pfi urcitém tlaku. Pokud k tomu dojde, kontaktujte dodavatele.

2.2. ZAKLADNI RIZIKA
Nasledujici kapitola se zabyva zbytkovymi riziky, kterd mohou nastat, i kdyZ je panel sprdvné pouzivan.

Dodrzovani bezpecénostnich pokyn( uvedenych nize a v dal$ich ¢dstech tohoto ndvodu je povinné, aby se
snizilo riziko poranéni a poskozeni majetku a zabranilo se nebezpecnym situacim.
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A NEBEZPECH!

* Plyny mohou ohrozit Zivot!
Plyny mohou nahradit kyslik ve vzduchu. Tato situace mdze zpusobit smrt udusenim. Kyslik ma silny

oxidacni ucinek.
PROTO:
¢ Je naprosto nezbytné dostatec¢né vétrani.

¢ Instalaci smi provadét pouze certifikovana spole¢nost.
¢ Dodrzujte smérnici ATEX.

Apozom

¢ Nebezpedi poranéni zplisobené okolnim prostredim!
V dlsledku kondenzace a/nebo ndmrazy muze dojit k porucham souddsti.
PROTO:
¢ Dodrzujte vhodné teploty.
¢ Chrante ventil pfed vnéjsim plsobenim kapalin.
¢ Chrante ventil pfed vnéjsim plsobenim prachu.
¢ Chrante ventil pfed povétrnostnimi podminkami
* Provedte spravné uzemnéni.

AVAROVA'NI'!

* Riziko poranéni v dusledku pouziti oleje a tuku!
Olej a tuk nesmi byt nikdy pouzivény v systémech regulace plynu. Olej a tuk jsou vysoce hoflavé a mohou
prudce reagovat s urcitymi plyny.

PROTO:
* Nikdy nepouzivejte olej a tuk.

AVAROVANI'!

* Nebezpeci zranéni zbytkovou energii akumulovanou v panelu!
Pfi nespravném zachdzeni nebo manipulaci s vyrobkem se mohou nékteré ¢ésti vlivem vysokého tlaku
uvolnit a zplGsobit vazna &i smrtelna zranéni.

PRED ZAHAJENIM PRACE S TEMITO VYROBKY:

* Instalaci smi provadét pouze certifikovand spole¢nost.

* Pri prdci vzdy pouzivejte ochranné bryle.

* Vzdy noste ochranu sluchu.

* Ujistéte se, Ze zafizeni neni pod tlakem a zbytkovy tlak je odvétran.

* Vzdy zajistéte, aby plyn nemohl samovolné unikat.

* Zajistéte, aby vadné komponenty, které jsou béhem provozu pod tlakem, byly okamzité vyménény
Skolenym personalem.

AVAROVANE!

* Nebezpeci urazu!
V dlsledku nesprévné instalace mize dojit k vdznym nebo dokonce smrtelnym zranénim.

PROTO:

* Béhem instalace by mél byt vyrobek udrzovan v bezpedi.
* Nikdy vyrobek nevyhazuijte.

Tlakové soucdsti jsou pouze pro uréené pouziti.

Pokud dojde k mechanickému poskozeni potrubi nebo vyrobku, musi byt cely systém uveden do bezpecného
stavu. Zasazend oblast musi byt zablokovdna. Problémy, které by mohly ovlivnit bezpecnost, musi byt odstranény
kvalifikovanym persondlem nebo dodavatelem.

Zejména by mohlo dojit k selhdni redukéniho ventilu. Indikaci vadného redukéniho ventilu je nulovy pratok
nebo pfimo rostouci vystupni tlak. V takovém pripadé musi byt systém vypnut a musi byt informovano pfislusné
oddéleni Udrzby. Nikdy nezavirejte vyfukové potrubf.
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2.3. ODPOVEDNOST PROVOZOVATELE

PROVOZOVATEL

Provozovatel je osoba, kterd provozuje systém pro komercéni nebo obchodni tcely, nebo kterd poskytuje
systém pro pouziti/aplikaci tfeti stranou, a kterd nese pravni odpovédnost za vyrobek pro ochranu uzivatele,
personalu nebo tfetich stran béhem provozu.

POVINNOSTI PROVOZOVATELE

Vyrobek je pouzivan pro komercni icely. Provozovatel systému proto podléha zdkonnym povinnostem
v oblasti bezpecnosti prace.

Kromé bezpecnostnich informaci v tomto ndvodu je povinné dodrzovani predpisti o bezpeénosti, prevenci
nehod a ochrané zivotniho prostredi, které se vztahuji k pouzivani vyrobku.

PLATI ZEJMENA NASLEDUJICI USTANOVENI:

* Provozovatel musi znét pfislusné predpisy v oblasti bezpecénosti prdce a musi provést posouzeni rizik,
aby identifikoval ta, kterd mohou nastat v dlsledku specifickych pracovnich podminek v misté, kde je
panel provozovan. Provozovatel musi toto posouzeni pouzit jako zdklad pro sestaveni pokynti pro provoz
zafizenl.

* Po celou dobu provozu panelu musi provozovatel zajistit, aby byl tento navod k pouziti v souladu
s nejnovéjsimi predpisy a v pfipadé potfeby musi ndvod aktualizovat.

* Provozovatel musi stanovit jasnou a konkrétni odpovédnost za instalaci, provoz, odstrafiovéni problémd,
udrzbu a ¢isténi.

* Provozovatel musi zajistit, aby si vSichni zaméstnanci, ktefi pracuji s panelem, precetli tyto pokyny
a porozuméli jim. Provozovatel musi také zajistit, aby byli tito zaméstnanci pravidelné skoleni a aby si byli
védomi rizik.

* Provozovatel musi persondlu poskytnout potfebné ochranné pom(cky a zajistit, aby je pouzivali.

Provozovatel je navic odpovédny za zajisténi pIné technické spolehlivosti systému za vSech okolnosti.

PROTO PLAT/

¢ Provozovatel musi zajistit dodrzovani intervall Udrzby uvedenych v tomto navodu.
* Provozovatel musi zajistit, aby veskeré bezpecnostni zafizeni bylo pravidelné kontrolovano z hlediska
funkéni spolehlivosti a dplnosti.

2.4. POZADAVKY NA PERSONAL

2.41. KVALIFIKACE
Rlzné ukoly popsané v tomto ndvodu predstavuji odlisné pozadavky, pokud jde o kvalifikaci pracovnik(
povéfenych plnénim téchto tkold.

AVAROVANE!

¢ Nebezpeci v pripadé nedostatecné kvalifikace persondlu!

* Nedostate¢né kvalifikovani pracovnici nejsou schopni posoudit rizika spojend se systémem a mohou
vystavit sebe i ostatni riziku vdzného nebo smrtelného zranéni.

* Zajistéte, aby vSechny prace provadéli pouze pracovnici kvalifikovani pro konkrétni tkol.

* Drzte nedostate¢né kvalifikované osoby mimo pracovni prostor.

Prace musi byt vzdy pfidéleny pouze osobam, kterym Ize divéfovat, ze budou prace provadét spolehlivé.

Osoby se snizenymi reakcemi, napf. v dusledku uzivéni drog, alkoholu nebo Iék(, nesmi mit povoleno
vykondvat préce.

Tento ndvod definuje nize uvedené kvalifikace, které jsou nezbytné pro pfislusné koly:

PLYNOVY INZENYR:

Ma odborné $kolenf, dovednosti, zku$enosti a znalosti v oblasti pfislusnych norem a ptedpisti pro provadéni
praci na plynovych zafizenich a pro identifikaci potencidlnich rizik. Plynovi inzenyfi jsou Skoleni konkrétné
pro misto, kde pracuji, a jsou obezndmeni se vS§emi pfisluSnymi normami a predpisy.

TECHNIK

Ma odborné skoleni, dovednosti, a zkuSenosti a znalosti v oblasti pfislusnych norem a pfedpisd pro plnéni
pridélenych pracovnich (kol( a pro identifikaci a vylou¢eni potencialnich rizik.
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2.4.2. NEOPRAVNENY PERSONAL

AVAROVANE!

.

.

.

.

Rizika spojend a s pobytem neoprdvnénych osob na nebezpecnych pracovistich mohou byt Zivotu
nebezpecnd!

Neopravnénym osobam bez kvalifikace, které jsou popsany v této kapitole (nejsou obeznameny s riziky CS
v pracovnim prostoru), hrozi vdzné nebo dokonce smrtelné zranéni.

Neopravnéné osoby drzte mimo nebezpecny pracovni prostor.

V piipadé pochybnosti se obratte na tyto osoby a nafidte jim opustit nebezpecny pracovni prostor.

Zastavte jakoukoli praci, dokud se nepovolané osoby nachdzeji v nebezpecném pracovnim prostoru.

2.4.3. SKOLEN{

Provozovatel musi personal pravidelné skolit. Musi vést vedeny zéaznamy o $koleni, které musi pro leps

sledovatelnost obsahovat alespon tyto informace:

Datum Skoleni.

Jména $kolenych pracovnikd.

Obsah Skoleni.

Jméno 3Skolitele.

Podpisy $kolenych pracovniki a Skolitele.
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2.5. OSOBNi OCHRANNE PRACOVNI POMUCKY

Osobni ochranné pomticky chrédni pracovniky pfed nebezpedim a zdravotnimi riziky pfi praci.
Prace souvisejici s cinnosti a provozem systému vyzaduji pouzivdni osobnich ochrannych pracovnich
pomUcek, které jsou podrobnéji popsény v jednotlivych kapitoldch tohoto navodu.

DYCHACI PRISTROJ

Chréni pred Skodlivymi plyny, vypary, prachem a podobnymi materidly

a latkami. Dychaci pfistroj (napf. respirdtor na stlaceny vzduch) se musi
pouzit, pokud neni zarucen obsah kysliku v okolnim vzduchu alespor
17% nebo pokud je mezni hodnota nebezpecné Idtky v okolnim vzduchu
prekroc¢ena vice nez 100krét. Dychaci pfistroje mohou nosit pouze osoby,
které byly specidlné vyskoleny v pouzivani.

DYCHACI PRISTROJ, ZAVISLY NA PROUDENI VZDUCHU

Chraéni pred Skodlivymi plyny, vypary, prachem a podobnymi materidly

a latkami. Dychaci pfistroj se musi pouzit, je-li pfipustna hodnota
nebezpecnych latek prekroc¢ena 100krat. Dychaci pfistroj Ize pouzit pouze
tehdy, pokud je naméreny obsah kysliku v okolnim vzduchu nejméné 17%.

OCHRANNE BRYLE

Chrani o¢i pred ¢astmi ve vzduchu a strikajici kapalinou.

RUKAVICE ODOLNE VUCI CHEMICKYM LATKAM

Chréni ruce pred agresivnimi latkami.
Pred pouzitim se ujistéte, Ze ochranné rukavice jsou nepropustné.
Pred sejmutim rukavic je ocistéte a poté ulozte na dobfe vétraném misté.

OCHRANNE RUKAVICE

Chrani ruce pred odfenim, poskrabdnim, pichnutim nebo hlubsim zranénim
a kontaktem s horkymi nebo studenymi povrchy.

OCHRANA SLUCHU

Chréni sluch pfed nadmérnym hlukem.
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2.6. CHOVANI V PRIPADE POZARU NEBO NEHODY

PREVENTIVNI OPATRENI

* Budte vzdy pfipraveni fesit pozdry a nehody!

e Zatizeni prvni pomoci (Iékarnicka, prikryvky atd.) a hasici pfistroje udrzujte na pracovisti
v provozuschopném stavu.

* Seznamte pracovniky se zprdvami o nehodach, prvni pomoci a nouzovymi postupy.

UdrZujte pfistupové cesty volné pro vozidla havarijni zésahové sluzby.

OPATRENI V PRIPADE POZARU NEBO NEHODY

* Pokud neni ohrozena vase vlastni bezpecnost, odvedte osoby z nebezpecného prostoru.

* V pfipadé potfeby poskytnéte prvni pomoc.

¢ Upozornéte hasi¢sky sbor a/nebo havarijni zasahovou sluzbu.

* V pfipadé pozaru: Pokud neni ohrozena vase vlastni bezpecnost, pouzijte hasici zafizeni k haseni pozéru
az do pfijezdu hasi¢ského sboru.

* Informujte odpovédnou osobu v misté.

* Ujistéte se, Ze pfistupové cesty jsou volné pro vozidla havarijni zdsahové sluzby.

.

* Nasmérujte vozidla havarijni zdsahové sluzby.

2.7. OCHRANA ZIVOTNIHO PROSTREDI

POZNAMKA!

* Riziko znecisténi Zivotniho prostiedi nesprdvnou manipulaci s nebezpecnymi Idtkami pro Zivotni
prostredi!

* K zdvaznému poskozeni zZivotniho prostfedi mdze dojit nespradvnou manipulaci a likvidaci nebezpecénych
latek.

¢ Vzdy dodrzujte nize uvedené informace o manipulaci a likvidaci latek, které jsou nebezpecné pro zivotni
prostredi.

¢ Pfi nahodném uniku takovych ldtek do Zivotniho prostfedi podniknéte okamzitd opatfeni. V pfipadé
pochybnosti informujte mistni ifady o $kodé a informujte se o vhodnych opatfenich, kterd maji byt pfijata.

2.8. ZNACENI

AVAROVANI'!

¢ Nebezpedi v dusledku neditelnych znacek!

« Stitky a znac¢ky mohou byt ¢asem, vlivem znecisténi nebo z jiného dlvodu, necitelné, ¢imz se zabrani
rozpoznani rizik a dodrzovéni pozadovanych provoznich informaci. To by mohlo vést k zranéni.

* Zajistéte, aby vSechny bezpecnostni, vystrazné a provozni informace byly vzdy citelné.

* Poskozené znacky nebo Stitky okamzité vymérite.

2.8.1. PRIKAZOVE ZNACKY
o Zadné znacky

2.8.2. ZAKAZOVE ZNACKY
» Zadné znacky

2.8.3. VYSTRAZNE ZNACKY

i oA

POZOR TLAKOVE LAHVE NEBEZPECI VYBUCHU POZOR TOXICKE LATKY
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3. TECHNICKE UDAJE
3.1. ROZMEROVY LIST MTLM
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3.2. ROZMEROVY LIST MTLS
Cisténi vystup Cisténi vystup

Otevieny ventil

Cistici vétev

Otevieny ventil

194

}igu . ga. F'ﬁz
Tl

70

400 145

3.3. OBECNE UDAJE

MTLM
Hmotnost [kg] 55 kg

Hloubka [mm] mm

Vyska [mm] mm
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MTLS

Hmotnost [kg] 6,8

kg

Délka [mm] 400

mm

Hloubka [mm] 145

CsS

mm

Vyska [mm] 194

3.4. HODNOTY PRIPOJENI

M14x1,5 M metricky
174« NPT
W21x1/14M LH

W21x1/14M RH

Iz NPT

6, 8,10, 12 fitink mm

Pretlakovy ventil na vystupu 12 NPT vnitfni

6,8,10,12 fitink mm

3.5. PRUTOK

Hodnota

Jmenovity pritok

Jednotka

Vstupni tlak (max.)

Vystupni tlak (max.)

3.6. PROVOZNI PODMINKY

Hodnota

Teplotni rozsah -20 az +60

Jednotka
°C

Relativni vihkost (max.) 98

%
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4. NASTAVENI A FUNKCE
41. PREHLED MTLM BEZ PROPLACHOVANI INERTNIM PLYNEM

CS VYSTUP — Manometr ukazuje
moznost riiznych piipojek Vystupni tlak

H

Manometr ukazuje Ctyicestny redukéni ventil

vstupni tiak

Uzaviraci ventil pro
vstupni tlak

Uzaviraci ventil pro
vstupni tlak

Ruén kolecko pro
regulaci vystupniho tlaku

Vysokou bezpecnosti zajistuje
zabudovany pojistny ventil

4.2. PREHLED MTLM S PROPLACHOVANIM INERTNIM PLYNEM

Uzaviraci ventil pro
Uzaviraci ventil pro VYSTUP — Manometr ukazuje proplachovaci plyn

proplachovaci plyn moznost riznych piipojek vystupni tlak

Ctyicestny redukéni ventil

Manometr ukazuje
vstupni tlak

Uzaviraci ventil pro
vstupni tlak

—_—

A Uzaviraci ventil pro
vstupni tlak

Ruéni kolecko pro
regulaci vystupniho tlaku

liruvc:‘ g

Vysokou bezpecnosti zajistuje
zabudovany pojistny ventil
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4.3. PREHLED MTLS BEZ PROPLACHOVANI INERTNIM PLYNEM

Manometr ukazuje VYSTUP — Manometr ukazuje
vystupni tlak moznost riiznych piipojek vstupni tiak

/

Manometr ukazuje

vstupni tiak ‘

Uzaviraci ventil pro
vstupni tlak

Uzaviraci ventil pro
vstupni tlak

N I !
- v %g

Vysokou bezpeénosti zajistuje
zabudovany pojistny ventil

4.4. PREHLED MTLS S PROPLACHOVANIM INERTNIM PLYNEM

Ruéni kolecko pro
aktivni stranu provozu

Manometr ukazuje VYSTUP — Manometr ukazuje
Uzaviraciveniiipro vystupni tlak moznost riiznych pripojek vstupni tlak
proplachovaci plyn

Uzaviraci ventil pro
proplachovaci ventil

Manometr ukazuje
vstupni tlak

Uzaviraci ventil pro

Uzaviraci ventil pro
vstupni tlak

vstupni tlak

ClFLve

Vysokou bezpecnosti zajistuje
zabudovany pojistny ventil

Ruénf kolecko pro
aktivnf stranu provozu
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4.5. STRUCNY POPIS MTLM — RUCNI PREPINANI

Pfepinaci panel typu MTLM Ize pouZit pro priimyslovy, netoxicky a nekorozivni plyn nebo smés plynd, které
jsou v tlakové lahvi nebo svazku. Tento pretlak je snizen z maximalniho tlaku 300 bar na tlak v potrubi

(10 bar, 20 bar, 40 bar, 100 bar).

Uzivatel mdze ru¢né prepinat mezi dvéma vysokotlakymi zdroji pomoci dvou uzaviracich ventild.

Pojistka v redukénim ventilu chrani panel pfed nezadoucim zvy$ovani tlaku na vystupu v disledku dniku v
sedle redukéniho ventilu.

Skutec¢ny vstupni a vystupni tlak panelu je zobrazen na manometrech. Pro vstupni a vystupni tlak je mozné
pouzit kontaktni manometry. Pokud ma panel moznost proplachovani, miize se provést pred prvnim
uvedenim do provozu proplach, aby se odstranily necistoty. Kromé toho je mozné pred vyménou lahve
odtlakovat vysokotlakou ¢ast.

Panel je namontovdn na nerezové desce. Rozméry nerezového drzdku a baleni chrdni vsechny soucasti
smontovaného panelu pfi prepravé. Délend konstrukce drzaku umoznuje snadnou montdz panelu s vetsi
hmotnosti.

Otvor v predni desce umoziuje vyménu manometru bez nutnosti demontdze celého panelu. Na zdkladové
desce drzdku jsou na obou strandch otvory pro pfipojeni tlakovych hadic s karabinou. Pro pfipojeni uzemnéni
najdete Sroub na zemnici desce.

Vyvoj, konstrukce a testovani vyroby je v souladu s nasledujicimi normami

¢ redukéni ventily - ISO 7291

¢ uzaviraci ventily - 1ISO 10297

* manometry EN 837-1

¢ mechanickd prevence vybuchu kompletniho panelu - ISO80079-36; IEC 60079-32-1; TRGS 727

4.6. STRUCNY POPIS MTLS — POLOAUTOMATICKE PREPINANI

Pfepinaci panel typu MTLS Ize pouzit pro priimyslovy, netoxicky a nekorozivni plyn nebo jejich smési, které
jsou v tlakové lahvi nebo svazku. Tento pretlak je snizen z maximdlniho tlaku 300 bar na tlak v potrubi
(10 bar, 20 bar, 40 bar, 100 bar).

Tento panel vyuziva rozdilného nastaveni vystupnich tlak( dvou redukénich ventilt k pfepindni mezi dvéma
vysokotlakymi vstupy. Uzivatel mize definovat, kterym smérem prepinani funguje.

Tlakovd pojistka chrdni panel pfed nadmérnym vystupnim tlakem zputsobeny tnikem v sedle redukéniho
ventilu.

Skute¢né vstupni a vystupni tlaky panelu jsou zobrazeny na manometrech. Pro vstupni a vystupni tlak je
mozné pouzit kontaktni manometry. Pokud ma panel moznost proplachovédni, mize se proplach provést
pred prvnim uvedenim do provozu, aby se odstranily necistoty. Kromé toho je mozné pred vyménou lahve
odtlakovat vysokotlakou ¢ast.

Panel je namontovdn na nerezové desce. Rozméry nerezového drzdku a baleni chrdni vSechny soucdsti
smontovaného panelu pfi prepravé. Délend konstrukce drzaku umoznuje snadnou montdz panelu s vétsi
hmotnosti.

Otvor v pfedni desce umoziiuje vyménu manometru bez nutnosti demontdze celého panelu. Na zdkladové
desce drzdku jsou na obou strandch otvory pro pfipojeni tlakovych hadic s karabinou. Pro pfipojeni uzemnéni
najdete Sroub na zemnici desce.

Vyvoj, konstrukce a testovani vyroby je v souladu s nasledujicimi normami:

¢ redukéni ventily - ISO 7291

¢ uzaviraci ventily - ISO 10297

* manometry EN 837-1

* mechanickd prevence vybuchu kompletniho panelu - ISO80079-36; IEC 60079-32-1; TRGS 727
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5. DOPRAVA, BALENI A SKLADOVANI

jmle

TIPY A DOPORUCENI!

* Instalaci a uvedeni do provozu panelu obvykle provadi dodavatel nebo povéreny personal.
* Uzivatel nebo pracovnik Udrzby se postara o likvidaci pouzitého obalu. Respektujte ndsledujici poznamky. CS

5.1. BEZPECNOSTNI INFORMACE PRO PREPRAVU

POZNAMKA!

« Skody zplisobené nevhodnou pfepravou!

* P¥inespravné piepravé mohou zasilky spadnout nebo se prevrétit. To mize zplsobit zna¢né Skody
na majetku.

* Po dodani zasilky postupujte opatrné a dodrzujte symboly a varovani na obalu.

* Pouzivejte pouze schvdlené upeviiovaci body.

* Neodstranujte obal, dokud nebudete pfipraveni provést montaz.

5.2. KONTROLA PO PREPRAVE

Po dodéni ihned zkontrolujte, zda je zdsilka kompletni a nebyla poskozena béhem prepravy.
Postup pfi zjisténi viditelného poskozenf pfi prepravé:

* Odmitnéte pfijeti zasilky nebo ji pfijméte pouze s vyhradou.

* Zaznamenejte rozsah poskozeni v pfepravni dokumentaci nebo na dodacim listu dopravce.
¢ Podejte stiznost.

TIPY A DOPORUCENI!

¢ Hlaste kazdou vadu, jakmile ji zjistite. Naroky na ndhradu $kody Ize uplatnit pouze ve stanovenych Ihatach.

5.3. BALENI

Jednotlivé zdsilky jsou baleny podle pfedpoklddanych prepravnich podminek.
Vsechny obaly jsou, bez vyjimky, vyrobeny z ekologického materidlu.

Obal slouzi k ochrané jednotlivych vyrobki pfed poskozenim pfi pfepravé, korozi a jinym poskozenim,
dokud nejsou pfipraveny k instalaci. Obal proto nenicte; odstrarite jej az tésné prfed montazi.

POZNAMKA!

* Nebezpeci poskozeni Zivotniho prostredi nesprdvnou likvidaci?

¢ Obalové materidly jsou cennymi surovinami. V mnoha ptipadech mohou byt znovu pouzity nebo
recyklovdny. Nespravnd likvidace obalovych materidlt mdze poskodit zivotni prostredi.

¢ Likvidujte obalové materidly Setrnym zplsobem k Zivotnimu prostiedi.

¢ Dodrzujte mistné platné predpisy pro likvidaci. V pfipadé potfeby objednejte specializovanou likvida¢ni
firmu.

5.4, SKLADOVANI

Baliky skladujte za nasledujicich podminek:

* Neskladujte venku.

¢ Skladujte na suchém a bezprasném misté.

¢ Nevystavujte agresivnim |atkam.

* Chrante pred slune¢nim zarenim.

¢ Vyvarujte se mechanickym ndraziim.

* Skladovaci teplota: 15 az 35 °C.

¢ Relativni vihkost: max. 60 %.

* Pri skladovani po dobu delsi nez 3 mésice pravidelné kontrolujte celkovy stav vSech ¢asti a obalu.
Je-li to nutné, znovu provedte nebo obnovte ochranu proti korozi.

TIPY A DOPORUCENI!

* Nékteré obaly mohou byt opatieny stitky s informacemi o skladovani, které presahuji tyto pozadavky.
Respektujte tyto pozndmky.
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6. INSTALACE A PRVNI UVEDENI DO PROVOZU

6.1. BEZPECNOSTNI POZNAMKY PRO INSTALACI A PRVNI UVEDENI
DO PROVOZU

PERSONAL
Instalaci a prvni uvedeni systému do provozu smi provadét pouze kvalifikovany pracovnik.

6.2. PRIPRAVA

VYBALENI

* Vyrobek vyjméte z obalu opatrné a obezfetné.

* Odstrarite dalsi ochranné obaly.

e Zkontrolujte véechny soucasti, zda nevykazuji zndmky poskozeni zplisobené piepravou.

SNIZENI TLAKU

* Odtlakujte soucdsti a v pfipadé potieby proplachnéte procesnim plynem.

* Odfiznéte trubky specidlnim ndstrojem; zabrante znecisténi (Spina, tfisky atd.)
¢ Zkontrolujte stav vyrobku a cistotu pripojek.

6.3. INSTALACE

Namontujte zadni desku panelu do pozadované vysky. Pfedni desku s vyrobkem zavéste na zadni desku a
zajistéte Sroubem dole uprostied.

Panel je dodan s tlakovymi fitinkami na vstupu a vystupu, pojistce a na vystupu z proplachu (pokud existuje).
Nejprve odstrante plastové uzavéry ze vSech pfipojek. Potrubi musi byt zcela zasunuto do tlakové fitinky.
Rukou pevné zasroubujte matici nadoraz. Poté se pevné utdhne matice o 1% otacky. Stejnym zplsobem
pfipojte trubku od pojistky. Neni dovoleno spojovat trubky z tlakové pojistky a proplach. Obé musi byt
jednotlivé vyvedeny mimo pracovni prostor.

TIPY A DOPORUCENI!

* Pro pfipojenitlakové lahve k panelu jsou vhodné trubkové spirdly a ohebné hadice (dostupné pfislusenstvi).

* Spirdly z nerezové oceli nebo ohebné hadice se doddvaji vzdy samostatné. Provedte spravné pripojeni.
Na pfipojovaci matici je vidét typ lahvového pfipojeni. Pouzijte pouze jeden typ spirdly/hadice pro pfipojeni
na pravé a levé strané panelu.

* PFi montazi spirdly/hadice odstrarite plastové uzavéry ze zdvitu. Ujistéte se, zZe je vlozeno tésnéni, které je
soucdsti doddvky. Pfipojte matici na vstup do panelu a dotdhnéte rukou, a poté pevné klicem.

* Matice pro spojeni spirdly/hadice s tlakovou lahvi a zavit lahvového uzaviraciho ventilu musi byt
v perfektnim stavu. Kdykoli pfipojite novou tlakovou lahev, pouzijte nové tésnénf.

* Pouzijte pro pozadovany plyn pouze vhodné spirdly/hadice od vyrobce. Zkontrolujte tésnéni a jeho
spravnou polohu v pfipojovacim zdvitu spirdly/hadice. Pouzivani ndstavce na klice neni dovoleno, mlze
zpUsobit poskozeni zavitu a tésnéni a mlze vést k netésnosti.

6.4. POZADOVANA KVALIFIKACE PRO PRVNI UVEDENI DO PROVOZU
A VYMENU LAHVI{

* K potrubi musi byt k dispozici protokol ohledné jeho tésnosti, pfipadné obsahu vihkosti a mechanickych
¢astic.

* Je pfipojeno potrubi procesniho plynu, odvzdusinovaci potrubi a potrubi proplachovaciho plynu.

* V potrubi procesniho plynu je pouze standardni plyn (viz 1.2).

* Uvedeni do provozu provadi pouze kvalifikovany personal.

¢ Pouzivejte ochranné odévy podle pfedpist.

* Pouzivejte ndstroje, které netvofi jiskry a zajistéte je pred instalaci.

¢ Pred prvnim uvedenim do provozu zkontrolujte typovy Stitek, zda je pfepinaci panel vhodny pro dany tcel
(plyn, tlak, materidl atd.).
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6.5. PRVNI UVEDENI DO PROVOZU

* Splnte vSechny pozadavky v bodé 6.4
* Redukeniventil je bez tlaku, ruéni kolec¢ko je zcela otoceno doleva (proti sméru chodu hodinovych rucicek).

VAROVANI!

* Ujistéte se, Ze Casti panelu nejsou vystaveny hladindm tlaku, které prekracuji jejich pfislusny povoleny CcS
jmenovity tlak.

* Zajistéte, aby nikdo nemohl byt zranén prvnim uvedenim panel( do provozu.

MTLS - Z&akladni nastaveni ze zavodu
Oba redukéni ventily byly nastaveny na stejny vystupni tlak. Sipka na levém redukénim ventilu ukazuje dold.

MTLS - Pfedbézné nastaveni ze strany zdkaznika — prvni leva strana

Otacenim ru¢niho kolec¢ka levého redukcniho ventilu ve sméru hodinovych ruci¢ek az na doraz je vystupni
tlak levého redukcniho ventilu vySsi (pfiblizné o 2 bary) nez vystupni tlak pravého redukéniho ventilu.
Vysledkem je, ze panel zac¢ina dodavat plyn z levé strany.

Viz bod 6.5.1 Proplachovani procesnim plynem a bod 6.5.3 Vyména prdzdné lahve.
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MTLS - Pfedbézné nastaveni ze strany zdkaznika — prvni prava strana
Otdcenim ru¢niho kolecka levého redukéniho ventilu proti sméru hodinovych ruci¢ek az na doraz je vystupni

tlak pravého redukéniho ventilu vyssi (pfiblizné o 2 bary) nez vystupni tlak levého redukéniho ventilu.
Vysledkem je, Ze panel zac¢ina doddvat plyn z pravé strany.

Viz bod 6.5 Proplachovani procesnim plynem a bod 6.5.3 Vyména prdzdné lahve.

6.5.1. PROPLACHOVANI PROCESNIM PLYNEM (MTLM A MTLS S PROPLACHOVANIM
PROCESNIM PLYNEM)

Pfepinaci panel s proplachem procesnim plynem je pouzit k vycisténi vysokotlaké ¢&sti panelu od zbytkd
vzduchu pfi vyméné lahve a pfi odtlakovani spirdl/hadic pred jejich vyménou.

-

Proplachovaci ventily na vystupu jsou zaviené, je vidét cervend znacka.

Reduk¢ni ventil je uzavien (ovladac vySroubovan proti sméru hodinovych rucicek).

Zavrete uzaviraci ventily na vstupu panelu, je vidét cervena znacka. Nyni je tlakovy ventil na vstupu panelu
uzavien ve sméru redukénimu ventilu. Cesta k proplachovacimu ventilu je oteviena.

Pomalu otevrete lahvovy uzaviraci ventil.

Procesni plyn proudi do spirdly/hadice.

Zavrete lahvovy uzaviraci ventil.

Otevrete proplachovaci ventil na krétkou dobu a vypustte plyn ze spirdly/hadice.

Poté ihned zavrete proplachovaci ventil.

Opakujte kroky 4 - 8 pfiblizné 10krat.

wN

CENO o

6.5.2. NAPLNTE POTRUBI PROCESNIM PLYNEM

Pred prvnim uvedenim do provozu a naplnénim tlakového potrubi procesnim plynem je nutné proveést prop-
ldchnuti procesnim plynem (viz bod 6.5.1). Z bezpeénostnich dlivod(i doporuéujeme pfipojit potrubi k pojistce.

Zkontrolujte, zda je sprdvné nainstalovdna spirdla/hadice, proplachovaci potrubi a potrubi pojistky.
. Zkontrolujte, zda jsou vsechny ventily zaviené - je vidét Cervena znacka.

MTLM: vytocte ruéni kolecko redukéniho ventilu az na doraz - redukéni ventil je zavieny.

MTLS: natocte rucni kole¢ko do sméru, ze kterého chcete plyn dodavat nejdfive (viz bod 6.5).

. Pomalu otevrete lahvovy uzaviraci ventil.

. Pomalu otevfete uzaviraci ventily na vstupu panelu.

MTLM: ruénim kolec¢kem redukéniho ventilu nastavte vystupni tlak

MTLS: vystupni tlak je pevny, Sipka ukazuje, kterd strana doddva plyn.

Panel je nyni v provozu.

CONOU A WN =

Kontrolujte panel a manometry kazdy den.
6.5.3. VYMENA PRAZDNE TLAKOVE LAHVE

TIPY A DOPORUCENI!

* Dodrzujte veSkeré platné hygienické predpisy zejména zdkon ¢. 258/2000 Sb. o ochrané verejného
zdravi v platném znéni v¢etné platnych vyhlasek a nafizeni a zékon ¢. 356/2003 Sb. o chemickych latkdch
a pfipravcich v platném znéni véetné platnych vyhlasek a nafizeni.

Zavrete lahvovy uzaviraci ventil.

. Zavrete uzaviraci ventil na vstupu panelu, kde je prdzdnd lahev.

Oteviete proplachovaci uzaviraci ventil pro odtlakovani spirdly/hadice.

. Demontujte spirdlu/hadici z tlakové lahve.

. Pripojte novou tlakovou lahev, vzdy pouzijte nové tésnéni.

. Pfed novym uvedenim do provozu je nezbytné provést proplachovani procesnim plynem, viz 6.5.1

ouhswN S
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6.5.4. VYRAZEN{ PANELU Z PROVOZU

Otédcenim ru¢niho kolec¢ka proti sméru hodinovych ruci¢ek (panel MTLM) uzavrete redukéni ventil

na panelu.

Uzavfeni redukéniho ventilu nezarucuje tplnou tésnost proti tniku plynu spirdlami

nebo pfipojenym zafizenim.

Z bezpecnostnich divod( vzdy uzaviete lahvovy uzaviraci ventil. Pokud se panel kompletné demontuje,
berte na védomi nésledujici:

A

NEBEZPECI!

* Snizte tlak v redukéniho ventilu a potrubf. Vstupni a vystupni manometry ukazuji ,,0“ bar.
Obsluha musi dodrzovat vhodna bezpecnostni opatfeni.

* Je zakdzano pouzivat panel na vy$si nez povolné tlaky. Zajistéte, aby uvedenim panelu do provozu nikdo
nebyl ohrozen.

6.6. TESTY

¢ Po natlakovani panelu by se méla otestovat jeho kompletni funkce.
¢ Zkontrolujte tlakovou pojistku, musi byt tésna (netvori se bubliny).

7. PROVOZ

A V kapitole 2.1 je definovédna funkce panelu.

PROVOZ!

* Uzaviraci ventily otvirejte vzdy pomalu a opatrné, zabranite vzniku tlakovym rdzim v systému a poskozeni
ostatnich soucasti!

8. UDRZBA
8.1. BEZPECNOST PRACE PRI UDRZBE

! POZNAMKA!

» Udrzbu smi provadét pouze dostate¢né kvalifikované, vyskolené a oprévnéné osoby (viz bod 2.4).

8.2. PLAN UDRZBY

Nasledujici ¢asti textu popisuji udrzbarské préce, které je tieba provést, aby byl zajistén optimalni
a bezporuchovy provoz panelu.

Pokud pravidelné kontroly odhali zvy$ené opotiebeni vyrobku, zkratte potfebné intervaly tdrzby,
' aby odrazely skute¢né opotiebeni.
°

POZNAMKA!

* Mate-li jakékoli dotazy tykajici se Udrzby a jejich intervald, kontaktujte vyrobce (kontaktni Gidaje viz bod 1.8).

Interval a Personal

VizudlIni kontrola panelu a manometrd | Zplsobild osoba

Roéni Kontrola funkce a tésnosti, kontrola | ZpUsobild osoba
véech bezpecénostnich komponentd.

Kazdych 10 let Generdlni oprava a vyména ZpUsobild osoba
vSech soucasti podléhajicich
rychlému opotrebent.
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8.3. UDRZBA
8.3.1. CISTENI

POZNAMKA!

¢ Vsechny Cistici prostfedky musi byt kompatibilni s materidly instalovaného panelu.
8.3.2. POZADAVKY NA UDRZBU

PRED UDRZBOU ZKONTROLUJTE, ZDA:

* Neni k panelu pfipojen zadny pfivod plynu.
* Je panel bez tlaku.

* Neni uvnitf panelu zadny procesni plyn.

* Je panel proplachnut a naplnén dusikem.

8.3.3. NEZBYTNA UDRZBA

e Zkontrolujte pfesnost manometrd.

* Panel a manometry: zkontrolujte stav, funkci a oznaceni.

* Zkontrolujte oznacent.

e Zkontrolujte korozi.

e Zkontrolujte funkci.

¢ Tlakova zkouska pracovniho tlaku 1x po 12 hodindch.

* Opotiebované a vadné soucasti musi byt okamzité vyménény autorizovanou, kvalifikovanou spolec¢nosti.
* Pokud se objevi netésnosti nebo pfili$ velkd koroze na panelu, musi byt vyménén se v§emi fitinkami,

* Po vyméné soucasti nebo trubek je tfeba znovu provést zkousku tlakem a tésnosti a vystavit protokol.

8.4. OPATRENI PRO UDRZBU

Provedte ndsledujici kroky po dokonceni tidrzby a pred uvedenim panelu do provozu.

1. Ujistéte se, ze z pracovniho prostoru byly odstranény vSechny nastroje, materidly a podobné.

2. Vycistéte pracovni prostor a odstrarite veskeré rozlité Iatky, napf. kapaliny, zpracovany material
nebo podobné.

3. Ujistéte se, ze dUlezité soucasti z hlediska bezpecnosti dokonale funguijf.

ODSTRANOVANI ZAVAD

Ndsledujici kapitola popisuje mozné pficiny zdvad a zplisoby jejich odstranénf.

Dochdzi-li k poruchdm s rostouci pravidelnosti, zkratte intervaly Udrzby tak, aby odrdzely skute¢né zatizenf.
Pokud dojde k poruse, kterou nelze pomoci ndsledujicich rad odstranit, obratte se na vyrobce

(kontaktni informace viz bod 1.8).

9.1. BEZPECNOST PRACE PRI ODSTRANOVANI ZAVAD

V piipadé poruchy musi byt uzaviraci ventily, které jsou pfipojeny k lahvi, ke zdroji tlaku nebo svazku plynu,
uzavieny. Nikdy nepouzivejte zafizeni s poruchou pod tlakem.

CO DELAT V PRIPADE PORUCHY:
1. Preruste pfivod plynu.
2. Odtlakujte redukéni ventil a zaviete uzaviraci ventily

3. Poruchy smi odstranit pouze vyskoleny technicky personal.
4. Uvedte panel do ptvodniho stavu.
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Popis poruchy

Zadny priitok

Pfi¢ina Reseni

Redukéni ventil zavieny
Uzaviraci ventil na vstupu zavieny
Proplachovaci ventil otevieny
Lahvovy uzaviraci ventil zavieny

Otevrete redukéni ventil
Otevrete uzaviraci ventil

na vstupu

Zavrete proplachovaci ventil
Oteviete lahvovy

uzaviraci ventil

CsS

Zvyseni vystupniho tlaku,
otvird se pojistka

Netésnost u sedla
redukéniho ventilu

Servis od vyrobce

Zvyseni vystupniho tlaku

Vyprazdnovani tlakové
lahve vede pfi tlaku pod 50 bar
k narlstu vystupniho tlaku

Nejde o poruchu,
ale bézny provozni stav

Pojistka se neotvird

Rozdil mezi ,zadny pritok®
a pritok

Nejde o poruchu,
ale bézny provozni stav

Mirny pokles vystupniho tlaku

PFili$ vysoky pratok
pro redukéni ventil

Vyberte novy panel
pro potiebny tlak a pratok

Silny pokles vystupniho tlaku

PFili§ vysoky pratok
pro redukéni ventil

Vyberte novy panel
pro potiebny tlak a pratok

Zvuky béhem provozu
Vlhkost na redukéniho ventilu
(ZADNE téni, dést nebo snih)

Redukéni ventil odebira
pfi provozu energii

Nejde o poruchu,
ale bézny provozni stav

Némraza na redukénim
ventilu
(ZADNE téni, dést nebo snih)

Reduk¢ni ventil odebira
pfi provozu energii

PFli$ vysoky pritok (N20, CO2)

Nejde o poruchu,

ale bézny provozni stav
Pozor: dejte pozor

na funkénost manometrd

Prilis vysoky vystupni tlak

Redukéni ventil
je nespravné nastaven
Sedlo je rozbité nebo Spinavé

Opravte nastaveni
Udrzba redukéniho ventilu

Pojistka se otvira

Vystupni tlak je vyssi,
nez je schvdleno

Zkontrolujte vystupni tlak

Z&dny priitok

Oteviena pojistka

Zaviete pojistku

Spirdla/hadice se nehodi
k tlakové lahvi

Spatna piipojka lahve
(tlak, typ plynu, narodni norma)

Nova koupé
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10. DEMONTAZ A LIKVIDACE

Dosdahne-li vyrobek konce své zivotnosti, musi byt demontovan a zlikvidovan Setrnym zplsobem k Zivotnimu
prostiedi.

10.1. BEZPECNOST PRACE PRI DEMONTAZI A LIKVIDACI

S
A VAROVANI!

¢ Nebezpeci zranéni pfi nesprdvné demontdzi!

UCHOVANI ZBYTKOVEHO TLAKU, VYROBKY S OSTRYMI HRANAMI, HROTY A ROHY V ROZVODU

NEBO NA POZADOVANYCH NASTROJICH MOHOU ZPUSOBIT ZRANENI.

* Zajistéte dostatek mista pro préci.

¢ Budte opatrni u ostrych hran.

* vénujte pozornost poradku a Cistoté.

¢ Uvolnéné soucasti mohou zpUsobit nehody.

* Demontujte soucdsti sprdvné. Méjte na paméti, ze nékteré soucdsti jsou tézké. V pfipadé potieby pouzijte
zvedaci zafizeni.

* Zajistéte soucdsti proti padu nebo prevraceni.

10.2. DEMONTAZ

PRED ZAHAJENIM DEMONTAZE
Snizte tlak v panelu otéacenim ruc¢niho kolecka redukéniho ventilu proti sméru hodinovych rucicek.

C

Snizte tlak v potrubf a ujistéte se, Ze uvniti neni Zadny procesni plyn.

Snizte tlak ve vysokotlaké ¢asti pomoci uzaviracich ventilli proplachovaciho plynu.

Demontujte sestavy a komponenty spravné a v souladu s platnymi mistnimi predpisy o bezpecnosti préace
a ochrané Zivotniho prostredi.

Poté vycistéte a demontujte zafizeni a komponenty podle platnych pravidel primyslové bezpecnosti
a ochrany zivotniho prostredi.

10.3. LIKVIDACE

Pokud neexistuje dohoda o vrdceni nebo likvidaci, mély by byt demontované komponenty recyklovany
nasledujicim zptsobem:

Kovy: sesrotovat.

Plasty: recyklovat.

Ostatni komponenty: tfidéni a likvidace.

V souladu s ¢lankem 33 nafizeni REACH se spolecnost GCE, s.ro. jako odpovédny vyrobce zavazuje
informovat vSechny zakazniky, pokud materidly obsahuji 0,1 % nebo vice latek uvedenych na seznamu latek
vzbuzujicich velmi velké obavy (SVHC).

Nejcastéji pouzivané mosazné slitiny pouzivané pro téla a dalsi mosazné komponenty obsahuji 2 - 3 % olova
(Pb), C. ES 231-468-6, C. CAS 7439-92-1. Pfi normalnim pouzivani se olovo neuvolni do plynu ani do okolniho
prostfedi. Po skonceni zivotnosti musi byt vyrobek zlikvidovan autorizovanou firmou pro recyklaci kovd,

aby byla zajisténa ucinna likvidace materidlu s minimalnim dopadem na Zivotni prostfedi a zdravi.

K dnesnimu dni nemame zddné informace, které by naznacovaly, Ze v jakémkoli vyrobku GCE jsou zahrnuty
dalsi materialy obsahujici koncentrace SVHC nad 0,1 %.

! POZNAMKA!

* Nebezpedi poskozeni Zivotniho prostredi nesprdvnou likvidaci!

* Nesprdvna likvidace mlze poskodit zivotni prostredi.

* Povérte specializovanou licencovanou firmu, aby zlikvidovala elektricky odpad, elektronické komponenty,
maziva a dal$i pomocné materidly.

* Pokud méte pochybnosti, zeptejte se, jak zajistit Setrnou likvidaci vzhledem k ochrané zZivotniho prostredi
na mistni radnici nebo se obratte na specializovanou likvida¢ni firmu.

24/28



VYROBCE:
GCE, s.r.o.
Zizkova 381

583 01 Chotébor
Czech Republic

Tel : +420 569 661111
Fax : +420 569 661602
http://www.gcegroup.com
© GCE s.ro.









RUSSIA

irep
NGROM
o cERW)

UNITED STATES
OF AMERICA

MEXICO

PANAYA

Vyrobce:
GCE, s.r.o.

® Zizkova 381, 583 01 Chotébot, Ceskd republika
@ http://www.gcegroup.com

Gas Control Equipment Doc. Nr.: IFU-MTLS000-CS; DOI: 2020-12-02; Rev.:00; TI: A5




