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GCE HEGESZTES ES VAGASTECHNIKA

A GCE CSOPORT

BEMUTATASA

A GCE Csoport ipari, egészségligyi, nagytiszta és specidlis gazeszkozok széles termékvalasztékat kinalja lgyfelei
szamara. A GCE Csoport az aldbbi orszagokban helyi kereskedd és szolgaltatd cégekkel all rendelkezésre:

Ausztria, Benelux allamok, Csehorszdag, Franciaorszdg, Németorszag, Magyarorszdg, Olaszorszag, Lengyelorszag,
Portugdlia, Romania, Spanyolorszag, Svédorszdg, Svajc, Egyesdilt Kirdlysdg, Kina és Oroszorszag. Ezenkivil a GCE
a kézelmdultban nyitott Uj értékesitési iroddkat Indidban, a Kézel-Keleten (Dubai), Panamaban és Mexikdban. F&

gyartélizemei Csehorszagban és Kindban taldlhatok. A GCE kdzponti elosztdja a Prégatdl északra fekvé Kladnoban

taldlhato.

GLOBALIS MARKAELISMERTSEG

A GCE olyan vezetd szerepet betolté markdkkal és védjegyekkel

all kapcsolatban, mint a DruVa, a Mediline, a Mujelli, a Propaline,

a Kayser, a Krass, a Butbro, a Charledave, a Propaline, a Rhona,

a Sabre medical, a Murex, az AGA, a BOC, a Linde és az ESAB.
Mindségbiztositasi rendszeriink ISO 9001 tanusitvannyal rendelkezik,
termékeinket a BAM, a BSI, a Norske Veritas, az US Dot, az UL, a CEN,
a DIN és a SIS tesztelte és hagyta jova.

A GCE valamennyi egészségligyi termékeket gyarto létesitménye
EN szabvany szerint jogosult CE jeldlésre, valamint egyre tobb GCE
létesitmény rendelkezik ISO 14000 kornyezetvédelmi szabvanynak
megfeleld rendszerekkel.

PIACVEZETO

A GCE Csoport jelenleg Eurépa gdzszabalyzo piacdnak vezetd
vallalata, amely nagynyomasu gazokhoz hasznalt nyomas- €s
dramldsszabdlyozo termékek gydrtasaban és fejlesztésében
tevékenykedik. A GCE f6 tevékenysége eredetileg az oxi-acetilén
vago- és hegeszté termékek piacdra koncentralodott. Mivel azonban
a cég kozel 100 éves tapasztalattal rendelkezik a nagynyomadsu
gazok kezelésében, a termékkinalat egészsegligyi €s nagytiszta
gazeszkozokkel is bévilt.

equipment.

A GCE CSOPORT TARSADALMI
FELELOSSEGVALLALASA

A GCE kivald, prémium minéségl termékeket kinal. A jelenlegi
termékvalaszték rengeteg felhaszndlasi lehetdséget biztosit. A
nyomasszabdlyzdkat €s a fuvokakat vagdshoz és hegesztéshez, az
Osszetett gazellatd rendszereket pedig az egészségligyben és az
elektronikai iparban alkalmazhatjuk.

A CEG TORTENETE

A GCE torténete egészen a huszadik szdzad elejéig, az oxi-acetilén
vagasi és hegesztési modszerek feltaldldsaig nydlik vissza. A GCE a
vildg vezetd ipari gdzvallalatainak egyesitésével jott Iétre 1987-ben,
ezzel 6tvozve kétféle gdzeszkoz alkalmazast.

A GCE Csoport fuzids €s akvizicids tgyletek utjan gyorsan
novekedett, gy elésegitette az eurdpai gdzeszkodz-piac dtalakuldsat. A
véllalat székhelye Svédorszagban, Malmoben taldlhatd. A cégcsoport
a teljes eurdpai piacon tevékenykedik, illetve Oroszorszagban,
Kinaban, Indidban és Dél-Amerikdban terjeszkedik.

A f6 gydrtokozpontok Eurépaban és Azsidban taldlhatok. A GCE
Csoport jelenleg tobb, mint 850 fét foglalkoztat vildgszerte.
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GCE HEGESZTES ES VAGASTECHNIKA

GCE VAGASI| ES HEGESZTESI

TECHNOLOGIAK

A hegesztés a fémfeldolgozds egyik vezetd dgazata. Az Ujitdsoknak kdszonhetéen a hegesztés meghatarozo

technoldgia, melyet széles kdrben alkalmaznak tobbek kdzott az épitbiparban, az autdiparban, a kozlekedési

dgazatban, a hajogyartasban, és a tengeri kitermelési dgazatban. A kivalé minéségli merev szerkezet |étrehozdsahoz

a fémlemezeket hdékezeléses vagdssal egyesitik és munkaljdk meg. A vagasi és hegesztési technoldgidk

alkalmazasanak eléfeltétele a magas mindéségi kdvetelmények és a biztonsdgi dvintézkedések betartdsa.

A GCE Cutting and Welding Technologies (CWT) vildgszinten
piacvezetd szerepet tolt be a véddgazas hegesztés, a langvagas,

a forrasztas A GCE Cutting and Welding Technologies (CWT)
vildgszinten piacvezetd szerepet tolt be a véddgdzas hegesztés, a
langvagas, a forrasztas €s a hékezelési folyamatok tertiletén. A GCE
CWT ivhegesztéshez haszndlt nyomdsszabalyozdk, gazmegtakaritok,
biztonsagi felszerelések széles vdlasztékat kindlja, valamint
nemzetkozi szabvdnyok €s helyi kdvetelmények szerint tervezett
hegesztépisztolyok atfogo termékskaldjat biztositja.

A GCE az ugyfelek igényeit kielégité megolddsokat kinal, szem el&tt
tartva az Ujitasokat és a globalis piaci lefedettséget. A leguljabb

GCE termékeket globdlis hdlézatunkon bellil, tapasztalt értékesitési
csapatok képviselik napi szinten. A csapatok munkajat mUszaki,
alkalmazasi és marketing szakérték segitik. Elhivatott gyartécsapatunk
két f6 gyarto Iétesitményben tevékenykedik. A vdllalat egésze
ertéknoveld csapatként mikodik, amely minden érdekelt szamara
hozzdadott értéket teremt.

EGYSZERUEN BIZTONSAGOS

Az oxigenes langvagasi és —hegesztési folyamatok soran a biztonsag
mindig elsédleges szempont, igy a GCE torekszik a folyamat

sordn felmertld 6sszes kockdzatot megszintetni. Ez nem csak az
oxigénes langvago berendezésekhez kialakitott véddeszkozok

teljes skalajaban nyilvanul meg. A biztonsdg a GCE CWT komplett
termékskaldjanak, berendezéseinek és belsé gyartdsi folyamatainak
f6 célkitlizése.

MINOSEGI IDO

Az 6sszes GCE berendezés tervezése és gydrtdsa sordn kiemelt
figyelmet forditunk a magas minéségre. A magas szinvonal az 6sszes

tevékenység alapja. A meglévé eljdrdsokat Lean folyamatok és
6-Sigma eszkozok segitségével folyamatosan finomitjuk és fejlesztjik.
Az 6sszes GCE CWT terméket az ISO 9001 mindségiranyitasi
rendszernek megfeleléen, valamint az alabbi eldéirdsoknak és globalis
szabvanyoknak megfeleléen terveztik, teszteltik és gyartottuk
(vdlogatott rovid lista):

- 2014/68/EK, Nyomastarto berendezésekrdl szolo iranyelv

« 2006/42/EK, Gépekrél szold iranyelv

« ISO 2503, Palacknyomas-csokkenték

« ISO 5172, Hegeszté-, ldangvago-, hevitépisztolyok és fuvokak

« EN 730, ISO 5175, Biztonsdgi berendezések

« ISO 3821, Gumitomldk

- EN 561, Gyorscsatlakozok

« ISO 5171, Nyomadsmeérsék

MINDEN KESZEN ALL

A GCE vezetd szerepet tolt be az oxigénes langvadgasi technoldgia
fejlesztésében. JOl ismert megolddsok az innovativ biztonséagi
rendszerek, a nyomasszabdlyozok és a fitéberendezések. A
kozelmultban indult az Uj intelligens oxigénes langvago pisztolyok
és rendszerek Uj programja, de még rengeteg lehetdség rejlik az
oxigénes langvagdsi technoldgia hatékonysdgdnak novelésében.
Ezért a GCE folyamatosan fejleszti a GCE FIT+® vagdpisztoly
megoldasait. Partnerével, az IHT Automation-nel egyiitt a GCE lgy
véli, hogy az oxigénes langvagds jovoje az integrélt automatizalds
szintje. A fejlesztés jelenlegi eredménye az automatizalt
vdgorendszerek termékkore, amely olyan egyszer(vé valt, mint ,plug
and play” megoldasok.

ELSO AZ UGYFEL

Tevékenységeinket az tigyfelekkel és a felhasznalokkal szoros
egyluttmikodésben végezziik. A GCE olyan szolgéltatdskozpontu
véllalat, amely szoros kapcsolatot tart mind az tgyfeleivel, mind

a végfelhasznaldival. A vagasi és hegesztési technoldgidk terén
szerzett maGazfajta szint(i tapasztalat és miszaki kompetencia révén,
a GCE ma hlséges forgalmazok vildgméret(i halézatdval rendelkezik.
Ez lehetévé teszi, hogy megfeleléd megolddsokat dolgozzunk Ki
globadlis és a helyi piacokon egyarant.

Nem véletlen, hogy a GCE a legnagyobb kihivast jelentd és magas
kovetelményeket tdmaszto feladatokban is helytall.
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GCE HEGESZTES ES VAGASTECHNIKA

PALACK NYOMASCSOKKENTO

ECOSAVER

A beépitett gdzmegtakaritoval rendelkez6 GCE ECOSAVER a palack nyomdscsokkenték kategdridjdnak prémium terméke.
Magas minéségl varratok készitése mellett, csokkenti a MIG/MAG/AWI hegesztési eljdrdsok sordn felhasznalt védbgaz
mennyiségét. Az Ecosaver minden hegesztém(ihely szédmdra hasznos eszk6z, mivel a gdzfogyasztds szabdlyozdsdval csokkenti
a folyamat koltségeit.

A védbégazokhoz hasznalt dltaldnos nyomasszabdlyozdk ingadozé gdzdramldst és gdzaramldsi csucsokat okoznak. A
hulladékgdz-csucsokkal a hegesztés koltségesebb és a varratok gyengébbek. Az ECOSAVER az eldre bedllitott szint
megtartdsdval optimalizdlja a gdzdramlast.

Ezzel kikliszoboli a rendszerben az dramlas és a nyomas ingadozasat. Az ingadozds gazveszteséget okozhat, ami gyenge varratok készitéséhez
vezethet. Ha az ECOSAVER-t az ellendrzé rendszer részeként alkalmazzuk, a varratok minésége és a gazfogyasztds optimalizalhato.

A TERMEK JELLEMZOI, ELONYEI ES HASZNA P

« Gdazmegtakaritoval és dramldsmérével felszerelt palacknyomds-
csokkenté.

[}

+ MIG/MAG/AWI hegesztéshez hasznalhatdé védégazok minden tipusdhoz
alkalmazhatd (Ar, Ar-CO,, Ar-CO,-O,, CO, stb.).

. A hegesztéshez egyenletes és stabil gazellatdst biztosit.
« Kilonb6zé csatlakozokkal kaphatd.

. Csokken a palackok cserélésébdl adédo alldsids, ami fokozza a
termelékenységet.

« Javul a hegesztés minésége és csokken a porozitds.

- Kevesebb tartalék palackot kell raktdroznunk, igy kevesebb bérleti dijat
kell fizetnink.

. Csokken az évente sziikséges szallitdsok szdma.
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Gazfajta Ar, Ar/CO,, CO,

Test alapanyaga Kovéacsolt sargaréz

Haz Otvozott cink-aluminium éntvény

Szarak, anyak, szerelvények Sérgaréz

Membran EPDM

Szelepiilék tomités PA

Bemeneti és kimeneti csatlakozas Gaz-specifikus csatlakozé

Maximalis bejévé nyomds 230 vagy 300 bar

Kimeneti nyomdastartomany 0-24l/perc

Hémérséklettartomany -20 °C-t6l 60 °C-ig

Suly A gaznak megfelel6 becsiilt érték: 2,1 kg

ISO 2503 szabvany szerinti osztdlyozas 10
GAZMEGTAKARITAS

A véddgaz a hegesztési folyamatban jelentds fogyasztasi koltséget képvisel, igy az Ecosaverrel szintén jelentds megtakaritasokat érhet el. A
hegesztés tipusa hatarozza meg a megtakaritdsokat, valamint a ponthegesztés soran elérhetd legnagyobb hasznot (a gdzellatds jelentds be- és
kikapcsoldsi ciklusa). Azonban még hosszabb varrat esetén is jelentds koltseégcsokkenést érhetiink el. Varhatd megtakaritasok:

HEGESZTES TIPUSA GAZMEGTAKARITAS
Ponthegesztés 40-45%
Féleg ponthegesztés, kevés varrathegesztéssel 30-35%
Ponthegesztés és varrathegesztés egyenld aranyban 25-30%
Nagyrészt varrathegesztés 18-22%

NYOMASSZABALYOZO ECOSAVERREL ES ANELKUL

18

Flow
&
=

O @@ @@@@@@@o

Seam weld et withECOSAVER
m withotECOSAVER

Cikkszam Nyomas Bemen6 csatlakozds Kimené csatlakozas
F21210014 Ar/CO, 40 bar/30l/perc G3/8” G1/4”
F21210013 Ar/CO, 200 bar/30I/perc W21,8x114” G1/4”
9615600 Ar/CO, 200 bar/30I/perc W21,8x114” 9/16” UNF
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PALACK NYOMASCSOKKENTO

DINCONTROL

A prémium DINCONTROL sorozat nyomdsszabadlyozdit a legelterjedtebb ipari gdzokhoz tervezték és minden olyan
egypalackos berendezéshez, amely nem haladja meg a 300 bar toltési nyomdst. A termékeket Ugy tervezték, hogy a kimeneti
szerelvényekre, nyomdsmérdkre és biztonsdgra vonatkozé kévetelményeknek a legtdbb orszagban megfeleljenek. A
nyomdsszabdlyozdk teljesitménye kdzepes gdzfogyasztassal jaré munkdk végzéséhez alkalmas.

A DINCONTROL sorozat robusztus kialakitasa révén alkalmas napi szint(, beltéri mihely haszndlatra, illetve kiltéri helyszini munkara is. A
lefelé iranyitott Membran ontvény (fedél) biztonsdgosabb kezelést tesz lehetévé. A nyomasszabalyozdk anyagat gy valasztjak ki, hogy minden
gazfajtahoz alkalmas legyen. A gyarbol kikeriilé 6sszes nyomdsszabalyozét egyedileg tesztelik és allitjdk be. Minden nyomdsszabalyozé az ISO
2503 szabvany szerint és a BAM tesztelési eljdrdssal készdil.

A TERMEK JELLEMZOI, ELONYEI ES HASZNA

- A DINCONTROL kivalé miszaki teljesitménnyel rendelkezd egylépcsds
nyomdsszabdlyozd.

« Az eszkdz hosszu élettartamat az erés és megbizhaté kialakitas
biztositja.

- Abiztonsagosabb hasznalat érdekében a Membran ontvény (fedél)
lefelé néz.

- Minden tipus felszerelheté biztonsdgi nyomdsszabdlyozd szeleppel,
amely védi a szabdlyozd alacsony nyomdsu részét, valamint az dramlds
irdnydba beszerelt 6sszes eszkozt.

« Az ergonomikus tomlécsatlakozd ldngvisszacsapds-gatlo fogaddsara
alkalmas.

« Kivald nyomasszabalyozds és folyamatos dramlas. A mlkodési
paraméterek pontos bedllitdsa. Nagy pontossdgu membranszelep.

. Szlirével ellatott erés és védett tokozott szelep, egyes gdzokkal vald
haszndlatra specidlisan valasztott tilés anyag.

« A gyors ledllitds elésegitésére, a kimeneti nyomdsmérével rendelkezé
valtozatok kimeneti zarészeleppel vannak ellatva. Az dramldsmérével
rendelkezd véltozatok pedig az aramlds pontos bedllitdésanak érdekében
tliszeleppel felszereltek.
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MUSZAKI ADATOK

GCE HEGESZTES ES VAGASTECHNIKA

Gazfajta O,,N,, H,, He Ar, Ar/CO, Co, Acetilén Propan
Test Kovécsolt sdrgaréz
Haz Otvézétt cink-aluminium éntvény
Szarak, anyak, szerelvények Sérgaréz
Membran EPDM NBR
Szelepiilék tomités PA CR
Bemeneti és kimeneti csatlakozas Gaz-specifikus csatlakozd
Maximadlis bejové nyomas 200 vagy 300 bar 200 bar 25 bar
0-10 bar
' 0-20 bar 0-16l/perc
Kimeneti nyomastartomany 0-32l/perc 1,5 bar 4 bar
0-30 bar
0-50 bar
Hémérséklettartomany -20 °C-tdl 60 °C-ig
Suly A gdznak megfelel6 becsiilt érték: 1,9 kg
ISO 2503
Dincontrol Oxigén 300/10bar Dincontrol Oxigén 200/10bar
—— L O e —l
e P18 400 b ; \""-_._ kit
e S e S
—Fizibar ‘@ \ ~——P1n12bar
—F1T2Skar £ )
g PLes bar
c
o % —P1=3ber
1]
c
o . | I
£ o
- L ® ¥ . >
Oxigén térfogataram Q(m3/h) . - " -
Oxigén térfogataram Q(m3/h)
Basecontrol SE acetilén 25/1,5 bar Dincontrol Propan 25/4 bar
- .
12
g £ | P ishar
P
g —Plzd bar = i —P1a25bar
‘@ [ —P1e15bar
£ 2 —PleGbur
Qs —Pl=2bar o el
£ o s
= Pludbar
g o
)
Ew
¥4
L} s

¥ 4 3

Oxigén térfogataram Q(m?h)

Oxigén térfogatdaram Q(m3/h)

Bemendé nyomas (bar) Kimend nyomads (bar) Csatlakozas Megjegyzés

0780863 Acetilén Kengyel*G3/8”LH

0780862 Oxigén 200 10 W21,8x1/14™G1/4”

0780621 Oxigén 200 10 G3/4"F*G1/4” Német tipus
0780864 co, 200 30 l/perc W21.8x1/14™*G3/8"

0782908 co, 200 10 W21.8x1/14™*G3/8"

0780865 Argon 200 30 lperc G1/2" * G4

0780694 Stiritett levegé 200 10 G5/8™G1/4"

0780698 PB 20 15 W21,8x1/14°LH * G3/8"LH 122?2%5;5“?!@23“
0782922 PB 20 15 W21.8x1/14"LH*G3/8"LH irrliﬂiﬂféiééh?!?fj)
0780624 Nitrogén 200 10 W24,32x1/14™G1/4”

0780625 Hidrogén 200 10 W21,8x1/14"LH * G3/8"LH Autogen
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PALACK NYOMASCSOKKENTO

BASECONTROL DIN

A Basecontrol DIN kisméret(, kompakt palacknyomas-csdkkentét arra tervezték, hogy az ISO 2503 szabvanynak megfeleléen
230 bar bemeneti nyomdsra csokkentse a gdzfogyasztdst. A termék a GCE palacknyomds-csékkentd csalddjdnak uj tagja, mely
kiegésziti a kindlatot, ezzel lefedve az 6sszes ligyfél- és felhaszndldsi igényt.

A Basecontrol DIN erés elemekbdl allo konny kivitele miatt miihelyekben, kisméretl palackokkal, mobil berendezésekkel és helyszini munka
sordn is haszndlhatd. Emellett nagy teljesitményd, 24 6ras heti 7 napos hasznalatra is alkalmas.

A TERMEK JELLEMZOI, ELONYEI ES HASZNA

« 230 bar nyomasig tizemképes, ISO 2503 szabvdnynak megfelelé
egylépcsds nyomasszabdlyozd.

« A biztonsdgosabb haszndlat érdekében a Membran dntvény (fedél)
lefelé néz.

« Nyomdsmérdk bar, kPa, és psi skdldkkal.
- Kis és standard méret( palackokhoz haszndlhaté kdnnyd kivitel.

« Nyomdsszabdlyozé szelep a tulnyomds elleni védelem érdekében.

- Helyi szabvanyoknak megfelelé bemeneti csatlakozds.
. Ergonomikus kézi csap a konnyl nyomds bedllitdshoz.

« Hasznos eszkoz altalanos ipari gdzeszkozok alkalmazdsa esetén.
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MUSZAKI ADATOK

GCE HEGESZTES ES VAGASTECHNIKA

Gazfajta Oxigén Ar, Ar/CO, Co, Acetilén Propén
Test Kovdacsolt sargaréz
Haz Ontétt cink-aluminium 6tvozet
Szarak, anyak, szerelvények Séargaréz
Membran EPDM NBR
Szelepiilék tomités PA CR
Bemeneti és kimeneti csatlakozas Gaz-specifikus csatlakozd
Maximadlis bejové nyomas 230 bar 200 bar 25 bar
Kimeneti nyomastartomany 0-10 bar ‘ 0-24 |/perc 1,5 bar ‘ 4 bar
Hémérséklettartomany -20 °C-t61 60 °C-ig
Suly A gdznak megfeleld becsiilt érték: 1,18 kg
Gaz 3 ‘ 20 ‘ 20 2 ‘ 1
Basecontrol Din Acetilén 25/1,5 bar
1,4
1,2
\ ——P1=15 bar
1,0 1 \\
P1=28 bar

0,8 I~
2 06 \ — \ \\ —P1=4 bar

04 \“.\\\ ——P1=2bar

02 | ™~ \

\
0,0
0 2 4 6 8 10

Q(m?3/h) Acetilén

0870295 Acetilén 20 bar 1,5 bar G3/8”LH*Kengyel
0870293 Ar/CO, 200 bar 24\/perc W21,8xG1/4”
0870292 Oxigén 200 bar 10 bar W21,8xG1/4”
0870476 Argon 200 bar 24l/perc G1/27*G1/4”
0870452 Propdn-Butdn 25 bar 4 bar W21,8 F LH*G3/8”LH
0870359 CcO 200 bar 30 I/perc W21,8"1/14"F*G3/8”

2
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GCE HEGESZTES ES VAGASTECHNIKA

PALACK NYOMASCSOKKENTO

MULTISTAGE (S2+)

A GCE tobblépcsds szabdlyozdit Ugy tervezték, hogy preciz, ingadozdsmentes gdzellatast biztositsanak olyan precizids
alkalmazdsokhoz, mint a védégdzas ivhegesztés, CNC langvdagdas vagy laboratériumi felhaszndldsu ipari gazok.

Az elsé lépcsé 90% -kal csokkenti a bemeneti nyomast. Ezutan a hosszabb masodik Iépcsés membran biztositja a pontos nyomast, igy
megtartja a kozepes gazfogyasztasu alkalmazasokhoz sziikséges dramldst. A GCE MULTISTAGE nyomasszabalyozdk a maximalis pontossag és
biztonsag érdekében a legljabb EN ISO 2503 és EN ISO 7291 szabvadnyok szerint készlilnek. Tovabbi jellemzdjiik, hogy képesek eltdvolitani a
nyomasszabdlyozo szelep csatlakozojaban Iévd gazokat, valamint az EN ISO 7291 szabvany szigoru kdvetelményeinek is megfelelnek. Még a
szigoru lefejté berendezésekhez is hasznalhatok.

A TERMEK JELLEMZOI, ELONYEI ES HASZNA

. Kétlépcsds kialakitds a kimeneti nyomas és az dramlds nagy
pontossdgu szabdlyozdsahoz.

« Biztonsdgos felsé burkolati kialakitds, nagy pontossagu nyomasmérdk.

- A nagyobb dramldsi kapacitds érdekében nagy dtmérdjli mdsodik
Iépcsés membrannal rendelkezik.

« Az elsé [épcséhoz belsé nyomdsszabdlyozo szeleppel, a
madsodik szabalyozdsi fokozathoz pedig az eszkoz tetejére szerelt
nyomdsszabdlyozé szeleppel rendelkezik.

« Az alsé és az oldalsé elhelyezkedésl bemeneti csatlakozds egyardnt
megfelel a helyi szabvdnyoknak.

. Ergonomikus kézi csappal rendelkezik a konny(i nyomas bedllitdshoz.

« A géptest és az elsé 1épcsd burkolata kivdlé minéségl sargaréz
otvozetbdl készdil.

- A magas korrézidallédsdg érdekében a masodik |épcsé burkolata
porfestett cink-aluminium 6tvozetbdl készil.
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GCE HEGESZTES ES VAGASTECHNIKA

MUSZAKI ADATOK

Gazfajta 0,,N,, H,, He Ar, Ar/CO, CO, Acetilén

Géptest Kovdcsolt sargaréz

Haz Ontétt cink-aluminium &tvézet

Szarak, anyak, szerelvények Sargaréz

Membran EPDM

Szelepiilék tomités PCTFE/CR CR

Bemeneti és kimeneti csatlakozas Gaz-specifikus csatlakozd

Maximalis bejové nyomas 200 vagy 300 bar 200 bar 25 bar
0-1,5 bar
0-2 bar 0-16l/perc

Kimeneti nyomastartomany 04 bar 0-35l/perc 1,5 bar
0-10 bar
0-10 bar

Hémérséklettartomany -20 °C-t6l 60 °C-ig

Suly A gdznak megfelel6 becsiilt érték: 1,9 kg

ISO 2503

S2+ Multi Stage Oxigén S2+ Multi Stage Acetilén

— L
-
—T T
—ie L
—Fleitw
—ria

™

—FlaBbar

T
Piadibar

P2 (bar)
P2 (bar)

L “»
Q(m3/h) Oxigén . 1 ‘ ' ' o o W
Q(m?3/h) Acetilén

Gaz/Tipus Bemen6 csatlakozas Csatlakozas Atfolyas

0762137 200 bar 0.7 bar G3/4”-G3/8” 2,5 Nm3/h
0762180 CO2 200 bar 1,5 bar G3/4”-G3/8” 5 Nm*/h
ARV0488 Argon 200 bar 2 bar W21,8x1/14”-G3/8” 6 Nm3/h
ARVO0518 Nitrogén 200 bar 4 bar W24,32-G1/4” 12 Nm?h
ARV0520 Oxigén 200 bar 4 bar W21,8x1/14"-G1/4” 12 Nm?h
ARVO0534 Hélium 200 bar 0,6 bar W21,8x1/14"-G3/8” 2 Nm?/h
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GCE HEGESZTES ES VAGASTECHNIKA

PALACK NYOMASCSOKKENTO

UNICONTROL

Az UNICONTROL nyomadsszabdlyozé a 300 bar lizemi nyomasig terjedd ipari gazeszk6zok prémium terméke. Az ISO
2503 szabvany szerint, kis és kézepes gazfogyasztasra tervezték. Kompakt kivitelének koszonhetéen az 6sszes altaldnos
palackszelephez és a gazpiac legujabb kompozit palackjaihoz is hasznalhaté.

A megbizhato tervezés és a hosszu €lettartam lehetévé teszi a termék beltéri és kiiltéri alkalmazdsat. A belsé tokozott szelep technoldgia
stabil gdz- és dramlasszabdlyozdst biztosit, valamint lehetdvé teszi a paraméterek finombeallitésat. Also és oldalsé bemenettel rendelkezik,
igy minden szokdsos palackszelephez haszndlhatd. Az dramlasmérdvel felszerelt, véddgdzas ivhegesztéshez haszndlhatd valtozatot mdsodik
dramlasmérdvel is kiegészithetjiik. gy hasznélhatjuk két hegesztégépes mUveletekhez és védégazas gyokvagdshoz (formald gaz).

A TERMEK JELLEMZOI, ELONYEI ES HASZNA

+ Az UNICONTROL nyomdsszabdlyozdk teljes mértékben megfelelnek
az ISO 2503 nemzetkdzi szabvany valamennyi kdvetelményének.

« Akezelés és a mlkodtetés soran kompromisszummentes biztonsagot
élvezhetiink. Az UNICONTROL nyomadsszabdlyozdk szlrével
védett kozponti szeleppel rendelkeznek, amely mar a GCE kordbbi
generacidival is j6l mikodott.

- A géptest polirozott és kémiailag stabilizalt, kivdlé minéségl és szildrd
kovdcsolt sdrgarézbdl késziil.

« Aduplarétegli porfestéssel védett, ontott cink burkolat még nagyon
agressziv kornyezetben is garantaltan korrézidallo.

- A biztonsdgos mUikodést a géptest hatuljan elhelyezett, beépitett
nyomdsszabdlyozd szelep biztositja, ez védi a gdzeszkoz alacsony
nyomdsu részeit a tdlnyomds ellen.

« A BAM Berlin (német allami vizsgéldintézet) altal bevizsgalt és
tanusitott termék.
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MUSZAKI ADATOK

GCE HEGESZTES ES VAGASTECHNIKA

Gazfajta 0,,N,, H,, He Ar, Ar/CO, Co, Acetilén Propdn
Test Kovécsolt sédrgaréz Kovacsolt sargaréz
Haz Ontétt cink-aluminium 6tvozet
Szdrak, anydk, szerelvények Sérgaréz
Membran EPDM NBR
Szelepiilék tomités PA CR
Bemeneti és kimeneti csatlakozas Gaz-specifikus csatlakozd
Maximadlis bejové nyomas 200 vagy 300 bar 200 bar 25 bar
0-10 bar
0-20 bar 0-16l/perc
Kimeneti nyomastartomany 0-32l/perc 1,5 bar 4 bar
0-30 bar
0-50 bar

Hémérséklettartomany

-20 °C-t6l 60 °C-ig

Suly A gdznak megdfeleld becsiilt érték: 1,4 kg
ISO 2503
Unicontrol Oxigén 200/10 bar Unicontrol Oxigén 300/10 bar
12 5
n
E 10 ——P1=300bar
_‘_‘___‘_‘__— P2 = 200 bar ‘g ——P1=100 bar
—_ o ——P1=20bar
G = i R ; 3 | - ——P1=12bar
= \ \ [} ——PL=%har
o ——P1= 12 5ar o 8 —P1=2,5bar
o ° \g
2]
@ — st Q 4
T g %:K —
RS s e : : ——
; ; \ \ < % 2 —— -
2 SN~ E. =
g o ¥ o 10 20 30 40 50 &0
g ° g g g i Oxigén térfogataram Q (m?/h)
Oxigén térfogataram Q (m?/h)
Unicontrol Acetilén 25/1,5 bar Unicontrol propan 25/1,5bar
1“4 -
. \_ -_‘-_-‘-'-‘—.._
A A oy —
k3 —F1- 15 bar k3 \ —-‘-——'\__
~ ~ 1,2 e P1 = 25 b
[-% —preabar Q
2] 2]
@ el \\v-——-__ —— o, (P1=
§. Fle d bar § 0.9 \ _—‘__""“"-“..‘___ 25bar/1bar}
£ 2 ™
© D os
c c
] ] &
X X 03
o 2 - . " r Rt \'\
Acetilén térfogataram Q (m%/h) ’
o 4 a8 12 16
Propan térfogataram Q (m3/h)
Unicontrol Propan 25/4 bar
—_‘—'——-‘__‘——__
P~ e
25 ——P1-25 bar

——P1=15 bar

——p1=8 bar
——Pi= bar

P1=2bar

o 5 10 15 20 5 30

Propdn térfogataram Q(m3/h)
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GCE HEGESZTES ES VAGASTECHNIKA

0780607 Argon 200 bar 30 I/perc W21,8*G1/4”
0870034 Ar/CO, 200 bar 30 I/perc W21,8*G1/4”
0870005 Ar/CO, 200 bar 2 x 30 I/perc W21,8*G1/4"*G1/4”
0870036 Ar/CO, 200 bar 2 x 30 I/perc W30x2*G1/4”
0870037 Ar/CO, 200 bar 30 I/perc W30x2*G1/4”
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GCE HEGESZTES ES VAGASTECHNIKA

PALACK NYOMASCSOKKENTO

JETCONTROL 600
(S SOROZAT)

A JETCONTROL 600 (S sorozat) egylépcsés, két nyomdsmérdvel rendelkezd palacknyomds-csokkentd, melyet széles kdrben
alkalmaznak olajfinomitékban, hité laboratériumokban, valamint pontos és stabil, nagynyomadsu ipari gazellatast igénylé
folyamatok sordn. Kivalé eszkoz tartdlyok, kiilonb6zé viz- és gdzvezetékek nagynyomdsu vizsgdlatdhoz.

A nyomasszabdlyozokat 300 bar bemeneti nyomdsra €s 206 bar kimeneti nyomasra terveztik, gyartottuk és teszteltiik. Erés kialakitdsa, a
felhasznalt csicsmindségl anyagok, tovabba a szigortan ellenérzott gyartasi és tesztelési eljarasok magas tizembiztonsagot garantdlnak meég
akkor is, ha nagy nyomas mellett, kis molekulatomegU gazokkal dolgozunk (pl. hélium vagy hidrogén).

A legfontosabb alkatrészek nagy szakitoszildrdsdagu sargarézbdl készilnek. A JETCONTROL 600 (S sorozat) nyomasszabalyozok
problémamentes mikodését és élettartamuk meghosszabbitdsat az extra biztonsdgos és pontos kiilsé mérdk, a dupla rétegli, magas minéségu
rozsdamentes acél membranok és a hatékony fémsz(rdk biztositjak.

A TERMEK JELLEMZOI, ELONYEI ES HASZNA

« 206 bar magas kimeneti nyomadsig hasznalhaté massziv kivitel.

« Preciz kimeneti nyomdsszabdlyozdst tesz lehetévé a massziv
T-rid, mely a nagyobb nyomaték elérése érdekében hosszu karral
rendelkezik, illetve bronz persellyel csokkenti a surlédast.

« Biztonsdgos felsd burkolati kialakitds, nagy pontossdgu manométerek.

. Az alsé és az oldalsé elhelyezkedésli bemeneti csatlakozds egyarant
medgfelel a helyi szabvanyoknak.

. Géptest és a burkolat kiilonleges, nagy szakitészildrdsdgu réz
otvozetbdl késziil.

« A kimeneti témlé egyszerl csatlakoztatdsa Parker szerelvényekkel.

. Kettés rozsdamentes acél membran.

« Korrozidéallo atlatszo porfestett felllet.
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GCE HEGESZTES ES VAGASTECHNIKA

MUSZAKI ADATOK

Gazfajta N, Ar He H,
Test Nagy szakitdszildrdsagu sargaréz, kémiailag stabilizalt és atlatszo porfestett
Haz Nagy szakitdszildrdsagu sargaréz, kémiailag stabilizalt és atlatszo porfestett
Szarak, anyak, szerelvények Nagy szakitdszildrdsdgu sargaréz
Membran Rozsdamentes acél, két réteg
Szeleplilék tomités PA
Bemeneti és kimeneti csatlakozas Gaz-specifikus csatlakozd, Parker szerelvényekkel felszerelt kimenet
Maximalis bejévé nyomds 300 bar

0-28 bar
Kimeneti nyomastartomany 0-103 bar

0-206 bar
Hémérséklettartomany -20 °C-tdl 60 °C-ig
Suly Korilbelll 2 kg
ISO 2503

JetControl 600 - Folyamatabra

200 —300/200bar
= — 250/200bar
(1]
i &
o \ — 250/150bar
o e |
-—‘—‘—\_‘_‘_‘—‘_—_,_‘__‘_ —
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= ‘-——__%___“—-——________- \\
5, ‘.———.—._____ﬁ_‘\ - S —200/100bar
N
o — 250/50bar
100
e — 200/50bar
e S S
o S S
| ‘_———_._\ —100/50bar
\ —250/20bar
Wr—— —— 200/20bar
e g
—— —100/20bar
— -50/20bar
0
0 50 100 150 200 250 300 350

Q(m?3/h) Stiritett levegé

Gaz/tipus Bemené nyomds (bar) Kimené nyomas (bar) Csatlakozas

0762552 Oxigén W21,8*W21,8x1/14” kiilsé
0762553 Oxigén 200 103 W21,8*W21,8x1/14” kiils6
0762523 Oxigén 230 206 W21,8*W21,8x1/14” kiils6
0762548 Oxigén 300 28 W30x2*W 21,8 x 1/14”
0762549 Oxigén 300 103 W30x2*W 21,8 x 1/14”
0762555 S(ritett Levegé 200 103 G5/8"*W0,860x1/14”
0762522 S(ritett Levegé 230 206 G5/8"W21,8x1/14" kiilsé
0762551 S(ritett Levegé 300 103 W30x2*W0,860x1/14”
0762542 Sritett Levegé 300 206 W30x2*W21,86x1/14” kiilsé
0762556 Inert 200 28 W24,32*W21,8x1/14” kiilsé
0762557 Inert 200 103 24,32*W21,8x1/14” kiils6 AUTOGEN
0762547 Inert 300 103 W30x2*W21,8x1/14"kiilsé
0762543 Inert/Nitrogén 300 200 W30X2 *W21,8x1/14"kiilsé
0766011 Inert 300 270 W30x2*W30x2
0762530 Nitrogén 230 206 W24,32*W21,8x1/14” kiilsé
0762526 Hidrogén 230 206 W21,8LH*W21,8x1/14” kiils6
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GCE HEGESZTES ES VAGASTECHNIKA

PALACK NYOMASCSOKKENTO

BASECONTROL SE, BE

A BASECONTROL egylépcsds nyomdasszabdlyozé 230 bar lizemi nyomasig terjedd ipari gdzeszk6zokhoz hasznalhatd. Az ISO
2503 szabvany szerint, kis és kdzepes gazfogyasztdsra tervezték.

A nagyobb membrdn dtmeérének koszonhetéen a nyomasszabalyozo rendkivil stabil kimeneti nyomast biztosit. A kompakt, konnyl géptest
alkalmas helyszini hasznalatra, valamint kis palackokkal (5-50 I) egyiitt haszndlhaté mihelyekben végzett karbantartasi munkakhoz is. Alsé és
oldals6 bemenettel terveztiik, hogy minden jératos palackszelephez megfeleld legyen.

A TERMEK JELLEMZOI, ELONYEI ES HASZNA

. 230 bar nyomadsig biztonsdgosan lizemképes, az ISO 2503
szabvanynak megfelel6 egylépcsds nyomdsszabalyozo.

« Nyomdsmérdék bar, kPa, és psi skaldkkal.
« Kisméretl palackokhoz haszndlhaté kénnyd kivitel.

- A biztonsdgos kezelés érdekében nyomdasszabdlyozd szeleppel elldtva

« Az alsé (BE) és az oldalsé (SE) elhelyezkedésli bemeneti csatlakozas
egyarant megfelel a helyi szabvanyoknak.

. Ergonomikus kézi szabdlyozo kerékkel rendelkezik a konnyi
nyomdsbeadllitdshoz.
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GCE HEGESZTES ES VAGASTECHNIKA

MUSZAKI ADATOK

Gazfajta O,, Ny, Ar Ar, Ar/CO, Co, Acetilén Propén
Test Kovéacsolt sargaréz

Haz Ontétt cink-aluminium 6tvozet

Szarak, anyak, szerelvények Sérgaréz

Membran EPDM NBR
Szelepiilék tomités PA CR

Bemeneti és kimeneti csatlakozas Gazfajta specific connection

Maximalis bejové nyomas 230 bar 200 bar 25 bar
Kimeneti nyomdstartomany 0-10 bar 0-24perc 1,5 bar 4 bar
Hémérséklettartomany -20 °C-t6l 60 °C-ig

Suly A gdznak megfelel6 becsiilt érték: 118 kg

1ISO 2503 3 20 1

Kimeneti nyomas P2 (bar)

Basecontrol SE Oxigén 230/10bar

Térfogataram Q(m?/h)

~——P1=230bar

——P1=20bar

Pl=12bar

~——P1=8bar

]

2

£

o

Basecontrol SE Acetilén 25/1,5 bar

~——FPl=15bar

. =—Pl=dbar

~—P1=2bar

Kimeneti nyomas P2 (bar)

Acetilén térfogatdaram Q(m?/h)

0870304 Oxigén 200 bar 10 bar W21,8x1/14"*G1/4”
0870305 Acetilén 25 bar 1,5 bar KENGYELG3/8”LH
0870306 PB 25 bar 4 bar W21,8 LHx1/14"*G3/8"LH
0870307 Argon 200 bar 24 |/perc G1/27*G1/4”
0870308 CO, 200 bar 24 |/perc W21,8x1/147*G1/4”
0870316 Oxigén 200 bar 10 bar G3/4™G1/4”
0870317 Nitrogén 200 bar 10 bar W24,32X1147*G1/4”
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PALACK NYOMASCSOKKENTO

GCE HEGESZTES ES VAGASTECHNIKA

GS40 GAZMEGTAKARITO

A GCE gazmegtakaritéja MIG, MAG és AWI véddgdzas ivhegesztési technoldgiak vezetd kiegészitbje. Kicsi és kompakt
kialakitdsdnak koszénhetdéen, a GS40 az dramlds irdnydban minden dltaldnos palacknyomds-csokkentékbe vagy
dramldsszabdlyozdval ellatott kimeneti nyomdsszabdlyozdba beszerelheté. A hegesztési folyamat sordn a GS40 stabilizélja
az dramldst és optimalizdlja a tomlében |évé véddgdz-nyomadst. A hegesztési folyamat teljes koltségét jelentdsen befolydsolja
a védégaz koltsége. Atlagos hegesztési folyamat sordn a GS40 haszndlatdval akar 0,5 liter véddgazt is megtakarithatunk.

A megfelel6 nyomds- és dramldsértékekkel bedllitott optimalis gazellatas javitja a hegesztés minéségét. Az elért
kéltségmegtakaritds és a jobb minéség komoly elényt jelent a felhaszndlé szamaéra a versenyszférdban.

A TERMEK JELLEMZOI, ELONYEI ES HASZNA

Akdr 40% védbégaz megtakaritas.

Atlagos hegesztési folyamat sordn akdr 0,5 liter véddgazt is
megtakarithatunk.

Optimdlis védégaz-elldtdssal ndveli a hegesztés mindségét.
Minimalis hegesztési porozitas.

Stabilizélja a szabvdnyos palacknyomds-csokkenté kimend nyomasat,
ezzel kikliszoboli a gdzingadozast és a gdzellatasi zavarokat.

Minden jératos véd&gdz nyomdsszabalyozéval 6sszeépithetd,
beleértve a vonali vételi helyeket is.

A szabalyozhatd valtozatot az aramldsmérével rendelkezd
nyomdsszabdlyozékhoz haszndlhatjuk.

A fix vdltozatot literes skaldzdsu rotaméterrel felszerelt
nyomdsszabdlyozékhoz haszndlhatjuk.
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GCE HEGESZTES ES VAGASTECHNIKA

Gazfajta Ar, Ar/CO,, CO,

Test Aluminium

Haz Ontétt cink-aluminium dtvézet
Szdarak, anyak, szerelvények Sargaréz

Membran EPDM

Szelepiilék tomités PA

Bemeneti és kimeneti csatlakozas (EN 560) Orszéag-specifikus csatlakozd
Maximalis bejévé nyomas 30 bar

Kimeneti nyomastartomany 0-32l/perc
Hémérséklettartomany -20 °C-t6l 60 °C-ig

Suly A gaznak megfelel6 becsiilt érték: 0,4 kg

GAZMEGTAKARITAS ALAPJAI

2 B Nyomasszabalyozé gazmegtakarité nélkdil
28 A

- , \ B Nyomdsszabalyozé GS40F-fel
£ 2 \
E B Nyomadsszabalyozé GS40A-val
=m' 20 4 —‘\ —
©
E 16
‘@
s 12 4 = =
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g 1\
o
o
T o r - .

0 5 10 15 20 25

legszakitc 1dé (s) (s)
Hegesztés Bedramlds Bedramlds Hegesztés

utdn elstt

30

F21310005 Allithatd G1/4”
F21310008 Allithatd 30 G3/8”
F21310006 Fix 30 G14”
F21310009 Fix 30 G3/8”
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KEZI LANGVAGO PISZTOLYOK - KOMBINALT AUTOGEN
HEGESZTO RENDSZEREK

KEZI HEGESZTOPISZTOLYOK




GCE HEGESZTES ES VAGASTECHNIKA

KEZI LANGVAGOPISZTOLYOK - KOMBINALT OXIGENES
LANGVAGO ES -HEGESZTO RENDSZEREK

X11° ORIGINAL

A GCE X11® Original vdgdshoz, hegesztéshez, hevitéshez és forrasztdshoz haszndlhaté komplett rendszer. A GCE 4ltal
kifejlesztett ergonomikus kialakitdsaval és széles vdlasztékdval a legvonzdébb termék a kisteljesitményl rendszerek piacdn.

A GCE komplett X11 készletek széles valasztékat kindlja kilonféle alkalmazasokhoz. Mindet arra tervezték, hogy megkoénnyitsék a felhasznald
szdmdra a munkahoz szlikséges eszkozok kivdlasztdsat. A berendezést erds tartédobozba csomagoljuk, hogy védjik és megkonnyitsik a
szallitast.

Az X11® Original komplett rendszer, amely mindent tartalmaz, amire altaldnos hegesztési, hevitési, forrasztasi €s vdagasi mliveletek soran
szliksége lehet.

A TERMEK JELLEMZOI, ELONYEI ES HASZNA

« Atokéletes tomitést minden esetben a kdnnyen cserélhetd teflon
alatétek biztositjak.

- A gyorscsatlakozé anya biztositja a hegesztéfej és a vdgokiegészitd
gyors cseréjét.

« Az Uj vagoszelep kialakitas €s az oxigén kar kdnnyen kezelheté.

« Az X11® Original pisztoly rendszer rugalmas haszndlatat szémos
tartozék segiti eld.

. Az X11® Original acetilénhez és propdanhoz is haszndlhatd.

- Az X11® Original teljes mértékben megfelel a kévetelményeknek az EN
ISO 5172 szabvany kdvetelményeinek, valamint a gyartds megfelel az
1ISO 9001 minéségirdnyitdsi rendszernek.

0767535 G1/4” G3/8” LH

HEGESZTO ES HEVITO EGOSZARAK

Az egy langu, visszaégés elleni védelemmel ellatott hegesztdszdrak 40 I/h-t61 1250 I/h-ig terjedd aramldsi tartomdnnyal kaphatok. A fuvokak
konnyU cseréjéhez csavarkulcsot biztositunk. A hegesztéfejek kromozott rézbdl készilnek a hatékony héelvezetés érdekében, és teljes
mértékben sajtoltak, hogy tokéletes langot biztositsanak. Flexibilis égészarak, 2500 I/h-ig hasznalhatd hevité égdszarak, valamint forrasztd
szarak is kaphatok.

Hegesztési tartozekok Rugalmas tartozekok Hevitd tartozekok Propdn ftitétartozekok
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GCE HEGESZTES ES VAGASTECHNIKA

HEGESZTé EGOSZARAK
B S = R == = -

9430540 0,2-0,5
9431640 1A 80 0,5-1,0
9390440P 2A 160 1,0-2,0
9389890P E2A 230 1,5-3,0
9390460P 3A 315 2,0-4,0
9389900P E3A 400 3,5-5,0
9390480P 4A 500 4,0-6,0
9389910P E4A 650 5,0-7,0
9389380P 5A 800 6,0-9,0

HAJLfTHATO EGOSZARAK

9390590 0,5-1,0
9429790 2 160 1,0-2,0
9389580P 3 315 2,0-4,0
9390620 4 500 4,0-6,0
9389600 5 800 6,0-9,0

MELEGITO EGOSZARAK-ACETILEN

202232204P Multiflame 500 I/h
202232205 Multiflame 800 I/h
202232205 Multiflame 1000 I/h

MELEGITO EGOSZARAK-PROPAN

763658 Multiflame 90 I/h

0763658 Multiflame 1000 I/h

VA'G()KlEGE'sszé
T == - N =2 =

0764151 karos

0767545 karos 90° HA411 fuvékat tartalmazza
0763614 karos 90° Ace, propéan, metan, foldgaz
0767545 karos 90°

0767550 gombos egyenes

0764151 karos 90° Propan

0767545 karos 90° Acetilén

KIEGESZITOK

163811162890P kombinalt kulcs

9430450 forgézsamolyos korvezeté 60-200mm 3
9414770 vdgokocsi 1
9414760 tisztitokészlet

9414750 teflontomités

KOMPLETT X11 KESZLET
[cbsin | it Vipiingiit | Hogerxoodesto | agoiiia | Wiipimite

XNKG G4 X1 P 190 ACE OA 401, 1A 801, 2A 1601, 3A  HA411-NoJ1, No.2, tisztitokészlet, tomlbcsatlakozasok + anyak,alatét,

71680001 + G3/8LH 90° L 3151, 4A 5001, 5A 800 No.3, No.4 gyorscsatlakozé, miianyag téska

Kézi ldngvago pisztolyok / Vagasi és hegesztési megoldasok | 27



GCE HEGESZTES ES VAGASTECHNIKA

VAGOKIEGESZITOK
GCE X11 Original vagdval lehetésége van akar 150 mm vastagsdgban

is vagni.
Az X11 Original szdmos kiilonb6z6 vagokiegészitékkel rendelkezik:

« Az oxigénnel torténé vagdshoz karos- vagy tekerészelep
« Acetilén vagy propdn

« Injektoros vagy flivokakeveréses pisztoly

« 90°vagy 0° szdgben rogzitett flvdka

« Tobb kllonbozd tipusu vagofuvoka
Fuvokakeveréses vdgokiegeszitd

HATEKONY VAGOFUVOKAK

Az X11 Original rendszer fuvokak széles valasztékat kindlja a nagyobb vdgdsi teljesitmény eléréséhez. A hatékony flvoka termékkort
az acetilén injektoros vdgokiegészitéhoz hasznédlhato, tomitdlappal elldtott, erés vagofivoka, a propan berendezésekhez vald
kétrészes fuvoka, valamint az eléhevité gazok fuvokakeveréséhez haszndlt haromkupos fuvoka biztositja.

. f—=

HA411 AHP 433 PROPAN - NATURAL Gdzfajta

0768827 VAGOFUVOKA LS12A 3-8 MM X11/MINI
0768828 VAGOFUVOKA LS13A 8-20 MM X11/MINI
0768829 VAGOFUVOKA LS14A 20-50 MM X11/MINI
0768830 VAGOFUVOKA LS15A 50-100 MM X11/MINI
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GCE HEGESZTES ES VAGASTECHNIKA

KEZI PISZTOLYOK - KOMBINALT OXIGENES LANGVAGO
ES -HEGESZTO RENDSZEREK

X21® ORIGINAL

A nagy teljesitményl GCE X21® Original hegesztésre, vdgdsra, forrasztdsra, hevitésre és egyengetésre egyarant alkalmas. Az
X21@ Original kézi hegesztd és langvago pisztolyt az EN ISO 5172 szabvany &ltal elSirt szigoru kdvetelmények alapjan terveztiik.

Az X21 egy sokoldalu pisztolyrendszer, amely injektoros vagy nyomas elv( berendezésekhez alkalmazhatd. Tovabba haszndlhatd kozepes és
nagy teljesitményl hegesztési, vagasi és hevitési munkakhoz hasznalt kerek és ovdlis markolatokhoz. A nyomas elven miikodé eszkozokhoz 3
kupos vagofuvokakat, az injektor elven mikodd modellekhez témitélapos fuvokdkat kindlunk. A vélasztas az Oné.

Az X21berendezések teljes mértékben megfelelnek az EN ISO 5172 szabvany kdvetelményeinek. A gydrtds sajat Uzemunkben, az ISO 9001
mindségirdnyitasi rendszer szerint torténik.

Az X21kielégiti a hegesztopisztolyokkal szemben tamasztott magas felhasznaldi elvardsokat. Az X 21-es vdgokiegészité esetén a gdzok a
pisztolyfejben keverednek, ami noveli a visszaégéssel szembeni biztonsdgot. A nyomopisztolyok azt eredményezik, hogy a hevité ldnghoz
sziikséges oxigen és a égdégaz ugyanolyan bemeneti nyomdssal rendelkezik, mint a fuvoka.

Az X21® Original acetilén és propan (LPG) égégazokhoz alkalmazhatd. A gazhegesztés sordn minden folyamathoz hasznalhatunk propant
égdgazkeént.

A TERMEK JELLEMZOI, ELONYEI ES HASZNA

« Vdlasszon a kerek és az ovalis pisztolymarkolat k&zott
« Akdar 14 mm-es anyagvastagsdg is hegesztheté

« 500 mm vastagsdgig vag

. Tokéletes langtisztitdshoz és ldangegyengetéshez

« Tartozékok széles vdlasztéka

« Porvdgo felszereléssel is kaphatd

X21 Original kerek markolat

KOR FORMA

0764658 G3/8"+G3/8” LH (témlécsonk 6,3 mm)

0767946 G3/8"+G3/8” LH (BV12 6,3 mm)

OVALIS FORMA

0763938 G3/87-G3/8” LH 6,3 mm tomlévéggel
0763939 tomlé csatlakozas nélkiil G3/8”-G3/8”LH (dobozban)
B763939 tomlé csatlakozas nélkil G3/8”-G3/8”LH (bliszterben)
B763940 BV12 szeleppel G3/8”-G3/8”LH (bliszterben)
0763950 BV12 szeleppel G3/8”-G3/8” LH 6,3 MM
0767670 G1/4”-G3/8”LH tomlévéggel (dobozban)
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GCE HEGESZTES ES VAGASTECHNIKA

X21 HEGESZTESHEZ

A kovacsolt rézbdl készilt hegesztési tartozékok, (8 db 40 és 1250 I/h kozotti betét) eltéré hegesztési anyagokhoz haszndlhaték. A nehezen
hozzaférheté hegesztési helyeken hdrom rugalmas, kromozas nélkili, 160-500 I/h kozotti hegesztd tartozékot kinalunk

R ¢ 2

Eg6szdr Hajlithato
T ™ S N R —
9389430P 0 40 0,2-0,5
9389440P 1 80 0,5-1,0
9389450P 2 160 1,0-2,0
9389460P 2E 230 2,0-3,0
9389470P 3 315 2,0-4,0
9389480P 3E 400 3,5-5,0
9389490P 4 500 4,0-6,0
9389500P 4E 650 5,0-7,0
9389510P 5 800 6,0-9,0
9389520P 5E 1000 7,0-10,0
9389530P 6 1250 9,0-14,0

X21HEVITESHEZ

A kilonboz8 hegesztd égdszdrak mellett, harom egyldngu égdészar all rendelkezésre, amely 1800-5000 I/h kozotti acetilénhez haszndlhatd. Tovdbba
1000-5000 I/h kozotti acetilénhez alkalmazhatd hdrom, tobbldngu hevité égészar all rendelkezésre. Ezen kivil négy tobblangud hevité égészar all
rendelkezésre 1000 és 7000 I/h kdz6tti propdn berendezésekhez.

Melegitészdr, egyldngd, oxigén-acetilén tizem Melegitdszdr, tébbldngu, oxigén-acetilén tizem Melegitészdr, tébbldngd, propdn tizem

X21 MELEGITO EGOSZARAK EGYLANGU OXIGEN-ACETILEN

3 0,3

9389540P 1800 I/h
9389550 2500 I/h 6 0.4
219100228 5000 I/h 8 0,6

X21 MELEGITO EGOSZARAK TOBBLANGU OXIGEN-PROPAN

0,9

202232217 1000 I/h 0,07
202232218 2000 1I/h 2,4 0,8
202232219 4000 I/h 4,9 1.9
202232220 7000 I/h 8 2,5
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GCE HEGESZTES ES VAGASTECHNIKA

VAGOKIEGESZITOK

Cikkszam Verzié Melegitégaz 1 Fejszog
0767941 karos Acetilén/propan flvokakeveréses 90°
0764561 karos Acetilén/propédn fuvékakeveréses 75°
0763932 gombos Acetilén/propén fuvékakeveréses 90°

X21 VAGASHOZ

Kétféle vagokiegészitét kindlunk, az egyik karos szeleppel, a masik tekerészeleppel ellatott. Ezek acetilénhez és propanhoz egyarant
alkalmasak. A fejek 90°, 75°, 45° és 0° szogben valaszthatok. Az X21-gyel akdr 500 mm vastagsdagu acéllemezeket is vaghatunk. A GCE
haromkupos fuvokak széles valasztékat kinalja kilonféle alkalmazasokhoz.

HAROMKUPOS VAGO FUVOKAK (FUVOKAKEVERESES)

o e mw

AGN COOLEX® ANME: Acetilé| FGA COOLEX: Acetilen

T —

PNME: Propdn-féldgdz PNME: COOLEX
COOLEX® A 361 gyokfarago €s szegecs-borda

vdgofuvoka acetilénhez

A MINOSITETT COOLEX® RENDSZEREKROL MEG TOBB INFORMACIOT TALAL A 31.
OLDALON
COOLEX® A 341 horgas szegecs-borda

vdgofivoka acetilénhez

X21 LANGEGYENGETESHEZ

Kétféle vagokiegészitét kinalunk, az egyik karos szeleppel, a masik tekerdszeleppel elldtott. Ezek acetilénhez és propanhoz egyarant
alkalmasak. A fejek 90°, 75°, 45° és 0° szogben valaszthatok. Az X21-gyel akdr 500 mm vastagsdgu acéllemezeket is vaghatunk. A GCE 3 kipos
fuvokak széles valasztékat kindlja ktlonféle alkalmazdsokhoz.

— S

Acetilén Idngegyengetd 5 Idnggal S P
Acetilén Idngegyengetd 3 Idnggal
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GCE HEGESZTES ES VAGASTECHNIKA

X21 LANGTISZTITASHOZ

Acetilén Acetilén

TARTOZEKOK

LEIRAS POZICIO

Por fliivéka

-

Porfej nyakkal

Bilincs

Golydsszelep

Szerelt csovek
Témldvég 6,3xG3/8"

olg b lw N

MUSZAKI ADATOK

Suly 0,320 kg
Hosszlsdg 360 mm
Gaztipus Acetilén, Propan
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GCE HEGESZTES ES VAGASTECHNIKA

KEZI PISZTOLYOK - HEGESZTOPISZTOLYOK

JETSOUD SI

Ezt a kis sulyu és konnyen kezelhetd pisztolyt kifejezetten hiitSipari szakemberek és Iégkondicionalé szerel6k szamdéra
fejlesztettiik ki, hiszen szamukra fontos a kénny( kezelhetéség és a nehezen elérheté pontok megkdzelitése.

A JETSOUD pisztoly csokkenti a kezel6 csukldjdnak mozgdsat. A JETSOUD pisztoly hasznaldi nagyra értékelik az alacsony aramlasi sebesség
melletti tokeéletes langszabalyzd képességét. Ez annak kdszdnhetd, hogy tl segitségével képes szabalyozni az oxigén dramlasat (mikro
szabdlyozas). Ez azt jelenti, hogy a vdgokiegészité és a gomb ugyanazon a tengelyen helyezkednek el.

A biztonsdgos hegesztést az égészarba beépitett visszaégés-gatlo biztositja. Az égészarhoz nem sziikséges tovabbi védbeszkozt alkalmazni.

» — ¥
mg‘jeyswav CRNGEAL ‘s

A JETSOUD pisztolyt csatlakoztatott fuvokaval (250 I/h fogyasztds), valamint 6 darabos fuvoka késznléttel (40, 63,100, 160, 315 €5 400 I/h
fogyasztas) szallitjuk.).

Hosszlsdg 0,320 kg Fuvokék hegesztéshez (6 db) - Acetilén
Suly 360 mm Flvdkak hegesztéshez (6 db) - Propdn
Gaztipus Acetilén, Propan Egdszar kettds fejjel

Hajlithatd hegesztési égészar 160 I/h

Hajlithaté hegesztési égészar 250 I/h

DD IWININ|-

Hajlithato hegesztési égészar 315 I/h

JETSOUD KELLEKEK

\@

22290270 160 I/h hajlithaté acetilén égészar
22290271 250 I/h hajlithaté acetilén égészar
22290272 315 I/h hajlithaté acetilén égbszar
9429810 315 I/h égdszér kettds fejjel
JETSOUD
o | e | comown | e | sy
0767920 Acetilén 360 mm 0,51kg
0767919 Propéan G1/4” | G1/4” LH 360 mm 0,51 kg
0767904 Ox-PB tomlévég @ 6,3 x 12 360 mm 0,51 kg
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GCE HEGESZTES ES VAGASTECHNIKA

KEZI PISZTOLYOK - VAGOPISZTOLYOK ES FUVOKAK

X511°® ORIGINAL

A GCE X511° Original minden ipari vagasi alkalmazdshoz megoldast jelent.

A GCE X511® Original vdgopisztolyt az ipardg legmagasabb igényeit kielégitd, tokéletes vdgashoz tervezték. A design és a profil kivdlasztasa
tokéletes egyensllyt és optimdlis vezérlést biztosit a folyamatos mikodeés érdekében.

BIZTONSAGOS ES VESZELYTELEN

A testet alkotd f6 alkatrészek nagy igénybevételnek is ellendlld sargarézbdl késziilnek. A pisztolyt a rozsdamentes acélcsdvekkel kombinalt erés
fém fogantyu teszi biztonsagossa és szilardda.

KONNYEN KEZELHETO

A j6l megtervezett szelepekkel egyszerlibben és gyorsabban szabalyozhatja a langot. A szelepeket gy tervezték, hogy a leheté legegyszerlibb
irdnyitast biztositsak. A kar pozicidja konnylveé és kényelmesebbé teszi a haszndlatot.

NAGY KAPACITAS

Az X511 Diamond vagopisztoly fuvokakeveréses fuvokakhoz készil, mely 500 mm vagasra is képes. Minden tipushoz haromkupos fuvokak
hasznéalatosak.

A TERMEK JELLEMZOI, ELONYEI ES HASZNA

« Ovalis markolat a jobb fogds biztositdsara

- Alang kdnnyebb irdnyitdsa érdekében az oxigén és az
égdgdzok elémelegitéséhez tervezett Uj elzard szelepek elolrél
csatlakoztathatok.

« Az oxigénkart specialisan ugy tervezték, hogy dsszes miveletet
ellendrzés alatt tarthassuk. Idealis lyukasztashoz, gyokfaragashoz,
borda-és szegecsvdgdshoz.

. Atermék hosszusdga, egyensllya és profilja tdmogatja a miikodés
optimalis szabdlyozdasat

« Konnyl

. Az elzaro szelepek kozponti rozsdamentes acél szelepszarral
rendelkeznek a jobb ilés és a hosszabb élettartam érdekében

« Magas minéségl sargaréz vagofej rozsdamentes csévekkel

- Nagy kapacitds, 500 mm vastag lemezdarabot is képes elvagni

MUSZAKI ADATOK

Hosszusag Suly
470 mm 1,18 kg
855 mm 1,50 kg
155 mm 1,85 kg
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GCE HEGESZTES ES VAGASTECHNIKA

S S S T

0767688 G1/4” G3/8” LH
0767691 855 90° G1/4” G3/8” LH
0767512 155 90° G1/4” G3/8” LH

PREMIUM MINOSEGU FUVOKAK A GCE X511 ORIGINAL VAGO PISZTOLYHOZ
COOLEX® - HAROMKUPOS VAGOFUVOKAK

A COOLEX® a GCE haromkupos, tomitett vagofluvokainak osszefoglalé neve, melyek a hagyomanyos flvokakon alapuld Ujitdsok. A COOLEX®
fuvokak GCE altal szabadalmaztatott hiitdcsatornaval vannak ellatva.

A hagyomanyos vagofuvokaban a hevité lang forrd gaza bearamlik a vdgocsatornaba, ami a vagofuvoka nem megfeleld, gyakran akar 500°C-
ra torténd felheviilését eredményezi. A COOLEX® fuvokak hlitdcsatorndval csokkentik a fuvokak hémérsékletét, javitjdk az tizemi funkciokat,
névelik a fuvoka élettartamat.

AZ EREDMENY:
Alacsonyabb hémérséklet
Kevesebb mUikodési zavar

Cooling flow
duct

without Coolex

with Coolex

L]
: i
1 1
0% 1 2 3 "
ANME: Acetilén PNME: Propdn-Féldgdz FGA: COOLEX Acetileén
PNME: Coolex COOLEX® A 361 gydkols es szegecs- COOLEX® A 341 horgas szegecs-
bordavdgo fuvoka acetilénhez bordavdgo fuvoka acetilénhez
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KEZI PISZTOLYOK - VAGOPISZTOLYOK ES FUVOKAK

X501° ORIGINAL

Az X501 a legnehezebb koériilmények kézott is megbizhaté és biztonsdgosan haszndlhatd pisztoly. Az X 501 kézi vagdpisztoly
egy injektoros égé (keveré metszete - i), amelyet oxigén, acetilén vagy propan keverékével torténd kézi vagdsra és hevitésre
haszndlnak. Akdr 300 mm anyagvastagsagu acélt is vaghatunk.

A kézi vagopisztolyt a jelenlegi mérnoki gyakorlat alapjan fejlesztették. Megfelel az 6sszes mUszaki kdvetelménynek és az EN ISO 5172
szabvanynak.

A TERMEK JELLEMZOI, ELONYEI ES HASZNA

- Nagy lizembiztonsdg még acetilén nyomds esetén is

« Aldng konnyebb irdnyitdsa érdekében, az oxigén és az égégdzok
elémelegitéséhez tervezett Uj vagdszelepek eldlrél csatlakoztathatdk.

. Az oxigénkart specidlisan ugy tervezték, hogy az 6sszes mlveletet
ellendrzés alatt tarthassuk. Idedlis metszéshez, véséshez és
szegecsmosdshoz.

. Atermék hosszusdga, egyensllya és profilja tdmogatja a miikodés
optimdlis szabdlyozdsat

« Nagy dramldsi sebesség

¢

Hosszuségimm) | Fejsz6g | Bemeneti csatiakozds

X501 Acetilén 85 dg G1/4” - G3/8” LH
X501 Propan 575 75 -90dg G1/4” - G3/8” LH

VAGOFUVOKAK

AC tipusu acetilen AB tipusu acetilen PUZ 89 Propdn

Cikkszam Hossz (mm) Fejszdg Gaz G4z csat.
0767682 530 90° Acetilén G3/8” LH
0767681 530 85° Propan G3/8” LH
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GCE HEGESZTES ES VAGASTECHNIKA

KEZI PISZTOLYOK - VAGOPISZTOLYOK ES FUVOKAK

CH 70D ORIGINAL

A CH 70D elékevert oxigénnel és égégdzokkal miikdds kisnyomdsu pisztoly acetilénhez, propdnhoz és foldgazhoz. Az adott
felhasznaldstdl fliggben vdlaszthatunk hosszabb vagy rovidebb kivitelt. A tisztitds megkonnyitése érdekében a fuvokak
két részbdl dlinak. A CH 70D kitliné teljesitményt nydijt, és nagyon jél haszndlhatd csévdgdshoz, szénacélvdgdshoz és

fémhulladékvdgdshoz.

A TERMEK JELLEMZOI, ELONYEI ES HASZNA
Nyomas (bar) Atfolyas (m3/h)

. Allithaté keveré - Egy pisztoly acetilénhez, propdnhoz és féldgdzhoz

- Oldalsé szelepkar

- Alacsony nyomas

. Alacsony gdzfogyasztds
« 300 mm vastagséagig vag
. Slly 1,5 kg

« Hosszusdg: 555 mm

VAGOKIEGESZITO

Elérhet6 hosszlsag:
300 mm, 500 mm, 700 mm, 750 mm, 1000 mm and 1500 mm.
Elérhet6: 90°, 120° és 180°-0s fej

VAGOFUVOKAK

Vastagsdg Fuvoka

3 7/10 15 0,35 1,2
315 10110 1,5-2,5 0,5 1,4-35
15-40 1510 0s 235 0,5 4,46
40-100 20/10 ’ 2,5-4 075 10-12
Acetilen 100-200 25/10 3,55 075 18-30
200-300 30/10 5.7 075 33-41
ﬁ 4 7/10 0,25 2,5 2,5 15
412 10/10 0,25 3 3 2
10-35 15/10 0,5 34 34 46
Propdn 40-70 20/10 0,5 4,5-6 456 57
60-100 20/10 0,6 5,57 5,5-7 8-14
100-180 25/10 0,6 7-8,5 7-85 20-30
150-200 30/10 075 89 8-9 25-32
200-300 30/10 075 910 910 28-42
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KOMPLETT X11® ORIGINAL KESZLET

TARTALMA

« X11® Original markolat G1/4“ + G3/8“ LH (1 db)
. Gyorscsatlakozo fej (1db)

« 90°-0s karos vdgokiegészité (1 db)

. V&go6flvokak HA 411 (2-4) (3 db)

- Hegeszté égbszarak 80-1000 I/h (6 db)

- Kombinalt kulcs (1 db)

« Tisztito tl dobozban (1 db)

. Biztonsdgi visszacsapd szelep (2 db)

m VAagokiegészité Hegesztékiegészité Véagoéfuvoka Mas kiegésziték

XK G G1/4 X1 P 190 ACE OA 401, 1A 80I, 2A 1601, HA411 - No.1, No.2, tisztitokészlet, tdmlécsatlakozasok +

71680001 + G3/8LH 90° L 3A 3151, 4A 5001, 5A 800l No.3, No.4 anyak,alatét, gyorscsatlakozd, mlianyag taska

KOMPLETT X21 KESZLETEK®

A felhasznald munkdjdhoz a GCE alkatrészek széles vdlasztékat tartalmazo, komplett készleteket kinal. Ezek a robusztus dobozokban kdnnyen
szallithatok.

TARTALMA TARTALMA

+ Markolat - Markolat

- Vagokiegészité - Vagokiegészité

« Hegesztési tartozékok (6 méretben) « Hegesztési tartozékok (2 méretben)
« Flvokék (HA311 - 3 méret) « Flvokék (HA311 - 1 méret)

» Kombinalt kulcs - Kombinalt kulcs

. Tisztitd tik - Tisztitd tik

. Vdgokocsi (2 db) « BV12 + hollander

« BV12 + hollander

. O-gylrd szett

csavarkulcs , tisztitokészlet, vdgdvezetd, BV12+ csvaranydk, O gylrlik, piros

0763957 6 méret HA311 3 méret . e
fém bérond

0764267 2 méret HA311 1 méret tisztitokészlet, BV12+ csavaranydk , piros fém bérond
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SIMPLY SAFE - EREDETI ES BIZTONSAGOS
HAMAROSAN

A GCE tovabbi Uj pisztoly modellek bemutatdsat tervezi a globalis piacon, melyek az ¥ ™y

EN ISO 5172 szabvany szerint keriilnek gyartdsba. /G, .
s

Az eredeti tulajdonsagok és a legfontosabb teljesitményjellemzék megmaradtak. -

) RHONA 2001

) KOMBI 20 / ZEK 20
) KOMBI 18 W

) KOMBI 17 / ZEK 17

RHONA 2001 KOMBI 20 / ZEK 20 KOMBI 18 W KOMBI 17/ ZEK 17
h\—l-l \ .
M 27 x 1,5, csap: @ 20 mm M 27 x 1,5 csap: @ 20 mm M 24 x 1,5, csap: @ 18 mm M21,5x20 Gg., csap: @ 17 mm

Tovabbi informdciokért, kérjlik, Iatogassa meg honlapunkat: gcegroup.com







GCE HEGESZTES ES VAGASTECHNIKA

NYOMASSZABALYOZOK BIZTONSAGI BERENDEZESE]
MARKOLATOK BIZTONSAGI BERENDEZESE]
GYORSCSATLAKOZOK




GCE HEGESZTES ES VAGASTECHNIKA

NYOMASSZABALYOZOK BIZTONSAGI BERENDEZESE]

SAFE-GUARD-3

2014 juliusatél kaphaté az Uj, nyomdasszabdlyozékhoz csatlakoztathaté SAFE-GUARD-3, amely szémos Uj fejlesztést tartalmaz a
teljesitmény, a sz(irés, az utmutatd és a termékjelolés tekintetében. Maradéktalanul megfelel az EN730 szabvényban eléirtaknak.

A TERMEK JELLEMZOI, ELONYEI ES HASZNA

. Langvisszacsapds gatlo elem (FA)

« Visszacsapd szelep (NV)

« HOémérséklet-érzékeny biztonsagi kioldd szelep (TV)

Gas c:;mro!ﬁﬂ"wr’
FLASHBACK ¢
Model: P
A1,57H3,5/
EN 730-1
NEXT |NS|=°EG1"2‘3't
2015 2016
2.8 m:"""‘

Atinstatation

f
b
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BELSO BIZTONSAGI ELEMEK (METSZET)

-

Szinter szlrék

GCE HEGESZTES ES VAGASTECHNIKA

Visszacsapo szelep

Visszacsapo szeleprugd

Biztonsdgi olvado elem

ATVALTASI KOEFFICIENS

OXIGEN HIDROGEN ACETILEN
Gazfajta O, H CH,
Koefficiens x 0,95 x 3,75 x 1,04

PROPAN METAN ETILEN
Gézfajta CH, CH CH,
Koefficiens x 0,8 x 1,33 x 1,02

ATFOLYASI GORBE

GAZFAJTA
P1=5 bar
(72 Psi)
20,00/
-P1=3,5 bar
| (50 Psi)
=207 P1=2,5 bar
'E (36 Psi)
» 10,00 — P1=15 bar
g (22 Psi)
©°
E P1=1bar (15 Psi)
8 5,001 P1=0,8 bar (12 Psi)
P1=0,4 bar (6 Psi)
0,00

0,0 0,2 0,4 0,6 0,8 1,0
AP = Nyomadsesés (bar)

12 14

Gaz Atere/s:;il::sesség Csatlakozds
0762239 Oxigén 30 Nm®/h G1/4”
0764471 ég6gdz 12 Nm®*h G3/8"LH
0764469 Oxigén 25 Bar G1/4’ANYA-G1/4"APA
0764470 Oxigén 15 Bar G3/8"ANYA-G3/8"APA

Atfolyas (m3/h)

Q

OXIGEN

80

75

70

65

60

55

50
45

N
o

P1=15 bar
(218 Psi)

P1=10 bar
(145 Psi)

P1=7,5 bar
(109 Psi)

(72 Psi)

P1=2,5bar
(36 Psi)

15 2,0 25 3,0 35 4,0
AP = Nyomdsesés (bar)
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GCE HEGESZTES ES VAGASTECHNIKA

NYOMASSZABALYOZOK BIZTONSAGI BERENDEZESE]

SAFE-GUARD-5

A GCE legujabb fejlesztése, a SAFE-GUARD-5 az EN730-1 szabvany altal megkdvetelt biztonsagot maximadlisan teljesiti.
Megakaddlyozza, hogy a ldngvisszacsapas elérje a nyomdsszabdlyozot vagy a palack gazellatd forrdsat.

Mivel szdmtalan kortlmény vezethet ldangvisszacsapdshoz, a ldngvisszacsapdas-gatlé felszerelése nagyon fontos! A nyomdsszabdlyozdk
kimenetére helyezett Safe-Guard-5 haszndlatdval a piacon elérheté legmagasabb biztonsdgi szintet érheti el.

A TERMEK JELLEMZOI, ELONYEI ES HASZNA

« Maradéktalanul megfelel az EN730-1 szabvédnyban leirt biztonsagi
kdvetelményeknek

- JOl 1athato karos jelzé/djraindité mechanizmus, gyors miikddtetés, akar
nyomds alatt is

« Atomlé sériiléseinek csokkentése érdekében szogben hajlitott
bementi kialakitds

. Aldngvisszacsapdsra 100%-osan tesztelt gyartasi procedura

. Afellilvizsgdlati id6pontokat a terméken jel6lhetjik, igy azok késébb
kénnyen visszakeresheték

FUNKCIOK:
. Langvisszacsapds-gatlé elem (FA)
« Visszacsapé szelep (NV)

« Nyomds-érzékeny kioldd szelep

. Hoémérséklet-érzékeny biztonsdgi kioldd szelep (TV)

. Ujraindité mechanizmus, ami egyben &llapotjelzé is (RM)
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GCE HEGESZTES ES VAGASTECHNIKA

BELSO BIZTONSAGI ELEMEK

GCE - EGYSZERUEN BIZTONSAGOS
A legtobb orszdg kévetelményrendszere szerint az acetilénhez hasznalt nyomasszabdlyzdkat €s vételi helyeket langvisszacsapds-gatidval kell
ellatni. Néhany esetben ez oxigénre is vonatkozik. A biztonsag figyelmen kiviil hagyasa miatt gyakran eléfordulnak sulyos balesetek.

Bemeneti szar/csatlakozas

Nyomds-érzékeny kioldd szelep

Ujraindité kar és mechanizmus

Visszacsapo szelep

Szinterezett ldangkioltd
elem

Hémérséklet-érzékeny
biztonsdagi kioldoé szelep

Paramétereket és szerviz adatokat
tartalmazé adattébla

Menetes kimeneti csatlakozds

ATVALTASI KOEFFICIENS

OXIGEN HIDROGEN ACETILEN
Géz 0, H, CH,
Koefficiens x 0,95 x 3,75 x 1,04
PROPAN METAN ETILEN
Géz C,H, CH, C,H,
Koefficiens x 0,8 x1,33 x 1,02
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GCE HEGESZTES ES VAGASTECHNIKA

ATFOLYASI GORBE

EGOGAZ OXIGEN ACETILEN

_ L 101 -
® = % P1=10,0 bar P1=1,5 bar

/ P1=5 bar (145 Psi (22 psi)
40 80

12
P1=3,8 bar . / P1=75 bar P1=1,1bar
35 J . 0 (108 Psi) / (16 psi)
10
=30 60 &
£ < -
% E £
=25 | P1=2,5 bar £ k-
ﬁ @ 50 P1=5,0 bar % 8 P1=0,8 bar
K %«40 (72 Psi) s (12 Psi)
F20 ; k- g,
& I 2

Q

w
o

Q

20 — P1=0,4 bar
W (6 Psi)
5 W 10 51 E
O' 3 ' 4 v T T T ™ L3 T
1 2 3 4 0 1 > 3 4 5 6 v - - v T
0,0 0,2 0,4 0,6 0,38 1,0 12

AP = Nyomasesés (bar) AP = Nyomdasesés (bar) AP = Nyomasesés (bar)

Ateresztéképesség /nyomds Bemené Csatlakozas Kimen6 Csatlakozas

0764456 Egbgéz 1,5-5,0 bar G3/8” LH G3/8” LH

0764458 Oxigén 0-10,0 bar G1/4” G14”
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GCE HEGESZTES ES VAGASTECHNIKA

EN561/1ISO7289 SZABVANYNAK MEGFELELO
GYORSCSATLAKOZOK

GYORSCSATLAKOZOK

A GCE gyorscsatlakozdk széles valasztékat kindlja, amelyek kdnnyen és gyorsan csatlakoztathatok nyomdsszabalyozékhoz,
vago- és hegesztépisztolyokhoz és gdztomlékhoz.

A gyorscsatlakozokat az EN561/ISO7289 szabvany szerint gydrtottdk. A csatlakozok sargarézbdl, a tomlévégek pedig rozsdamentes acélbal
készllnek. A csatlakozok gdztipus alapjan szinkodoltak. Haszndlhatdk oxigénhez, égégdzokhoz és semleges/inert gdzokhoz.

A TERMEK JELLEMZOI, ELONYEI

« Robusztus kivitel a nagy teljesitményt megkovetel6
haszndlathoz

« Szinkédolas - gaztipus szerint

. Kihuzhato kialakitds - Egyszer( csatlakoztatds véletlen
levdlas nélkil

« Rozsdamentes csatlakozé vég - hosszabb élettartam

- Gazfolyds elzdrds - Levélasztdskor automatikusan elzérja a
gdzdramldst

. Felsé tomités - kivald szivargdsmentes tomités

Top Hat Seal

ISO csatlakozo ISO Coupling Pin ISO ISO Csatlakozo, menetes

QCo10 QC020 QCO30
gyorscsatlakozo gyorscsatlakozo gyorscsatlakozo

Témléveg
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GCE HEGESZTES ES VAGASTECHNIKA

LEIRAS

Rozsdamentes acél
csatlakozd tomlévég
O-gylrl szerinti
szinkddolassal a

jobb felismerhetéség
érdekében. ISO 7289
szabvanynak megfeleld.

EN5611SO 7289
szabvanynak megfele|
gyorscsatlakozd.

EN 560 szabvany szerinti
tomlécsatlakozas.

EN 1256 szabvany
szerint témlévégek
a leggyakoribb
tomléméretekhez.

EN 560 szabvany szerinti
tomldcsatlakozads. A
konnyl azonositdst a
menet méretjeldlése
biztositja.

Szinkodolt vég
a gaz konnyebb
beazonositasara.

1. A csatlakozdé véget tegye a 1. Hizza meg a gyorscsatlakozo ,kék” 1. Kész az dsszeillesztés. Lathatd az O-gydrd.
gyorscsatlakozoba. végét, majd helyezze a csatlakozé véget a
gyorscsatlakozoba.

CSATLAKOZASI KOMBINACIOK

A GCE gyorscsatlakozdéit szamos kiilonbozé moédon alkalmazhatjuk. A QC-010 tipus specidlisan nyomasszabalyzokkal vald csatlakoztatashoz lett
kifejlesztve, mig a tobbi tipus tomldk kozott, valamint tomlé-markolat kapcsolatokhoz haszndlhatd.

QC-010 tipusu gyorscsatlakozé

Csatlakozo anya

QC-020 tipusu gyorscsatlakozé

QC-030 tipusu gyorscsatlakozd

Csatlakozo vég - tomlévég

m m O O W >

Csatlakozo vég - menetes

48| Vagasi és hegesztési megoldasok / Biztonsdgi szerelvénys



GCE HEGESZTES ES VAGASTECHNIKA

F28710046 GYORSCSATLAKOZO MARKOLATRA SG TIPUS (A) OXIGEN 4 MM (TOMLOVEGES)
F28710044 GYORSCSATLAKOZO 4MM INERT TOMLOVEGES

F28710045 GYORSCSATLAKOZO MARKOLATRA SG TIPUS (A) OXIGEN 6,3 MM (TOMLOVEGES)
F28710048 GYORSCSATLAKOZO MARKOLATRA SG TIPUS (A) OXIGEN 8 MM (TOMLOVEGES)
F28710041 GYORSCSATLAKOZO MARKOLATRA SG TIPUS (A) ACETILEN 4MM (TOMLOVEGES)
F28710040 GYORSCSATLAKOZO MARKOLATRA SG TIPUS (A) ACETILEN 6,3 MM (TOMLOVEGES)
F28710043 GYORSCSATLAKOZO MARKOLATRA SG TIPUS (A) ACETILEN 8,0 MM (TOMLOVEGES)
F28710010 GYORSCSATLAKOZO VEG MARKOLATRA KG TIPUS (B) OXIGEN G3/8”(ROZSDAMENTES)
F28710012 GYORSCSATLAKOZO VEG MARKOLATRA KG TIPUS (B) OXIGEN G1/4”(ROZSDAMENTES)
F28710007 GYORSCSATLAKOZO VEG MARKOLATRA KG TIPUS (B) ACETILEN G3/8”LH (ROZSDAMENTES)
F28710038 GYORSCSATLAKOZO TOMLOHOZ SS TiPUS (C) OXIGEN G3/8”

F28710039 GYORSCSATLAKOZO TOMLOHOZ SS TIPUS (C) OXIGEN G1/4”

F28710035 GYORSCSATLAKOZO TOMLOHOZ SS TIPUS (C) ACETILEN G3/8”LH

F28710036 GYORSCSATLAKOZO TOMLOHOZ SS TIPUS (C) INERT GAZHOZ G1/4”

F28710031 GYORSCSATLAKOZO REDUKTORHOZ SD TiPUS (D) OXIGEN G3/8”

F28710032 GYORSCSATLAKOZO REDUKTORHOZ SD TiPUS (D) OXIGEN G1/4”

F28710026 GYORSCSATLAKOZO REDUKTORHOZ SD TIPUS (D) EGOGAZ G3/8”LH
F28710029 GYORSCSATLAKOZO REDUKTORHOZ SD TiPUS (D) INERT GAZ G1/4”

F28710023 GYORSCSATLAKOZO VEG TOMLOHOZ EGOGAZ G38/"LH

F28710024 GYORSCSATLAKOZO VEG TOMLOHOZ INERT GAZ G1/4”

F28710025 GYORSCSATLAKOZO VEG TOMLOHOZ OXIGEN GAZ G1/4”

F28710030 GYORSCSATLAKOZO REDUKTORHOZ SD TiPUS (D) INERT GAZ G3/8”
F28710022 GYORSCSATLAKOZO VEG REDUKTORHOZ KD TIPUS (E ) OXIGEN 4 MM (TOMLOVEGES, A2)
F28710019 GYORSCSATLAKOZO VEG REDUKTORHOZ KD TIPUS (E ) OXIGEN 6,3 MM (TOMLOVEGES, A2)
F28710021 GYORSCSATLAKOZO VEG REDUKTORHOZ KD TIPUS (E ) OXIGEN 6,3 MM (TOMLOVEGES, A2)
F28710016 GYORSCSATLAKOZO VEG REDUKTORHOZ KD TIPUS (E ) EGOGAZ 4 MM (TOMLOVEGES, A2)
F28710015 GYORSCSATLAKOZO VEG REDUKTORHOZ KD TIPUS (E ) EGOGAZ 6,3 MM (TOMLOVEGES, A2)
F28710013 GYORSCSATLAKOZO VEG REDUKTORHOZ KD TIPUS (E ) EGOGAZ 9 MM (TOMLOVEGES, A2)
F28710017 GYORSCSATLAKOZO VEG REDUKTORHOZ KD TIPUS (E ) INERT GAZ 6,3 MM (TOMLOVEGES, A2)
F28710042 GYORSCSATLAKOZO MARKOLATRA ACETILEN 10 MM (TOMLOVEGES) (A, SG)
F28710047 GYORSCSATLAKOZO MARKOLATRA OXIGEN 10 MM (TOMLOVEGES) (A, SG)
217190009 GYORSCSATLAKOZO ACETILEN G3/8”LH 8 MM (TOMLOVEGES)

217190012 GYORSCSATLAKOZO OXIGEN G3/8” 6,3 MM (TOMLOVEGES)
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GCE HEGESZTES ES VAGASTECHNIKA

BIZTONSAG| BERENDEZESEK MARKOLATHOZ

SAFE-GUARD-1

A GCE SAFEGUARD!1 visszacsapé szelep megakaddlyozza a gdzok visszadramldsat a tomldbe. Sajat gydrtdsu, mindsitett
termékeink egyediildllé 6sszeszerelési mddja kikliszoboli a forrasztott vagy ragasztott felliletek képzését. Alkalmasak oxigénnel,
acetilénnel, propannal vagy foldgazzal torténd haszndlatra, illetve miikddtetheték akar fuvdkakeveréses vagy injektoros
pisztolyokkal is.

A GCE SAFEGUARD!1 visszacsapo szelep megakaddlyozza a gdzok visszadramldsat a tomlébe. Sajat gyartasu, mindsitett termékeink egyedulallo
osszeszerelési mddja kikliszoboli a forrasztott vagy ragasztott felliletek képzését. Alkalmasak oxigénnel, acetilénnel, propdnnal vagy foldgézzal
torténd hasznalatra, illetve mlkodtetheték akar fuvokakeveréses vagy injektoros pisztolyokkal is.

-30 °C és + 50 °C kozétti hémérsékleten a maximalis Gzemi nyomds 16 bar. Kompakt kialakitdsdval a szelep nem nagyobb, mint egy kézonséges
tomlévég. A nyomasesések még mindig elenyészdék, igy a bedllitott Gzemi nyomds nem valtozik. A GCE SAFEGUARD az EN730-2 eurdpai
szabvdnynak megfeleléen készilt.

A GCE javaslata alapjan a GCE SAFEGUARDI1-et oxigén és mds €gdégazok esetén is mindig a pisztoly bemenetére csatlakoztassa. Ezenkivil a
GCE javaslata alapjan érdemes legaldbb 6 havonta ellendrizni a visszacsapo szelepeket.

Safe-Guard 1—hollander nélkiil GCE Safe-Guard 1/ BV 12 (hollanderrel) Safe-Guard 1— mindkét végén menetes
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BELSO BIZTONSAGI ELEMEK (METSZET)

GCE HEGESZTES ES VAGASTECHNIKA

Lekerekitett csatlakozo fej

Rugo

Visszacsapo szelep

Burkolat

ATVALTASI KOEFFICIENS

OXIGEN HIDROGEN ACETILEN
Gazfajta o, H, CH,
Koefficiens x 0,95 x 3,75 x 1,04

PROPAN METAN ETILEN
Gazfajta C,H, CH C,H,
Koefficiens x 0,8 x 1,33 x 1,02
ATFOLYASI GORBE

Nyomasesés SG1 06 Nyomdsesés SG1tomiéknél 010; 28

70,00 120,00 P1(=21§ ba;

60,00 P1=15 bar 100,00 - 18 Fsl '
£ 5000 e (218 Psi) oo / _______..-m ; 41;) Ft:;; |
E 40,00 / —  (45Psi) s ' / /

@ / / E 6000 - |

% 30,00 // T 8 1000 ///""'_'—_- ! (725 s:i;

Z 2000 ~~  @2p) ﬁ g

N S |
000 0 “15 =l 2 6 3 10 2 " 000% 05 1 , 15 2 25 3 35 4 45 5

AP = Nyomasesés (bar)

AP = Nyomasesés (bar)

871121 Egégdz G3/8” LH 6 mm
0863559 Oxigén Gl/a” 6 mm
0863560 Oxigén G3/8” 8 mm
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PISZTOLYOK BIZTONSAGI BERENDEZESEI

SAFE-GUARD-2

A GCE SAFE-GUARD-2 langvisszacsapds-gatld széria csatlakoztathaté nyomdasszabdlyozékhoz, témlékhoz és pisztolyokhoz is.

Az EN730-1szabvany szerint gyartott termékeket az oxigén/égégédz rendszerekben kialakuld ldngvisszacsapas megakaddlyozasara tervezték.
Az eszkdzok szinterezett langvszlird elemmel (FA) és visszacsapo szeleppel (NV) rendelkeznek, hogy megakadalyozzdk a gdzok visszafolyasat.

A TERMEK JELLEMZOI, ELONYEI

NEGY TIPUST VALASZTHATUNK, MELYEK
CSATLAKOZHATNAK:

« nyomdsszabdlyzéhoz (RP modell)
« tomlészakaszokat 0sszekdtd (TT modell),
- markolat a tomlévezetékhez (TF modell)

« markolat menetes bemeneti/kimeneti csatlakozasdhoz (FF
0SSIGEND/T5y

modell) szerelheté menetes végzddéssel. ACETYLENE ENJZUD,
HP M Y o
. Gazellatds; Oxigén (O) 10 bar, acetilén (A) 1,5 bar, valamint =

hidrogén (H), propan (P), metadn (M) Sbar.

BELSO BIZTONSAGI ELEMEK

Visszacsapd szelepiilék

Burkolat

GAZ OPCIOK ES UZEMI NYOMAS

Jobbmenetes csatlakozds

Oxigén 10 bar
Balmenetes csatlakozas

Acetilén 1,5 bar
Hidrogén 5 bar
Propan 5 bar
Hidrogén 5 bar
Metan 5 bar
Foldgaz 5 bar
MPS 5 bar
MAPP 5 bar
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ATVALTASI KOEFFICIENS

AP = Nyomadsesés (bar)

AP = Nyomasesés (bar)

OXIGEN HIDROGEN ACETILEN
Gaz O, H, CH,
Koefficiens x 0,95 x 3,75 x 1,04
PROPAN PROPAN METAN ETILEN
Gaz C,H, CH, CH,
Koefficiens x 0,8 x 1,33 x 1,02
OXIGEN PROPAN, METAN, ETILEN ACETILEN
50,0
100,0 P1=5 bar 16.0 P1=1,5 bar|
——PT= 10barl 45,0 (72.Bsi) 22 Psi)
90,0 14,0 !
/ (145 Psi)
40,0
80,0 12,0
= 700 / e 235‘0 =t - P1=11bar
£ PT=75bar S SEpteull < (16 Psi)
T 00 / / (109 Psi) E 300 (55 Psi) | g100
8 // 8 a P1=0,8 bar
S 500 PT=TE 2250 P1=2.5 bar 280 (12 Psi)
= 4 =5 bar = =2, =
52 400 Y i é 20,0 7 Gees) £
e /// i1 ;‘, 60
G 300 o 150 = o P1=0,4b
g PT=2,5bar P1=1,3 bar 40 4 bar
20,0 /A/ L~ (36Psi) 10,0 (43 Psi) (6 Psi)
/ 2,0
10,0 1 5,0
0,0 1,00 2,00 3,00 4,00 5,00 6,00 7,00 0,0 1,00 2,00 3,00 4,00 0,0 1,00 2,00 3,00

AP = Nyomadsesés (bar)

HO0081950 Egbgdz G3/8” LH G3/8” LH
HO0081910 Oxigén G1/4” G14”
HO0081850 Eg6géz G3/8” LH G3/8” LH
HO0081810 Oxigén G1/4” G1/4”
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GCE HEGESZTES ES VAGASTECHNIKA

PROPAN BERENDEZESEK

UNIVERSAL

A GCE propédn égdszdrai idedlisak a vizvezeték, flités és Iégtechnikai csdvek szereléséhez. Kétféle kivitelben késziilnek, ebbdl
az egyik dllithatdé gyujtéldnggal rendelkezik. Barmilyen csészerelési alkalmazdshoz haszndlhatunk pont-, turbd- (rézcsdé), és
specidlis hevitéket. A hevit6 fejek rozsdamentes csoveken keresztiil kapcsolddnak, igy az olyan nagyobb hevitési munkdkhoz is
alkalmasak, mint példdul a kézati munkak, tetéfedések, bitumenolvasztdas.

UNIVERSAL EGOSZAR

Kombindilt elzdroszelep €s bedllitc gomb. Karral €s dllithato gydjtoldnggal

Atfolydsi
teljesitmény
(kg/dra)
20669 Karos markolat P, PB 4,0 bar 12 kg/h 195 0,36 M14 x1 G 3/8"LH

0763230 Gombos markolat P, PB 4,0 bar 12 kg/h 195 0,39 M14 x1 G 3/8"LH

Kimeneti Bemeneti
csatlakozas csatlakozas

Uzemi nyomaés
((CED)

Hosszusag
(mm)

Cikkszam Tipus Gaz Suly (kg)

UNIVERSAL B SZUROLANG EGOSZAR

Uzem| nyo- Atfolyasi teljesitmény Teljesitmény | Hosszisag
N o/ ) i Sy | ceataione

0763222 P, PB 1,0-25 30-39 0,39-0,50 0,09 M 14 x1
0763223 P, PB 1,0-15 54 - 66 0,69-0,85 120 0,09 M 14 x1
0763224 P, PB 1,0-15 162 - 210 2,08-2,70 138 on M 14 x1

UNIVERSAL TURBO FORRASZTO EGOSZAR

Uzemi nyomas Atfolyasi Teljesitmény | Hosszlsdag
cusman | T | oa | T |, (W) oy i

4895 TURBO 012 P, PB 15-25 63-112 0,81-1,44 M 14 x1
4903 TURBO 014 P, PB 1,5-25 210 - 338 2,70-4,35 178 M 14 x1
491 TURBO 017 P, PB 1,5-25 272 -384 3,50-4,94 184 M 14 x1
4929 TURBO @20 P,PB 1,5-25 432 - 532 5,56 - 6,85 210 M 14 x1
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UNIVERSAL HOSSZABBITO ¢SO

Hosszusag (mm) Suly (kg) Markolat csatlakozds Egéfej csatlakozas

2279 on3 M 14 x1 M 20 x1
23572 220 0,140 M 14 x1 M 20 x1
2287 350 0,190 M14 x1 M 20 x1
2329 600 0,288 M 14 x1 M 20 x1
9381280 750 0,346 M 14 x1 M 20 x1

UNIVERSAL H EGOFEJ

Cikkszam Uzen;Lr;)r/)oma’s Gézfc;g/yr?)sztés Telje(ia’n)'lény Ho;s;zr:)ség Siily (kg) Csatlakozas
4044 H @30 P, PB 1,0-2,0 664 - 1056 8,55 - 13,59 88 015 M20x1
9401920 H @40 P, PB 1,0-2,0 1200 - 1902 15,44 - 24,48 95 0,210 M 20 x1
4077 H @50 P, PB 15-4,0 3780 - 7590 48,68 - 97,69 15 0,298 M20x1
9401940 H @60 P,PB 1,5-4,0 5030 - 9744 64,74 - 125,41 125 0,338 M 20 x1
0763221 H @80 P.PB 15-4,0 5650 - 10570 72,72 - 136,04 155 0,628 M 20 x1

UNIVERSAL GAZELOSZTO

Cikksz&m Kimenetek Suly Szélesség Csatlakozds
szama () (mm)

0763232 0,140 M 20 x1

0763233 4 0, 285 450 M 20 x1

UNIVERSAL TARTOKENGYEL

A forré hevité pisztolyt biztonsagban lehet pihentetni vizszintes feliileten.
A pisztoly nyak részére szerelendd.

12476
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UNIVERSAL PROPALINE KESZLETEK

Markolat hosszu karral, H50 égéfej, 350 mm-es hosszabbitd csé, lapos
égdszar, tomléveég, G 3/8” LH hollander.

0763248 LORCH PROPALINE MELEGITO KESZLET -1

Propaline 1

Markolat hosszu karral, H40 és H60 égdfej, H tartokengyel, 350 mm-es és
600 mm-es hosszabbité csé, tomléveég, G 3/8” LH hollander.

0763249 LORCH UNIVERSAL HEVITO KESZLET 8 DB-OS

Propaline 2

Markolat hosszu karral, turbo forraszté égdészar 20, 017, 014, tomlévég, G
3/8” LH hollander.

Cikkszam Leiras

0763250 LORCH UNIVERSAL FORRASZTO KESZLET 5-DB-OS PROPALINE

Propaline 3

Markolat hosszu karral, H20 égéfej, 600 mm-es hosszabbitd csé,
tomléveég, G 3/8” LH hollander.

0763257 LORCH UNIVERSAL HEVITO KESZLET 4 DB-OS

Propaline 4
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PROPAN BERENDEZESEK

EUROMAT

A modern kialakitdsu Euromat termékcsaldd az Universal széridhoz 6sszehasonlitva még tébb funkcidt kindl. A ,,CLICK” rendszer
szdmos elénnyel bir a Idng kezelése és begyujtdsa soran. A plug-in / bepattinthatd csatlakozds révén szerszamok nélkdl is
Osszeszerelheti az elemeket. Tovdbb noveli a kényelmet a piezo-automata gyujtds €s a lezdrhatd nyomatékkar kombindacidja,
mely ergonomikus kialakitdst biztosit, lehetdvé téve a preciz munkavégzést és a maximalis hatékonysdgot.

JELLEMZOK

» Olyan propan lizem( alkalmazasokhoz
haszndlhatd, mint példaul a keményforrasztas, a
zsugoritas és a hevités.

« A Bunsen elv alapjan mukddik.
. Ergonomikus mlanyag markolat
. Egykezes mUikodtetés piezo gydujtassal

. Szerszdmot nem igénylé, egyszer( plug-in
csatlakozas

- Forgd bemeneti csatlakozds

Uzemi nyomds 0,5 bar és 4,0 bar kdzott

Hosszusag

3046 Markolat 0,331 G3/8“LH
Tious Uzemi nyomds PB gazfogyasztas Teljesitmény Hosszusag
P (bar) (g/ora) (KW/h) (mm)
TT TURBO @13 P, PB 15-2,0 1,43
TT TURBO @15 P, PB 1,5-2,0 180 2,32 180
TT TURBO @17 P, PB 1,5-2,0 320 412 185
TT TURBO @19 P, PB 15-2,0 415 5,34 185
Forraszts egdszdr TT TURBO 022 P, PB 1,5-2,0 510 6,57 190
Tibus Uzemi nyomds PB gdzfogyasztas Teljesitmény Hosszusag
P (bar) (g/ora) (KW/h) (mm)
PT 3 P, PB 15-2,0 0,53
PT5 P, PB 15-2,0 120 1,55 180
PT7 P, PB 15-2,0 222 2,86 185
Euromat PT forraszto égészdr
PT9 P, PB 1,5-2,0 380 4,89 185
PT 1 P, PB 15-2,0 51 6,58 190
Tious Uzemi nyomds PB gdzfogyasztas Teljesitmény Hosszusag
P (bar) (g/ora) (KW/h) (mm)
PT 3 P, PB 15-2,0 0,53
PT5 P, PB 15-2,0 120 1,55 180
Euromat zsugorito égészdr
Tious Uzemi nyomas PB gdazfogyasztas Teljesitmény Hosszusag
P ) (g/ora) (KW/h) (mm)
PT 3 1,5-2,0 6,95

Euromat multi foliazsugorito égészdr
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PROPAN BERENDEZESEK

LOMAT PIEZO

A Lomat piezo termékcsaldd a propan lizem(i berendezéseink legujabb, innovativ generacidja. A piezo funkciéval és mind a
markolatok, mind a tartozékok ergonomikus kialakitdsdval a Lomat termékcsaldd a fejlesztés élvonaldba tartozik. A 12 000V-
os megerdsitett piezo-gyujtds Uj mércét éllit a propdn lizeml berendezések elé. A Lomat rendszer a propdnos forrasztdsi és
hevitési technoldgidk minden teriiletét lefedi, tovabbad minden égdészarhoz piezo-gyujtast kindl.

JELLEMZOK LOMAT PIEZO MARKOLAT

« Olyan propdn lizem( alkalmazdsokhoz
haszndalhatd, mint példdul a forrasztds, a zsugoritas
és a hevités.

« A Bunsen elv alapjan mukddik.
. Ergonomikus mlanyag markolat
. Egykezes mUlkodtetés Piezo gydjtassal

. Szerszdmot nem igénylé, egyszer( plug-in
csatlakozas

. Forgd bemeneti csatlakozds

« Uzeminyomds 0,5 bar és 4,0 bar kdzott

. . a2 Mz Atfolya Csatlakozas

18069 Markolat MARKOLAT max. 4 bar 12 kg/dra G 3/8LH
" Fogyasztas .
Tipus (mm @) (ka/h 2,0 bar nyoméson) Teljesitmény (kW/h)
5 0,120 1,55
7 0,320 2,86

Lomat Piezo forraszto pisztoly

” Fogyasztas s
Tipus (mm @) (ka/h 2,0 bar nyoméson) Teljesitmény (kW/h)

15 0,180 2,32
17 0,320 4,12
Lomat Piezo turbo forraszto pisztoly 22 0,510 6,57
22 0,424 5,45
30 0,985 12,68

Lomat Piezo zsugorito pisztoly
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. Gazfogyasztas s
Tipus (mm Q) et VB s ) Teljesitmény (kW/h)

Fdliazsugoritd
pisztoly 30 0,180 kg/h 2,32

Lomat Piezo foliazsugorito égdszdr

, Gazfogyasztas .
Tipus (mm Q) (kg/h 1,5 bar nyomason) Teljesitmény (kW/h)

Lomat Piezo 22 Paka égdészar 0,424 5,45

Lomat Piezo forrasztopaka égdészar

350 g 0,985 12,68

Lomat Piezo forrasztopdka égdszdr

Fej atméré @ kW/h Hosszusag Gazfogyasztds Teliesitmén
4,0bar nyomdson (mm) (mm) (4,0 bar nyomason) ) y

50 ca. 500 7,6 kg/h 976
M 60 ca. 750 9,8 kg/h 126,2
60 ca. 900 9,8 kg/h 126,2

Lomat Piezo melegité égészdr
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PROPAN BERENDEZESEK

NYOMASSZABALYZOK

A hatalyos szabdlyozdasoknak megfeleléen a propdan nyomasszabdlyozdkat tomlStorésre zard szelepekkel kell elldtni. A
nyomdsszabdlyozdk célja, hogy minden munkdhoz megfelelé nyomadst biztositsanak. A GCE Propaline nyomdsszabdlyozdk
kivdlé minéségliek, robusztusak és megbizhatdak. A DIN szabvdnyoknak megfeleléen sdrgarézbdl és rozsdamentes acélbdl
késziilnek, és a DIN DVWG szabvdnyok szerint mindésitettek.

PROPAN-BUTAN NYOMASSZABALYOZO

« Propan égégaz

. Uzeminyomas
valtozé: 0,5 bar - 4 bar
fix: 1,5 bar, 2,5 bar, 4 bar
. Atfolyés: max. 3, 4, 5,10, 12, és 16 kg/h
- Bemeneti csatlakozas: W 21,8 x 1/14 bal, G 3/8“ LH
« Kimeneti csatlakozas: G 3/8“ LH
« Tomlészakadas elleni védelem:
beépitett,

csatlakoztathato

« Nyoma3s jelzése: manométerrel vagy anélkdil

FIX PROPAN-BUTAN NYOMASSZABALYOZO

Cikkszam Tipus Gaz Uzem’l Kapacitas Bemenet
nyomas (kg/h)

Nyomdsszabélyozé
0760547 beépitett tomlétorésre P,PB Fix 4 bar Max 14 W21,8x1,14“LH G3/8“LH
z4r6 szeleppel

Nyomdsszabélyozo
'}_ . 73170 beépitett tomlészaka- P, PB Fix 1,5 bar Max 14 W21,8x1,14“LH G3/8“LH
4 - '&, dés-elzaré szeleppel

PROPAN-BUTAN NYOMASSZABALYOZO NYOMASMEROVEL (0,5-4 BAR)

Cikksz&m Tibus Bemeneti Kimeneti nyomas Névleges Bemenet Tomlévég
P nyomas (bar) (mbar) térfogataram (kg/h) atméré (mm)

548900060704P RTP 21 MODEL 188 1,8-8,0 15 W 21,8 x 1/14“ LH 8
548900060707P RTP 3 MODEL 323 1,8-8,0 30 2,5 W 21,8 x1/14” LH 8
548900060708P RTP 4 MODEL 324 1,8-8,0 50 25 W 21,8 x1/14” LH 8

RTP 21
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GCE HEGESZTES ES VAGASTECHNIKA

DC INVERTERES MMA /LIFT AWI HEGESZTOK

ARCONTROL DIGITAL

Az ARControl hegeszték olyan MMA ivhegeszték, melyek a legtjabb PWM (impulzus-szélesség szabdlyozd) technoldgidt, illetve
az IGTB (szigetelt-kapu bipoldris tranzisztor) tdpegység modult egyesitik magukban. Alkalmazhaté bevont elektrodds és AWI
hegesztéshez is. A digitdlis kijelz6 segitségével kdnnyen és pontosan szabalyozhatjuk az aramerdsséget. Extrém konnyd, kis
méret, hordozhaté. Kemény bérondben, elektréddafogdval, testcsipesszel, kabelekkel és csatlakozdkkal felszerelve szallitjuk.

Ce

EN 60974-1

EN 60974-10 @ E UF:%G @
, ” ” - o GENERATOR
A TERMEK JELLEMZOI, ELONYEI

KIEMELKEDO TELJESITMENY

- Az dllando kimeneti dramerdsség stabilabbad teszi a
hegesztdivet.

« A gyors és dinamikus valaszidé csokkenti az ivhosszusdg
ingadozdsanak dramerésségre kifejtett hatasat.

« Pontos fokozatmentes dramerésség-bedllitasi és elévalasztasi
funkcid.

GENERATORBARAT

Dizel generatorokkal torténé munkara, illetve a
fesziiltségcslcsokbdl eredd hibdk kivédésére tervezve.

AUTOMATIKUS VEDELEM

Feszlltségcsokkenés, tuldram és tllmelegedés elleni magas foku
védelem érdekében hémérséklet-, feszliltség- és dramerdsség-
érzékelbkkel szerelve.

TOVABBI FUNKCIOK
Meleg inditds, letapadds-gatlds, iverésség.
DIGITALIS KIJELZO

Valtoztathaté dramerésség-szabalyozas digitdlis mérdvel, a
hegesztd aram azonnali kijelzésére.

ALTALANOS ALKALMAZASOK

MMA bevont elektréddas kézi ivhegesztésre és AWI hegesztésre
alkalmas.

GYARTAS SORAN 440V-RA TESZTELVE

MUSZAKI ADATOK ARCONTROL 135 ARCONTROL 160 ARCONTROL 200

Hegesztéaram eréssége (A) 10-135 10-160 10-200
25%-135 A 30% -160A 30%-200A

MUikodési ciklus max A-en (40°C 10 perc) 60%-112 A 60% -135 A 100%-110A
100% -105A 100%-120 A

Elektréda atméré 02.503.2 02.503.204.0 02.503.204.0

Elektréda tipus 6013,7018,etc. 6013,7018,etc. 6013,7018,etc.

Netté stily (kg) 3.55Kg 4.5 Kg 4.6 Kg

Méretek (mm) 325x114x208 325x%114x208 330x135x250
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DC INVERTERES PLAZMAVAGO BERENDEZES

GLADIUS

A GLADIUS berendezések a kézi plazmavdagdsra Uj generdciods, hordozhaté eszkdzei. Inverter technolégidval, illetve pilot
ivgyujtdssal felszereltek, melyek optimdlis dramerdésség-bedllitast, tokéletes teljesitményt, illetve vdgdsminbséget biztositanak
a megnovelt kapacitds és sebesség mellett. A GLADIUS berendezésekhez kivdlé minéségl vdgdpisztoly tartozik (magas
frekvencia nélkiil), mely kifejezetten a maximdlis teljesitmény nyujtasa tekintetében kertilt tesztelésre. Minden igény kielégitése
érdekében két tipus all rendelkezésre: kompresszorral, illetve anélkiil.

>

3 G
EN 60974-1 @ F
EN 60974-10

> ” ” VEye®
A TERMEK JELLEMZOI / ELONYEI

KIEMELKEDO® TELJESITMENY
Megnovelt vdgdkapacitas és sebesség.

Meghosszabbitja a katod élettartamat.
Récsvdgdshoz idedlis.

AUTOMATIKUS VEDELEM

A beépitett érzékel6k védelmet biztositanak, illetve
figyelmeztetnek tulheviilés és tildram esetén.

KONNYU sULY
Kulonlegesen kis suly és sokoldaltisag.
LEGSZURES

Légszlirés automata vizelvezetéssel,
kompresszor nélkiili modell.

FELSZERELTSEG:

Testcsipesz (kdbellel)

SOLARIS M60 (4m) kézi vagé pisztoly

EURO tipusu kozponti csatlakozdssal

KOMPRESSZORRAL
VAGY KOMPRESSZOR NELKUL

EURO tipusu kézponti csatlakozds

MUSZAKI ADATOK GLADIUS 40 GLADIUS 40 COMPR
Miikodési ciklus (40°C 10 perc) 60% 40A 60% 40A
Darabol6 vagds (mm) <20 mm (szénacél) <14 mm (szénacél)
Gyartdsi vagas (mm) <20 mm (szénacél) <12 mm (szénacél)
Netto stily (kg) 57 kg 18 kg
Generatorral hasznalhato IGEN NEM
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KEZI PLAZMAVAGAS

SOLARIS

A SOLARIS vagopisztolyok a GCE uj, kivalé teljesitményl kézi plazma vdgopisztolyai. Nagy vagdsi sebességiiknek és a kivald
mindségu vagdsnak kdszonhetben ezek a pisztolyok rendkiviil hatékonyak. Az ergonomikus markolat és a beépitett csatlakozd
biztositja a konny( és praktikus hasznélatot. Alkalmas a legnagyobb igényeket tdmaszté felhasznaldk szamdra is. Ar-érték
aranyuk kivald.

Ce

EN 60974-7

A TERMEK JELLEMZOI / ELONYEI

« Ergonomikus markolat

- Kioldas elleni védelem a véletlenszer( elinditds
megakadalyozdsara

« Erds és ergonomikus beépitett, EURO tipusu kdzponti
csatlakozas

- Nagyfrekvencids gyujtas

« Kopo-fogyd alkatrészek teljesen kompatibilisek az egyéb
markaju pisztolyokkal

. Kiegészitéket tartalmaz

NAGYFREKVENCIAS GYUJTAS:
. SOLARIS B pisztoly

. SOLARIS F pisztoly

NEM NAGYFREKVENCIAS GYUJTAS:
. SOLARIS M pisztoly

Ergonomikus markolat Kioldds elleni védelem EURO tipusu kézponti csatlakozds Kiegészitdket tartalmaz

Levego athIyas VagaSI vaStagsag
TP001000 SOLARIS B50 — 6m 50 A 45-50 10-15
TP001010 SOLARIS B70 — 6m 70 A 45-50 170 18 -24
TP001020 SOLARIS B100 - 6m 100 A 45-50 180 24 -30
TP001030 SOLARIS B150 - 6m 150 A 45-50 200 35-40
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MIG FOGYOELEKTRODAS VEDOGAZAS IVHEGESZTES

MIGSTAR PRO

A GCE MIG pisztolyok Uj nagyteljesitményi generdciéjat rendkiviili mlszaki tulajdonsdgok, fejlett technoldgia, illetve
ergonomikus, csuszdsmentes markolat jellemzik. Tervezésiiknek kdszonhetéen lehetdvé teszik a felhaszndlé szdmara a
kényelmes és praktikus m(iveleteket. Két tipus elérhetd: Léghlitéses és vizhlitéses. Ar-érték ardnyuk kivald.

C€

EN 60974-7

A TERMEK JELLEMZOI / ELONYEI

« Optimdlis hités (levegével vagy vizzel).

« Ergonomikus markolat csiszdsmentes gumi betétekkel.

. A markolat gdmbcsuklds csatlakozasa megkonnyiti a
kezelést.

- Nyomogombos funkcidja véd a véletlenszer( beinditas
ellen.

. Erés és ergonomikus, EURO tipusu csatlakozas
. Aramatadoét, fuvékat és huzalvezetét tartalmaz.
« A viztomlbk textil boritdsa maximalis védelmet nyuijt.

. Aviztomlék mlanyag kupakja nem levehetd.

ViZHUTESES
LEGHUTESES

Forgathato hdtso csatlakozo, amely irdnyitja a huzaladagolot.

= g7 =

Nyomogombos funkcicja ved a Erés és ergonomikus, EURO tipusu A markolat gémbcsuklos csatlakozdsa Csuszdsmentes gumi betétek a

véletlenszerd beinditds ellen. csatlakozds. megkdnnyiti a kezelést. markolaton.
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102P959A40N GCE MIGSTAR PRO 150 CO, HEGESZTOPISZTOLY 4M FIX 180A
102P959A50N GCE MIGSTAR PRO 150 CO, HEGESZTOPISZTOLY 5M FIX 180A
112P959A30N GCE MIGSTAR PRO 240 CO, HEGESZTOPISZTOLY 3M FIX 250A
112P959A40N GCE MIGSTAR PRO 240 CO, HEGESZTOPISZTOLY 4M FIX 250A
112P959A50N GCE MIGSTAR PRO 240 CO, HEGESZTOPISZTOLY 5M FIX 250A
103P959A30N GCE MIGSTAR PRO 252 CO, HEGESZTOPISZTOLY 230A 3M FIX
103P959A40N GCE MIGSTAR PRO 252 CO, HEGESZTOPISZTOLY 230A 4M FIX
103P959A50N GCE MIGSTAR PRO 252 CO, HEGESZTOPISZTOLY 230A 5M FIX
114P959A30N GCE MIGSTAR PRO 360 CO, HEGESZTOPISZTOLY 340A 3M FIX
114P959A40N GCE MIGSTAR PRO 360 CO, HEGESZTOPISZTOLY 340A 4M FIX
114P959A50N GCE MIGSTAR PRO 360 CO, HEGESZTOPISZTOLY 340A 5M FIX
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AWI HEGESZTES

TIGSTAR PRO

A GCE AWI pisztolyok Uj generdcidja rendkiviili mlszaki jellemzdékkel nagyon jé dron kaphatd! Praktikussa teszi nagyon vékony,
ergonomikus markolata, a markolatnal Iévé gombcsukld, illetve a tomlé védelmére szolgdlé kiilonlegesen puha, bér burkolata
(a V tipus kivételével). Két tipus elérhetd: Léghlitéses és vizhlitéses. A potalkatrészek a Brenner piaci szabvanynak teljes
mértékben megfelelnek.

C€

EN 60974-7 # ”F;%i
A TERMEK JELLEMZOI / ELONYEI

- Optimalis h(tés (levegbvel vagy vizzel)

« Nagyon vékony, ergonomikus markolat

. A markolat gdmbcsuklds csatlakozasa megkonnyiti a
kezelést.

« Szelepes vagy gombos tipus (V modell)
« AWI dug6 tartozékként (G1/4”-G3/8”— gyorscsatlakozd)
« Atomléhoz puha bér burkolat (a V tipus kivételével)

- Potalkatrészekkel egyitt szallitjuk (kerdmia flvdka,
szoritohdz, szorité patron, hosszu védésapka)

EGYEDULALLO BORBORITASU KABEL!

+ Apisztoly kdbelének felhaszndldhoz kdzelebb esd RS
oldaldn az elsé 75 cm puha bérrel van boritva (kivéve ¥ i e e e
a gombvezérlésli szelepes Brenner). Ez nagyfoku '
rugalmassagot, illetve felfroccsenések elleni védelmet nyujt

ViZHUTESES
LEGHUTESES

A pisztolyokat DINSE csatlakozokkal, Nagyon rugalmas
174" 3/8" s gyorscsatlakozokkal egyditt
szdllitjuk.
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415P09C108N GCE TIGSTAR PRO SR9 110A KAPCSOLOS HEGESZTOPISZTOLY 110A 8M + TARTOZEKOK
405P09V104N GCE TIGSTAR PRO SR9V 110A SZELEPES HEGESZTOPISZTOLY 4M + TARTOZEKOK
415P17C104N GCE TIGSTAR PRO SR17 140A KAPCSOLOS HEGESZTOPISZTOLY 140A + TARTOZEKOK
415P17C114N GCE TIGSTAR PRO SR17 140A HEGESZTOPISZTOLY 50MM CSATL. 4M + KIEGESZITOK
415P17C108N GCE TIGSTAR PRO SR17 140A KAPCSOLOS HEGESZTOPISZTOLY 8M + TARTOZEKOK
405P17V104N GCE TIGSTAR PRO SR17V 140A SZELEPES HEGESZTOPISZTOLY 4M + TARTOZEKOK
405P17V114N GCE TIGSTAR PRO SR17V 140A SZELEPES HEGESZTOPISZTOLY 50MM CSATL. 4M + TARTOZEKOK
415P26C104N GCE TIGSTAR PRO SR26 180A KAPCSOLOS HEGESZTOPISZTOLY 4M + TARTOZEKOK
415P26C108N GCE TIGSTAR PRO SR26 180A KAPCSOLOS HEGESZTOPISZTOLY 8M + TARTOZEKOK
405P26V104N GCE TIGSTAR PRO SR26V 180A SZELEPES HEGESZTOPISZTOLY 4M + TARTOZEKOK
415P18C104N GCE TIGSTAR PRO SR18 320A VIZHUTESES HEGESZTOPISZTOLY 4M + TARTOZEKOK
415P18C108N GCE TIGSTAR PRO SR18 320A VIZHUTESES HEGESZTOPISZTOLY 8M + TARTOZEKOK
415P20C104N GCE TIGSTAR PRO SR20 250A VIiZHUTESES HEGESZTOPISZTOLY 4M +TARTOZEKOK
415P20C108N GCE TIGSTAR PRO SR20 250A ViZHUTESES HEGESZTOPISZTOLY 8M + TARTOZEKOK
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AWI HEGESZTES

VOLFRAM ELEKTRODAK

Hosszu évek alatt tobb ezer felhasznald altal tesztelt, kivald teljesitményl és megbizhatd volframelektrodak széles vélasztékat
kindljuk.

ISO 6848

ELEKTRODA TIPUSOK

« ZOLD - WP(W20) - tiszta volfram

« PIROS - WTH20 (WT20) - volfrdm + térium 2%

. SZURKE + WCe20 (WC20) - volfrédm + cérium 2%
« ARANY- WLA15 (WL15) - volfrém + lantdn 1,5%

« KEK- WLa20 (WL20) volfrdm + lantdn 2%

S . ARAM- <
sziN TiPUS ARAM HEGESZTESHEZ WGYUJ- | WSTABILE | rerHELHETS- | FLETTAR
TAs TAS : TAM
SEG
zOLD Tiszta AC Aluminium, magnézium, nikkel és 6tvozeteik  Kozepes Jé Alacsony Alacsony

Toriumos Szénacél, rozsdamentes acél, nikkelotvoze-

ThO2- 2% DC tek és titan Kivalé Kivalo Kivalé Nagyon jo
AC és DC
Cériumos (alacsony  Szénacél, rozsdamentes acél, nikkelotvoze- Naavon i6 Naavon i6 Naavon id Naavon i6
Ce02-2% ara- tek és titan gyon ] gyon] avon) dven)
merdsség)
Lantan . Szénacél, rozsdamentes acél, titdn, alumini- s Sl S L
L2203 - 1.5% AC és DC um és Stvézetel Kivalé Kivalo Kivalé Nagyon jo

, Lantn Szénacél, rozsdamentes acél, nikkeldtvo-
KEK AC ésDC  zetek, aluminium, magnézium, titan, kobalt, Kivald Kivalé Kivald Kivalé
La203 - 2% PP
rézotvozetek stb.

2% LANTAN ELEKTRODAK (KEK)

Kivalo teljesitmény, nem radioaktiv.

Ha volfrdmelektrédat vdlasztunk, akkor az ivgyUjtds, a stabilitds €s a hosszU élettartam az elsédleges szempontok. Ebbél adédoan
hagyomanyosan a tériumos elektréda (PIROS) a leggyakrabban haszndlt. Annak ellenére, hogy a térium-oxid tartalom nagyon alacsony, a
csiszolas soran a felhaszndld radioaktiv anyagokat tartalmazoé port I€legezhet be, mely bar [ényegesen alacsonyabb a veszélyes hatarértéknél,
megis egészsegligyi problémdkat okozhat.

Napjainkban mar Iéteznek nem radioaktiv elektréddk, melyek jobbak, mint a tériumos véltozatok. Ez a 2% lantdnt tartalmazé KEK elektréda. A
lantén a legjobb anyag az elektroddkhoz. Kivalé ivgyujtdst, Ujragyujtast és ivstabilitdst garantal a tokéletes hegygeometria megtartdsa mellett.
Hosszabb élettartammal rendelkezik, egyendrammal és véltéarammal is haszndlhatd. Semmilyen radioaktiv elemet nem tartalmaz.

. Haszndlhat6 egyendarammal vagy valtéarammal (AC és DC).

. Kivalé ivgyujtas.

. Az elektrédacstics kevésbé deformalodik, ezzel a leheté legjobb ivstabilitast biztositja.
. Hosszabb élettartam.

. Nem radioaktiv.
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MMA HEGESZTES
ELEKTRODAFOGOK ES TEST CSIPESZEK

Az ELEKTRODAFOGOK ES TESTCSIPESZEK kinalata még a legigényesebb felhasznalék szaméra is széles vélasztékot kinal.

Az elektrédatartok valasztéka kilonbo6zd kivitellel és szigeteléssel rendelkezd modelleket tartalmaz. A termékek a legjobb
anyagokbdl késziilnek, nagy figyelmet forditva a részletekre. A legjobb kezelhetéség és biztonsdg mindig elsédleges. Az
acélbdl vagy ontott sargaréz testtel készils foldeld csipeszek erések, és a legjobb vezetéképességet kindljak, ami minimalizalja
az elektromos kisuléseket. A felhaszndld igényeihez illeszkedden kiilonbozé, precizen megtervezett rogzitési és érintkezési
pontokkal késziilnek. Teljes mértékben megfelelnek az EN szabvdnyoknak, alkalmi és profi felhaszndlok szdmara, vagy akar
nagy teljesitményl hasznalatra is alkalmasak.

q3

EN 60974-11
EN 60974-13

17200350 ELEKTRODAFOGO 350A PRATICA 2 (35-50 mm?-es heg.kabelhez)
17200520 ELEKTRODAFOGO 520A PRATICA 3 (50-70 mm?-es heg.kabelhez)
WP21054 ELEKTRODAFOGO DELFIN-1 250A (25-35 mm>-es heg.kabelhez)
WP21055 ELEKTRODAFOGO DELFIN-2 300A (35-50 mm2-es heg.kabelhez)
WP21056 ELEKTRODAFOGO DELFIN-3 400A (50-70 mm?2-es heg.kébelhez)
53104 ELEKTRODAFOGO CROCODILE 400 AMPER (35 mm?-es heg.kébelhez)
53106 ELEKTRODAFOGO CROCODILE 600 AMPER (70 mm?-es heg.kébelhez)
548800000160 ELEKTRODAFOGO SHARK 200 AMPER (16 mm?-es heg.kabelhez)
548800000260 ELEKTRODAFOGO SHARK 300 AMPER (25 mm2-es heg.kdbelhez)
548800000350 ELEKTRODAFOGO SHARK 400 AMPER (35 mm?2-es heg.kébelhez)
548800000500 ELEKTRODAFOGO SHARK 550 AMPER (50 mm? -es heg.kabelhez)
53524 ELEKTRODAFOGO TWIST 400 AMPER (35 mm?-es heg.kabelhez)
53526 ELEKTRODAFOGO TWIST 600 AMPER (70 mm? -es heg.kabelhez)
D150102 ELEKTRODAFOGO VESTALE 500 AMPER (95 mm? -es heg.kabelhez)
D150104 ELEKTRODAFOGO COBRA 250 AMPER (35 mm? -es heg.kébelhez)
D150103 ELEKTRODAFOGO STUBBY 300 AMPER (50 mm? -es heg.kdbelhez)
D150105S ELEKTRODAFOGO STUNTY 400 AMPER (50-70 mm? -es heg.kdbelhez)
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HEGESZTO KABELEK ES CSATLAKOZOK

A GCE ivhegesztd kdbelek kivdlé mindségu, réz vezetbvel elldtott, gumival szigetelt, égésgatld, olaj- és vegyszerdlld, a 2006/95/
EC (LVD) szabvdnynak megfelel6 kdbelek. A kdbeleket szigordan ellendrzik, hogy a legjobb vezetéképességet biztositsdk. A
GCE kébelcsatlakozdsok DINSE tipusu csatlakozdk. Gumival (kdbelekhez) vagy hdallé gyantaval (gépekhez) boritott sargaréz
test és szigetelés.

]

711P001105 CSATLAKOZO DUGO 35-50 mm?
711P001205 CSATLAKOZO DUGO 50-70 mm?
711P001305 CSATLAKOZO DUGO 70-95 mm?
711P001003 CSATLAKOZO LENGOALJZAT 10-25 mm?
711P001103 CSATLAKOZO LENGOALJZAT 35-50 mm?
711P001203 CSATLAKOZO LENGOALJZAT 50-70 mm?
711P001303 CSATLAKOZO LENGOALJZAT 70-95 mm?
711P001004 CSATLAKOZOALJZAT GEPHEZ HUVELY 10-25 mm?
711P001104 CSATLAKOZOALJZAT GEPHEZ HUVELY 35-70 mm?
711P001304 CSATLAKOZOALJZAT GEPHEZ HUVELY 70-95 mm?
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MMA HEGESZTES

BEVONT ELEKTRODAK

A GCE az altalanos alkalmazasok soran hasznalt legnépszerlbb elektréddkat vdlogatta 6ssze, hogy kivadlé hegeszthetdséget
biztositson anélkiil, hogy veszélyeztetné a hegesztett varrat mechanikai tulajdonsagait.

ALKALMAZAS TERMEK JELLEMZOK

ARC MAGIC S Univerzélis
Fejlett mechanikai

Szénacél hegesztés DIANE TS . B
tulajdonsdgok
DIANE BT Javitdsra kliléndsen ajanlott
Nehezen Toébbcéld felhasznalds,
hegeszthetd acél INOX 29.10R . B
hegesztése fokozott biztonsag
Rozsdamentes acél
hegesztés INOX RR316LC Rozsdamentes acél 316L
ilénbdzé fé Tobbcélu felhasznalas,
Kilonbozé femek INOX 2910R . i
hegesztése fokozott biztonsag
Ontéttvas hegesztés FUN No1 Réteges ontottvas
Felrakéhegesztés DIROK RB 600 Univerzalis (55-60 HRC)

OTVOZETLEN ACEL
MAGASAN OTVOZOTT ACEL
ONTOTT VAS
FELRAKOHEGESZTES

FORRASZTAS

HOZAGANYAG

A GCE kemény-és lagyforrasztdsi megolddsok széles skdldjat kindlja azért, hogy mindig kivdlé minéségl otvozeteket
biztosithasson ligyfeleinek. Otvozeteink kadmium mentesek és a koriiltekintd tervezés révén kivélé mechanikai tulajdonsagokat
biztositanak. Folyaszté szereinket koriiltekintéen vdlogatjuk 6ssze, igy a legjobb mindséget nydjtjuk, és csokkentjik a
felhaszndldkat és a kérnyezetet érinté veszélyeket.

REZ-FOSZFOR OTVOZET
EZUST OTVOZET
SARGAREZ OTVOZET
LAGYACEL OTVOZET
FORRASZTO ON
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GCE HEGESZTES ES VAGASTECHNIKA

GUMITOMLOK

A GCE az ISO 3821 szabvanynak megfelelé gumitomlbk széles valasztékat kindlja. A gumitomldk kotegben vagy haszndlatra
készen, mar az altaldnosan haszndlt csatlakozdkkal és a felhaszndlé biztonsdgat garantdld visszacsapd szeleppel felszerelve
kaphatdk. Valasztékunkban oxigénhez, acetilénhez, propdnhoz és semleges gdzokhoz alkalmazhaté egyes tomlék, ikertomlék

és szerelt tomlék egyarant megtaldlhatok.

1ISO 3821

A TERMEK JELLEMZOI / ELONYEI

. Magas minéségli gumi alapanyag
« Hegesztégdzoknak ellendllé belsé tomlé

. Magas szakitdszildardsdgu szintetikus textil
megerdsités

« Kopads- és id6jardsallo kilsé tomld

« Uzemi nyomas 20 bar

Témlék 20 bar (ISO 3821) 50 M-es tekercs, FALVASTAGSAG 3,5 MM

RH001000-050

TOMLO 4,0 x 11,0 MM OXIGEN

272063035204 TOMLS 6,3x12,3 MM OXIGEN 20 M PREMIUM
272063035404 TOMLS 6,3x12,3 MM OXIGEN 40 M PREMIUM
272321006040 TOMLO 6,3 x 13,3 MM OXIGEN PREMIUM

RH004000-050

TOMLO 6,3 x 13,3 MM OXIGEN GCE

RH005000-050

TOMLO 6,3 x 16,3 MM OXIGEN GCE

RH006000-050

TOMLO 8,0 x 15 MM OXIGEN GCE (régi cikkszam 272321311304)

RHO007000-050

TOMLO 9,0 x 16 MM OXIGEN

RHO008000-050

TOMLO 10 x 17 MM OXIGEN GCE

RHO011000-050

TOMLO 4,0 x 11,0 MM ACETILEN GCE

RHO014000-050

TOMLO 6,3 x 13,3 MM ACETILEN GCE

272321009035

TOMLO 8,0 x 15 MM ACETILEN PREMIUM

RHO016000-050

TOMLO 8,0 x 15 MM ACETILEN GCE

272321119050 TOMLO 9,0 x 16 MM ACETILEN PREMIUM
RHO17000-050 TOMLO 9,0 x 16 MM ACETILEN GCE
272100035201 TOMLO 10,0 x 17,0 MM ACETILEN PREMIUM 20M
272100035401 TOMLO 10,0 x 17,0 MM ACETILEN PREMIUN 40M
RH018000-050 TOMLO 10,0 x 17 MM ACETILEN GCE 50M
272140612040 TOMLO 6,0 x 12,0 MM ARGON GCE 40 M
272321009131 TOMLO 4 x 11 MM PB GCE 50 M
272063035206 TOMLO 6,3 x 13,3 MM PB GCE 20 M
272321063035 TOMLO 6,3 x 13,3 MM PB GCE 50 M
272321009136 TOMLO 8,0 x 15 MM PB GCE 50 M
272321035090 TOMLO 9,0 x 16 MM PB GCE 50 M
272100035402 TOMLO 10 x 17 MM PB 40 M GCE
272100035202 TOMLO 10 x 17 MM PB 20 M GCE
272321311006 TOMLO 10 x 17 MM PB 50 M GCE
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GAZHEGESZTO TOMLODOBOK

c € Az OSV TOMLODOBOK olyan szakembereknek késziilt eszkdzok,

amelyek elosztjdk a munkahelyen a hegesztégdzokat (oxigen,
acetilén, propan) anélkil, hogy a mihelyben lévé tomldket
széthagyna.

A tomlédob AUTOMATIKUS VISSZACSEVELO rendszerrel ellétott, ami
el6segiti a tomld konny feltekerését.

A TOMLO NELKUL széllitott dob G3/8M csatlakozdsokkal van
felszerelve és szerelt tomldvel is kombinalhato (kilon kaphato).
Ezen kivil kilonbozé tomléméretekkel és gdzokkal kompatibilis
hollanderekkel és tomlévegekkel van ellatva.

« Atomlé kivant hosszlsaganal megallithatd

- Atuzihorganyzott acélszerkezetet elektrosztatikus poliészter
porral vonjédk be, amely ellendll az UV-sugdrzdsnak.

- A nyitott kialakitds megkdnnyiti a toml6 6sszeszerelését, cseréjét
és a visszacsévélés irdnyitdsat.

« Atomlévezetd 3 kiilonb6zd pozicidban rogzithetd, igy tobbféle
tdvolsdgban is haszndlhatjuk.

« Oldalsd burkolat védi a tomlécsatlakozdsokat.

N s
TH030100 TOMLODOB OSV, IKERTOMLOHOZ
TH030200 FALI KONZOL OSV TOMLODOBHOZ

TARTOZEKOK

APICS GYUJTO

Az APICS egy ,,0nall6” gazgyujto, melyet oxigén/acetilén Brenner hegesztéshez, vagdshoz és hevitéshez haszndlhat. A
terméket haszndlhatja tovabba oxigén/propan berendezéshez is a meglévé hagyomanyos gazmegtakaritéval egyiitt.

A TERMEK JELLEMZOI / ELONYEI

AZ ORLANG MARPEDIG LEKAPCSOLHATO!

« Nincs nyilt ldng a munkaterileten.

TO BE USED
IN COMBINATION
WITH GAS SAVER

- Nem szlikséges 6rlangot gyujtani reggel és elzarni este.
« Nem sziikséges gdzszinteket allitani a nap folyaman.
- Nem halmozédnak fel égheté gdzok, ha az érlang kialszik.

. Uj, szabadalmaztatott gyujtérendszerrel.

KEZ NELKUL HASZNALHATO (A SZIKRAGYUJTOKKAL
ELLENTETBEN)!

- Egyszerlen rogzitse az APICS gyujtét a munkapadra, aztdn a
meggyujtashoz nyomja meg a pisztolyt.

« Nem igényel karbantartast! Id6tallé rozsdamentes acélbdl készil.

« Az APICS gyUjté a CO, kibocsatas csokkentésével vedi a kdrnyezetet (az
6rldng megtakarits becsiilt CO, kibocsatdsa 200 kg).

[t | o

548026032009 APICS PIEZO BIZTONSAGI GAZGYUJTO
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EGYEB ESZKOZOK

A kiegészité kindlat szikragyujtot, tiikroket, fuvoka-tisztitokat, drotkeféket és salakolé kalapdcsot is tartalmaz. Minden
szerszam a hosszu élettartamot szolgalja.

15010101 TUKOR MAGNESES ROGZITESSEL

15011101 TUKOR KEZBEN TARTHATO

15013101 TUKOR LAP 70x80x1

548900001349 VARRAT MERO MUSZER FORGATHATO
9430850 TISZTITOTU KESZLET (12 DB) @ 0,5-2,8 MM; 10 TUS
9430860 TISZTITOTU KESZLET (12 DB) 2 0,5-1,6 MM RK20VARGA X1
14008480 REZSORTES KEFE BR5

14008472 ACEL DROTKEFE 4 SOROS (4 DB/CS)
14008475 ROZSDAMENTES ACEL DROTKEFE 4 SOROS (4 DB/CS)
14008157 GYUJTOGYERTYA KEFE SARGAREZ
WP21103 SALAKOLO KALAPACS MARTELLINA FEM NYELU
WP21104 SALAKOLO KALAPACS MARTELLINA FA NYELU
WP21106 MIG KOMBINALT FOGO
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VEGYI ANYAGOK

SPRAY-K

A GCE kivalé minéségu technikai spray-it kifejezetten a hegesztési eljardsokhoz fejlesztette. A GCE vegyszerek nem szennyezik
a kornyezetet.

FROCSKOLESMENTES SPRAY-K ES
FOLYADEKOK

HORGANYZO SPRAY-K (CINK,
ROZSDAMENTES)

SZIVARGASJELZO SPRAY-K
REPEDESVIZSGALO SPRAY-K
TOBBFUNKCIOS SPRAY-K

DETECTOR S8 NOSILICONE §

.
Security In action -
Segirity in dction

WP22003 LETAPADASGATLO SPRAY PLUS 400 ML (HU) MENTHOLOS (25 db/csomag)
392P000071 LETAPADASGATLO SPRAY 300 ML (nem gytilékony) (25 db/csomag)
WP22009 FROCSKOLESGATLO PASZTA (300 GR)

WP22008 FROCSKOLESGATLO FOLYADEK 5 L-ES PROTECT 700 szilikonmentes
WP220080 FROCSKOLESGATLO FOLYADEK 25 L-ES PROTECT 700 szilikonmentes
WP22005B CINK SPRAY 400 ML (25 db/csomag)

WP220051 INOX SPRAY 400 ML (12 db/csomag)

WP22028 SZIVARGAS JELZO SPRAY 400 ML (EN) (25 db/csomag)
WP22028B SZIVARGAS JELZO SPRAY 400 ML (HU) (25 db/csomag)
WP22036 CSAVARLAZITO, KENO MULTISPRAY 400 ML (12 db/csomag)
WP22030 REPEDESVIZSGALO SPRAY /TISZTITO/ 400 ML (12 db/csomag)
WP22032 REPEDESVIZSGALO SPRAY /PENETRALO/ 400 ML (12 db/csomag)
WP22034 REPEDESVIZSGALO SPRAY /ELOHIVO/ 400 ML (12 db/csomag)
548900140303 SZIVARGASJELZO SPRAY OXIGEN 400 ML (6 db/csomag)
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GCE HEGESZTES ES VAGASTECHNIKA

A Kiilonb6z6 véggel és szinnel kaphatd jelolék széles valasztéka (folyékony festék, szilard festék, zsirkd), tobbféle feliilet
jelolésére hasznalhatd: durva fémek, rozsdds, szennyezett, keramia, liveg vagy fa felililetek stb. A termékskaldban hémérséklet

jelolésére alkalmas terméket is taldlunk.

Leiras

548900080226 MARKAL B SZARAZ JELOLO FESTEK ZOLD
548960080220 MARKAL B SZARAZ JELOLO FESTEK FEHER
548960084811 MARKAL B SZARAZ JELOLO FESTEK SARGA
548960084812 MARKAL B SZARAZ JELOLO FESTEK PIROS
WP23040 STYLMARK TUBUSOS JELOLOFESTEK SARGA (10 db)
WP23041 STYLMARK TUBUSOS JELOLOFESTEK FEHER
WP23042 STYLMARK TUBUSOS JELOLOFESTEK PIROS
548900084600 FLAKONOS JELOLOFESTEK FEHER
548900096820 MARKAL JELOLOFESTEK FILC FEHER, XILOL MENTES
548900096821 MARKAL JELOLOFESTEK FILC SARGA XILOL MENTES
548900096823 MARKAL JELOLO FESTEK FILC FEKETE, XILOL MENTES
548960080129 MARKAL JELOLO ZSIRKOKRETA NEGYSZOG
548960080130 MARKAL JELOLO ZSIRKRETA KEREK
548960080140 MARKAL JELOLOKRETA TARTO NEGYZET ALAKU (10 darab)
548960080141 MARKAL JELOLOKRETA TARTO KEREK
548960084601 MARKAL JELOLO FESTEK MUANYAG TUBUSBAN (GOLYOS)
548960086490 HOJELZO KRETA THERMOMELT 83°C
548960086401 HOJELZO KRETA THERMOMELT 100°C
548900086562 HOJELZO KRETA THERMOMELT 121°C
548960084664 HOJELZO KRETA THERMOMELT 150°C
548960086410 HOJELZO KRETA THERMOMELT 175°C
548960086706 HOJELZO KRETA THERMOMELT 184°C
548960086516 HOJELZO KRETA THERMOMELT 200°C
548960086563 HOJELZO KRETA THERMOMELT 250°C
548960086626 HOJELZO KRETA THERMOMELT 300°C
548960086698 HOJELZO KRETA THERMOMELT 350°C
548960086734 HOJELZO KRETA THERMOMELT 400°C
548960086770 HOJELZO KRETA THERMOMELT 450°C
548960086807 HOJELZO KRETA THERMOMELT 500°C
548960086824 HOJELZO KRETA THERMOMELT 550°C
548960086842 HOJELZO KRETA THERMOMELT 600°C
548960086860 HOJELZO KRETA THERMOMELT 650°C
548960086870 HOJELZO KRETA THERMOMELT 700°C
548960086878 HOJELZO KRETA THERMOMELT 750°C
548960086887 HOJELZO KRETA THERMOMELT 800°C
548900011575 MARKAL TOMITO KRETA 31 BAR 177°C
231412100001 OMNIFIT 230M 50G
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GCE HEGESZTES ES VAGASTECHNIKA

CSATLAKOZO FELULETEK ELOKESZITESE

BRASOTEK

A BRASOTEK innovativ Uj termékiink, melyet a feliiletek forrasztashoz torténé elékészitésére fejlesztettiink ki. A folyékony
jelolé alkalmas a kémiai tton torténd tokéletes tisztitasra, mely a felhasznaléra nem jelent veszélyt. A kiilonlegesen praktikus
BRASOTEK filccel felvitt réteg védébevonatot képez, mely a munkadarabot sokkal tovabb tisztdn és rozsdamentesen tartja
(akar 2 6ran at).

A BRASOTEK teljes mértékben eltdvolit a csatlakozds el6tti felliletekrél minden szennyezédést, illetve oxidaciot, megnoveli a hozaganyag
penetrdcidjanak mélységét. A héelosztas javitasaval megkonnyiti az eléhevitést, illetve segiti az égési sérilések elkerllését.

Csokkenti az el6késziilet idejét, mivel a munkadarabok csak egyszer kerlilnek kezelésre, acélgyapot, csiszolopapir vagy drotkefe haszndlata
nélkal.

A TERMEK JELLEMZOI / ELONYEI

. NEM MERGEZO, NEM SZENNYEZI A KORNYEZETET
. CSOKKENTI A FORRASZTOSZEREK HASZNALATAT
. Jelentésen csokkenti az lizemidét.

. Csokkenti a felhasznalodra jelentett kozvetlen
veszélyt.

- Kiilonb6z6 fémek tokéletes hegesztése (vorosréz-
sargaréz, vorésréz-bronz, vorosréz - acél)

« Koltséghatékony

. Kétoldalu filc vagy nagyméretti filc (22 mm)

Wi
3
mU
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e
=

Vorosréz-vordsréz, vorosréz-vas, vorosréz-sargaréz, vorosréz-
bronz, vorosréz-inox, illetve sargaréz-inox dtvozetek forrasztdsahoz
alkalmazhato.

uope uy iunsag

A kovetkezé terlleteken kiilonodsen haszndlhatd: hiitéstechnika,
karbantartas, szereléstechnika stb.

PATENTED FORMULA

o ¥

-

Leirds
WP25000 BRASOTEK KESZLET (JELOLO +1DB UTANTOLTO)
WP25001 BRASOTEK KESZLET XL (JELOLO + 2 DB UTANTOLTO)
WP25010 BRASOTEK UJRATOLTO KESZLET (4 DB UTANTOLTO)
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AUTOMATIKUSAN SOTETEDO VEDOSZEMUVEG

SUPERVISOR

A SUPERVISOR automatikusan sététedd szemiiveg egy Uj generacids termék a munkavédelem terén, amely biztositja
a dolgozdk szdmdra a maximdlis védelmet és kényelmet. Az automatikusan sotétedd szemiiveg hasznélhaté normal
védbszemiivegként, sziikség esetén automatikusan atvalt sotétitett dllapotra, hogy megvédje a szemet a veszélyes
fényhatdsoktdl, bantd fénysugaraktol.

A vezérl6 panelen éllithato a sotétedés és érzékenység klilonbozé fokozatai. A konnyl és egyszer( keret, az univerzdlis méret és a tokéletes
komfortérzet biztositja az arcot éré nyomds csokkentését a munkavégzés sordn. Leghatékonyabb megoldas a csiszolds, ivhegesztés,
ponthegesztés, oxigénes ldangvdgas és -hegesztés, plazmavdgas, lyukasztas stb. munkalatok soran.

ce

EN 379

A TERMEK JELLEMZOI, ELONYEI

« Optikai besorolds: 1/1/1/2

. Allithato sbtétedés #5/11

. Erzékenység éllitasa 5 fokozatban

« Konnyd kivitel (csak 107 gramm)

« Ultra Idgy gumiboritas

« «Alacsony akkumuldtor szint riasztds

. Automatikus kikapcsolds

- Mindkét kéz szabadon haszndlhatd

. Tokéletes viselet munkavédelmi sisakkal is
» Tartédobozzal szallitjuk

- Nyakba akasztdval, tartalék elemekkel, illetve védbéliveggel

szallitjuk
19007000 HEGESZTESI FELUGYELO SZEMUVEG SUPERVISOR, MERNOKOK RESZERE LCD 5-11

ALTALANOS ALKALMAZASOK

Vdagdsi és hegesztési mlveletek fellgyelete és ellenérzése.

Tartodoboz
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FRISSLEVEGO ELLATASU AUTOMATA FEJPAJZS

MACH 3 WIND

A MACH 3 WIND egy integralt védéfelszerelési rendszer, amely a modern technoldgiat képviseld, digitdlis vezérléssel ellatott
LCD sz(irét a fejlett, Gjratoltheté akkumuldtorral miikodé levegdrasegitéses szlrési elvii Iégzésvéddvel (PAPR) otvozi. A
szellézteté rendszer, a csatlakozd berendezés és a konnyl fejpajzs gondoskodik a kordbban nem tapasztalt kényelemrdl és
a koénny( kezelhetéségrél. Az Uj ColorView Infotrack LCD sz(iré lehet6vé teszi, hogy a munkadarabot szinesben ldssuk és
lehetdséget biztosit a hegesztés idétartamdnak rogzitésére és a kdrnyezeti hémérséklet mérésére.

C€

EN 379
EN 12941

A TERMEK JELLEMZOI / ELONYEI

UJ COLORVIEW OPTIKAI TECHNOLOGIA

« Leszamolunk a zold arnyalatokkal. Mar szines képet
lathat hegesztés kozben!

« Az Uj ColorView technoldgia segitségével szinesben
lathatja a munkadarabot.

INFOTRACK RENDSZER

. Az Infotrack rendszer figyelemmel kiséri a hegesztési
id6t és érzékeli a munkahelyi hdmérsékletet.

. Oraval és jelzével is rendelkezik

KULONLEGES FEJKOSAR
- 5 allithaté pozicidval

« Kényelmes parnazott belsé

KORSZERU LEGZESVEDO
. Allithaté levegédramldsi sebesség (160 vagy 200 I/perc).

. Tobbféle jelzés. ...‘
« Akészilék ellenbrzését és vezérlését a konnyen leolvashaté vezérlépanel C°|°I'VIEW
biztositja. O g%

« Erds kiilsé boritds. Megakaddlyozza a tormelék bejutdsat a késziilékbe.

Részecskesz(ird: EN 12941 TH2 P SL 19009001 MACH Il WIND"AUTO,M,IATA FEJPAJZS
Leveg6aramlds: allithato, 160-200 I/perc FRISSLEVEGO ELLATASU DIN 9-13
Jelzések: Vizudlis, hang- és rezgd jelzés

Akkumulator: 10 6ra haszndlati id6, Ujratolthetd

SzagszUrd: Opcié

Sdly: PAPR: 1350 g

Légtomlé 220 g

LCD SZURG MUSZAKI ADATAI

OPTIKAI BESOROLAS: 1/1/1/2 (az egyik legjobb a piacon)

Latotér: 97x60 mm (maximdlis kényelem)

Erzékelés: 4 érzékeld

Reakcididé 0,05 milliszekundum

Hegesztés mod: # 9-13 (MIG/AWI)

Vagas mdd: #5-9 (LANG)

X médd: # 9-13 (plazmavagdshoz és nagy érzékenységet igénylé feladatok)
GRINF madd: Kilsé gomb
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AUTOMATIKUSAN SOTETEDO FEJPAJZSOK

MACH 3

A Mach 3 egy LCD-s fejpajzs, ami még a legnagyobb igényeket tdmaszté hegesztdk
kivdnsdgait is képes kielégiteni. Alkalmas AWI, PLAZMA és LANG hegesztésre és
vdgdsra. Ez a fejpajzs az elérhetd egyik legjobb a piacon.Az uj, digitalis vezérlési
ColorView Infotrack LCD sz(irdével szinesben lathatjuk a munkadarabot és
ellendrizhetjik hegesztési idét, illetve a kdrnyezeti hémérséklet is. Ez a maszk uj,
kényelmes fejkosdrral van felszerelve.

w DL ETCE

NAPELEMEK + AKKUMULATOROK

OPTIKAI BESOROLAS: 1/11/2 (az egyik legjobb a piacon)
Latotér: 97x60 mm (maximalis kényelem)
Erzékelés: 4 érzékel
Reakcidid6 0,05 milliszekundum .... ]
Hegesztési méd: #9-13 (MIG/AWI) colorView
Vagasi méd: #5-9 (LANG) ®e®
X méd: # 9-13 (p!azmavégéshoz és nagy érzéke- ., L,
nységet igényls feladatok) SZINESBEN LATHATJA A MUNKADARABOT
Ko6szoriilé mod: kilsé gomb
19009000 MACH 3 (DIN 9-13) AUTOMATA HEGESZTO FEJPAJZS
ADO010001 MACH 3 (DIN 9-13) AUTOMATA HEGESZTO FEJPAJZS SZINES

MACH 2

A Mach 2 LCD-s fejpajzsot kifejezetten AWI hegesztéshez fejlesztették.
Napelemmel és akkumulatorokkal mUikodik. Az (j ColorView optikai
technoldgidval miikodé LCD szlirével szinesben lathatja a munkadarabot,
és a villdmgyors (0,05milliszekundum) reakcididének kdszonhetéen kivald
teljesitményt kap. A komfortos haszndlat érdekében a maszk Uj, kényelmes,
széles nyakpdrnas fejkosarral felszerelt.

i [SL° 4

Veye®

NAPELEMEK + AKKUMULATOROK
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MUSZAKI ADATOK

OPTIKAI BESOROLAS: 1/11/2 (az egyik legjobb a piacon)
Latotér: 97x47 mm dupla LCD réteg . e
AR — SZINESBEN LATHATJA A MUNKADARABOT
Erzékelés: 2 érzékeld
Reakcididé 0,05 milliszekundum
Sotétedés: #9-13 kiilsé beadllitds
Csiszol6é méd: belsé beadllitas letiltds érzékeldk
19008001 MACH I (DIN 9-13) AUTOMATA HEGESZTO FEJPAJZS

AUTOMATIKUSAN SOTETEDO FEJPAJZSOK

ECLIPSE 3.s

Az Eclipse 3.s egy rendkiviili, professziondlis és kilonlegesen érzékeny AWI
fejpajzs hihetetlen dron! Uj LCD sziirével mar 5-9 és 9-13 s6tétedési fokozatok
kozil vdlaszthatunk. A 4 érzékelének és a rendkiviil nagy Iatészégnek
kdszonhetéen nagyban javitja a munkakoriilményeket. Nagyon magas mindség.

C€
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NAPELEMEK + AKKUMULATOROK

OPTIKAI BESOROLAS: 1/2/11 (az egyik legjobb a piacon)

Latotér: 100x60 mm extra nagy -
Erzékelés: 4 érzékeld

Reakcididé 0,08 milliszekundum

Hegesztés mod: #9-13 (MIG/AWI)

Véagas méd: #5-9 (LANG)

Csiszoldas méd: igen

ADO010003 ECLIPSE 3.s AUTOMATA FEJPAJZS (AWI HEGESZTESRE IS) DIN 5/9-13
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ECLIPSE 2.s

Az Eclipse 2.s MIG/elektrédds hegesztéshez haszndlhaté rendkivil
megbizhatd fejpajzs, mely kizdrdlag napelemrdl mikodik (akkumulator
nélkiil). Az Uj LCD sz(ré az egyik legjobb optikai besorolasu a piacon, és
most kibdvitett |atétérrel és csiszolasi funkcidval is béviilt.

C€ 7=
EN 379
NAPELEM (AKKUMULATOR NELKUL)

MUSZAKI ADATOK

OPTIKAI BESOROLAS: 111/2 (az egyik legjobb a piacon)
Latotér: 96x42 mm
Erzékelés: 2 érzékels
Reakciéidé 0,1 milliszekundum
Sotétedés: #9-13 kiilsé beadllitas
Csiszol6é méd: igen
Leiés

AD010004 ECLIPSE 2.s. AUTOMATA FEJPAJZS DIN 9-13

FEJVEDOK

PAJZSOK ES VEDOPLEXIK

A GCE munkavédelmi eszkozei kozott kiilonbozé fej- és arcvéddk taldlhatok. A kiilonb6zé anyagokbdl (polikarbonat, livegszal
er@sitési vagy celluldzrost) késziilt konny( sisakok megvédik a felhasznald fejét, valamint rderdsithetjiik a kivant arnyalatu
plexit. Néhany modell felnyithaté kerettel is felszerelhet6 (opciondlis), amely lehetdvé teszi, hogy a sotétitett plexikrél konnyen

Ce

EN 175

atlatszdra valtsunk.

Europe
Verona
Lyon
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Kilonboz6 anyagu kézipajzsokat kindlunk (poliamid, nylon vagy cellulézszal) az arc védelmére. Valtozo méretl 1atotérrel rendelkeznek, hogy
tokéletes rélatast biztositsanak a munkadarabra.A felhaszndldk kiilonbozé formdk koziil védlaszthatnak, ha a hegesztési pozicidonak megfeleléen
mindig a legjobb védelmet szeretnék elérni. A plexik konnyen cserélhetéek.

Minden egyéni védbeszkoz megfelel az EN 175 szabvanynak.

548910000016 HEGESZTO KEZIPAJZS MUANYAG FEKETE
G100202 HEGESZTO KEZIPAJZS STR 105x50
548914011001 HEGESZTO KEZIPAJZS ELETTRA 75x98 mm (20 db)
548914011002 HEGESZTO KEZIPAJZS VULCAN 75x98 mm (20 db)
548910000017 HEGESZTO FEJPAJZS EUROPA 90x110 MM (5 db)
G100223 HEGESZT® FEJPAJZS LYON 50x108 POLYAMIDE (5 db)
17001804 HEGESZTO FEJPAJZS UVEGSZAL EROSITESSEL
548100000020 HEGESZTO FEJPAJZSHOZ FEJPANT
548914011003 COMFORT FEJPAJZS (75x98)

WP14032 VISOR ARCVEDO PLEXI TARTO
WP14034 VISOR ARCVEDO PLEXI VIZTISZTA 2 mm
WP14037 VISOR ARCVEDO PLEXI VIZTISZTA 1 mm
WP14036 VISOR ARCVEDO PLEXI 2 MM 2000 DIN 5

C€

EN 175

QUICK GLASS

Elettra MM 10
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EGYENI VEDOESZKOZOK

VEDOSZEMUVEGEK

A GCE szdmos kiilonféle véddszemiiveget kindl a hegesztési és csiszoldsi mlveletekhez.A nagyon egyszerl és gazdasdagos
alapmodellektél kezdve a kifinomult, divatos és rendkiviil rugalmas kerettel rendelkezé darabokig. Minden modell rendelkezik
olyan funkcidval, amellyel még jobban kielégiti a felhaszndldi igényeket. Rugalmas és allithatd keret, szell6zék, liveg vagy
polikarbonat lencsék, pdradsoddsgatld és karcmentes bevonatok, cserélhetd plexik stb.

Ce
! ‘9 A /

Bomber

Flexer Panoramic

a Traditional i Visual Flame

19007000 HEGESZTESI FELUGYELO SZEMUVEG SUPERVISOR, MERNOKOK RESZERE LCD 5-11
WP14028 VEDOSZEMUVEG FLEXER DINS

WP14022 PANORAMIC MUNKAVEDELMI SZEMUVEG

17004430 VEDOSZEMUVEG GUMIPANTTAL, DIREKT SZELLOZES

17006500 VEDOSZEMUVEG MUANYAG PANORAMA, ALLITHATO

17008790 VEDOSZEMUVEG DIN5 MUANYAG FEKETE

17007220 LANGHEGESZTO VEDOSZEMUVEG DINS FELNYITHATO MUANYAG
17007170 VEDOSZEMUVEG DINS ZART FEM

17107200 LANGHEGESZTO DIN5 VEDOSZEMUVEG FELNYITHATO FEM
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GCE HEGESZTES ES VAGASTECHNIKA

MUNKARUHAZAT ES KESZTYUK

A hegesztés sordn rendkiviil fontos a testiink védelme. A GCE a munkaruhdihoz népszer( olasz cserzett és feldolgozott bért valasztott. Ez a
valaszték lehetbévé teszi szamunkra, hogy magas szinvonall ruhdzatot biztositsunk, amely rendkiviil hosszu élettartamd, ellentétben a piacon
megtaldlhaté hagyomdnyos termékekkel. A termékeket az olasz stilusu ruhdk Iagysdga és tartdssdga jellemzi. A védbkeszty(k kindlata dltaldnos
haszndlatra alkalmas darabokat, valamint MIG és AWI hegesztéshez hasznalhaté specidlis, széles mandzsettdju modelleket is tartalmaz.

Soudargon W\

Lucifer 150°

WP13024 FEHER DZSEKI KLASSZIKUS L

WP13026 FEHER DZSEKI KLASSZIKUS XL

WP13027 FEHER DZSEKI KLASSZIKUS XXL

12010 VEDOKOTENY FRONT,60 X 90 CM

12010L VEDOKOTENY FRONT,80 X 110 CM
WP13018 LABSZARVEDO BOR TEPOZARAS + CSATT
WP13062 KARVEDO GUMIS

WP13064 KARVEDO PANTOS

12064 VEDOCSUKLYA TUZALLO

12068 VEDOCSUKLYA NYAK+VALLVEDOVEL TUZALLO
548914013005 JOBBKEZES VEDOKESZTYU 10-ES
548914013006 BALKEZES VEDOKESZTYU 10-ES

G100315 MAGPIE VEDOKESZTYU 10-ES (12 DB/CSOMAG)
G100313 MSOUPLE VEDOKESZTYU XL (12 DB/CSOMAG)
G100318 MERLIN HEGESZTOKESZTYU 15 CM (10 DB/CSOMAG)
G100501 LUCIFER HEGESZTOKESZTYU 150°C 10-ES (10 DB/CSOMAG)
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GCE HEGESZTES ES VAGASTECHNIKA

CIA - IPARI ALKALMAZASI

KOZPONT

A GCE a vilag egyik vezetd vallalata a gézeszkdzok és a langhegesztési és -vagasi eljdrasok teriiletén. A GCE kdzel
100 éves tapasztalattal rendelkezik a langvdgod berendezések és alkalmazasok fejlesztésében, gyartasaban.

Az Ipari Alkalmazdsi Kozpontot (CIA) 2008-ban alapitottak
Csehorszéagban. Elsésorban tgyfélszolgalatként mikodik,

hogy tdmogassa az informdcidédramldst a GCE héldzat és a GCE
termékek felhaszndloi felé. A kutatasi és fejlesztési csapatok tagjai
naponta felkeresik a CIA-t, hogy Uj termékeket és alkalmazdsokat
teszteljenek. A CIA-t képzési programok, termékbemutatok és
szakmai szemindriumok fejlesztésére is hasznaljdk. A Iétesitmény
fontos szerepe, hogy segitse a langvdgo berendezéseket
hasznalo tgyfeleket a megfeleld tzemi paraméterek és bedllitdsok
megtaldldsaban, ktlonodsen a:

. CNC langvéagas

. Kézilangvdgas

« Porvagas

. Oxigén landzsés langvagas

- Kilonbozé fémek, tivegek és mlanyagok elémelegitése
« Acélszerkezetek langkiegyenesitése

. Langtisztitds

. Langgal torténé keményforrasztas

« Gazhegesztés teriiletén.

A CIA Csehorszagban taldlhatd. Ebben az tizemben egy CNC
vdgogep, egy hordozhatd vagogép, illetve a GCE langvago és
-hegeszté berendezések teljes skaldja is rendelkezésre all. Az
altalanos égégéazok gazellato rendszerei nagy kapacitdsu oxigén-
ellatorendszerrel felszereltek. Ez lehetévé teszi, hogy szimuldlhassak
a legtobb fémfeldolgozo tizemhez hasonld valds kortilményeket.

A kiilonb6z6 oxigénes langvagdsi és-hegesztési technoldégidkat
a GCE lizemeiben vagy a helyszini haszndlat soran
tanulmanyozhatjak az ligyfelek. A széles kori gyakorlati
tapasztalattal rendelkez6 szakemberekbdl all6 csapat atfogo
tdmogatdsi szolgaltatast nyujt a GCE termékek felhasznaléinak
vilagszerte.
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GCE HEGESZTES ES VAGASTECHNIKA

A TOKELETES GEPI VAGASHOZ AJANLOTT
BEALLITASOK

VAGASI HEZAG SZUKULET VAGASI HEZAGBOVULES HOMORU VAGAS A FELSO FOKOZATOSSAG AZ ALSO
EL ALATT SZELEN
« aldngvagé elbtolasa tul gyors « aldngvagoé eldtoldsa tul gyors
« afuvoka és a fémlemez kozotti « afuvdka és a fémlemez kdzotti « avago oxigén nyomdsa tul - alangvago elbtoldsa tul gyors
tdvolsag tul nagy tdvolsag tul nagy magas « Szennyezett és/vagy sérilt
« szennyezett és/vagy sériilt « vago oxigén nyomdsa tul magas « szennyezett és/vagy sériilt favdka
flvdka fivdka

- aflvdka és a fémlemez kozotti
tdvolsag tul nagy

HOMORU SZELVENY HULLAMOS SZELVENY MEGOLVADO ELEK ,OLVADT GYONGYSOR”
- alangvago elbtoldsa tul gyors - avagé oxigén nyomdsa tul - alangvago elbtoldsa tul lassu « ahevit6 Idng tdl erés
- szennyezett és/vagy sérilt alacsony « ahevit6 Iang tdl erés « afuvdka és a fémlemez kdzotti
flvdka, vagy a fuvoka mérete « Szennyezett és/vagy sérlilt - aflvdka és a fémlemez kozotti tdvolsag tul kicsi
tdl kicsi mélységhez flvdka tdvolsdg tul kicsi vagy tul nagy « rozsdds vagy salakos fémlemez
« avago oxigén nyomdsa tul - aldngvago elbtoldsa tul gyors - aflvdka mérete tul nagy a felilet
alacsony vdgasi mélységhez
I I I
W“ } [' 'U{ i |\ |1 “U
(n 1 |H' nl
BEVAGOTT FELSO EL LEKEREKITETT ALSO EL MERTEKEN FELULI EGYENETLEN METSZESI
SALAKTOLDALEKKAL . avagé oxigén nyomasa tdl METSZESI VAJATMELYSEG VAJATMELYSEG
« avago oxigén nyomadsa tul magas - aldngvago eldtoldsa tul gyors « aldngvago eldtoldsa tul gyors
magas - alangvago elbtoldsa tul gyors vagy nem egyenletes vagy nem egyenletes
« ahevitd lang tdl erés - szennyezett és/vagy sériilt - aflvdka és a fémlemez kozotti « aldngtdl gyenge
- afuvdka és a fémlemez kozotti fuvoka tdvolsag tul kicsi
tavolsag tdl nagy « ahevitd lang tdl erdés

KULONALLO LEKEREKITETT ALSO ELEK KRATEREK AZ ALSO RATAPADT SALAKSZAKALL
KRATERESEDES - aldngvago eldtoldsa tul gyors METSZETI RESZBEN « aldngvago elbtoldsa tul gyors
« rozsdas, szennyezett vagy vagy tul lassu
- alangvago elbtoldsa tul lassu salakos fémlemez felilet « aldngvago eldtoldsa tul lassu « aflvoka és a fémlemez kdzotti
- rozsdas, szennyezett vagy « afuvdka és a fémlemez kozotti « szennyezett és/vagy sériilt tdvolsag tul nagy
salakos fémlemez fellilet tdvolsdg tul kicsi flvoka « avago oxigén nyomdsa tdl
- aflivéka és a fémlemez kozotti - aldngtdl gyenge alacsony
tdvolsdg tul kicsi « afuvoka mérete tul kicsi a
- alangtul gyenge vdgdasi mélységhez
« kialudtlang « aléng tul gyenge
- egyenletes eloszlasu zarvanyok « rozsdds, szennyezett (szines)
a fémlemezen vagy salakos lemez felilet
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GCE HEGESZTES ES VAGASTECHNIKA

EGOGAZOK
Metdn (Foldgdz) - CH4 Etdn - C2H6 Eten (etilen) - C2H4 Etin (Acetilén) - C2H2

Propdn - C3H8 Propén (propilén) - C3H6 Propin (metil-acetilén) - C3H4
n. - Butdn - C4H10 1- Butén - C4H8 BButadiéen - C4H6
EGOGAZOK TULAJDONSAGAI

3 200

P Acetylene
2
k9]
IS
o 8
= 2 2
T 2 > &
v ks} ks Methylacetylene-
'O 2 @ propylene
% § 14 mixture
< = $
2 g L :
S 2 2
3 i
0
[
2600 ! 0 0
0 11 132 13 14 115 16 0 T 12 13 14 A5 I8 0 1 12 13 14 15 16
Keverési ardny (€gégdz : oxigen) Keverési ardny (égdgdz : oxigen) Keverési ardny (€gégdz : oxigen)

UinoHomenseaer | SURUES

By c) FOLYEKONY
EGOGAZ TIPUSA 1BAR, HALMAZALLAPOT

Hidrogén  H2 H 10,758 119,533 0,36 0,42 2835 2 856 0,09 0,07
Metén CH4 M 31,814 44,186 1,6 1,8 2770 2786 0,72 0,42
Acetilén C2H2 A 56,93 48,678 11 1,5 3106 3160 117 0,62
Etilén C2H4 F 55,674 47,6 18 24 2902 2924 117 0,57
Propilén C3H6 Y 89,999 46,153 2,8 3,5 2872 2896 1,95 0,58
Propén C3H8 P 93,557 46,315 3,75 4,3 2810 2828 2,02 0,53

Jelmagyardzat: V - térfogat, N - keverési ardny semleges Idnggal, M - keverési ardny maximdlis Idnghdmérseklettel, S - sztéchiometrikus keverési ardny
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GCE HEGESZTES ES VAGASTECHNIKA

AZ IPARI BERENDEZESEK FOBB SZABVANYAI

S\ NE{eR [PV AR Sz4llithatd gdzpalackok - Palackszelepek — MUiszaki kdvetelmény és tipusvizsgdlatok

S\ NE{elF2Z il Gazpalackok - Palackszelepek integrdlt nyomdsszabdlyozdkkal - Mlszaki kovetelmény és tipusvizsgalat

Géazhegeszt6 eszkozok. Hegesztéshez, langvagdshoz és rokon eljdrasokhoz gazpalackokon haszndlt nyomdsszabdlyozok és

EN1SO 2503 térfogatdram-mérdkkel felszerelt nyomasszabalyozdk 300 bar-ig (30 MPa-ig)

Géazhegeszt6 eszkdzok - Gazhegesztés, ldngvagds €s rokon eljarasok kdzponti nyomdsszabdlyozaéi 300 bar bemend tizemi
nyomasig

EN ISO 7291

Gazhegesztd berendezések -Kdzponti acetilénellatd rendszer gdzhegesztéshez, langvagashoz és rokon eljdrasokhoz -

ISO 14114 < 3 . <
Altalanos kovetelményeknos

EN ISO 5172 Géazhegeszt6 berendezések - Gdzhegesztd, 1dngvago és hevitdpisztolyok. -- Kévetelmények és vizsgdlatok

EN ISO 5171 Géazhegeszt6 berendezések - Hegesztéshez, vagdshoz és kapcsolddo eljdrdsokhoz haszndlt nyomasmérék

Gdazhegesztéshez, langvagdshoz és rokon eljarasokhoz haszndlt berendezések - Biztonsagi eszkdzok az égégazokhoz, oxi-

ISO 5175 . . PRSP oy - P PR
génhez vagy slritett levegbéhdz - Altalanos elbirdsok, kbvetelmények és vizsgalatok

EN 7301 Géazhegeszt6 berendezések - Biztonsagi eszk6zok - Langvisszacsapas (visszaégés) gatlé

Gazhegeszté berendezések - Biztonsdgi eszkdzok - Langvisszacsapds (visszaégés) gatlé nélkil

[{o X=Tol=To) Gdazhegesztés és kapcsolddo eljdrdsok gaztomorsége

200 BAR UZEMI NYOMASIG HASZNALHATO NYOMASSZABALYOZOKHOZ
ALKALMAZHATO MENETES CSATLAKOZOK

GAZ/NEMZETI z -
SZABVANY SVEDORSZAG CSEHORSZAG NEMET FRANCIA EGYESULT SPANYOL: OLASZ
s A SS 2238 ESN 078600 ORSZAG ORSZAG KIRALYSAG ORSZAG
VENT DIN 477 NF E 29-650 BS 341 UNI 11144
Oxigén W21,8 Ww21,8 G3/4 SI22,91 G5/8 W22,91 w217
Acetilén Yoke vagy Yoke vagy Yoke vagy Yoke vagy
G3/4 Yoke M24x2LH W22,91LH G5/8LH W22,91LH G5/8LH
Argon W24,32 w21,8 w21,8 SI21,7 G5/8 w217 W24,5
Nitrogén W24,32 W24,32 W24,32 SI21,7 G5/8 w217 w217
Levegd G5/8 G5/8 G5/8 SI30x1,75 G5/8 M30x175 W30
Hidrogén W21,8LH wW21,8 LH w21,8 LH SI21,7LH G5/8 LH W217LH W20 LH
Szén-dioxid w21,8 G3/4 w21,8 SI217 W0,860 w217 w217
WHITWORTH MENET DIN AMERIKAI CSOMENET SZABVANY (NPT)
ISO 228 BSPP (DIN 259) ANSI B 1.201
KISEBB fA . NAGYOBB FURASI
NEVLEGES NAGYOBB ATMERS ';nuéi‘:i' N:;’;Eggs ATMERO MERET “QEE:;ESM
ATMER® ATMEROMM ANYA MM - MM MM
1/4" NPT 13,616 10,7 18 1,411
G 1/4¢ 1316 11,89 1,8 19 1,337
3/8" NPT 17,055 14, 18 1,41
G 3/8" 16,66 15,39 15,25 19 1,337
1/2" NPT 21,223 17,4 14 1,814
G1/2" 20,95 1917 19 14 1814 Amerikai szabvdnyos csémenet, tomitd egyseggel.
G 5/8¢ 22,91 2113 21 14 1814
WHITWORTH MENET
G 3/4¢ 26,44 24,66 245 14 1814 —
5 NAGYOBB KISEBB  FURASI
G 3325 3093 ECNNNNN R NEVLECES srveps  ATMERG  MERET TP MENETEM
G = British Standard Pipe Parallel Thread, with sealant compound (parallel, cylindrical), external ATMERO MM ANYA MM MM ELKEDES
w21,8 21,8 20,638 19,476 14 1,814
W24,32 2432 23158 21,996 14 1,814
w1 25,4 23,368 21336 8 3175

TERFOGATARAM ATVALTASI KOEFFICIENS

TESZT ATVALTASI KOEFFICIENS
GAZ LEVEGO OXIGEN  NITROGEN ARGON HIDROGEN HELIUM ACETILEN
Levegé 1 0,95 1,02 0,851 3,81 2,695 1,05 0,800 0,808
Nitrogen 0,983 0,93 1 0,837 375 2,65 1,03 0784 0792
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GCE HEGESZTES ES VAGASTECHNIKA

LANG TULAJDONSAGOK ANYA MERETEZES

OXIGEN/TUZELOANYAG RELATIV SURUsEG (Y ES )
FUTOERTEK KEVERESI ARANY LEVEGOHOZ

VISZONYITVA 32mm

LANGHOMERSEK-
LET (°C)

EGOGAZ TIPUS VOL OXY / VOL FUEL

Hidrogén H2 H 10,758 119,533 0,36 0,42 2835 2856 0,007

Metén CHs M 31,814 44186 1,6 1,8 2770 2786 0,566

Acetilén C2H2 A 56,93 48,678 11 15 3106 3160 0,923

Etilén CoHa F 55,674 47,6 1,8 2,4 2902 2924 0,98

Propilén CsHe Y 89,999 46,153 2,8 3,5 2872 2896 1,506

Propdn CsHs P 93,557 46,315 3,75 43 2810 2828 1,589

Jelmagyardzat: N - keverési ardny semleges Idnggal; M - keverési ardny a maximdlis Idnghémeérseklettel TIPIKUS

< < HOZZAVALO

ROBBANASI HATAROK MENET
Alacson 2,5 2,5

Acetilén CaHa Y 17 mm G4
Magas 93 80 19 mm G3/8
Alacson 2,2 2,2

Propan CaHs Y 24 mm G1/2
Magas 45 9,5 27 mm G5/8

Natural Alacsony 5 5 30 mm w218

Gazfajta CHa Maaas -

(Methan) 9 60 15 32 mm W 24,32; G 3/4
Alacsony 4 4

Hydrogen H2 G3/4
Magas 94 74,5

NEM ROBBANEKONY NEM ROBBANEKONY

EROBBANEKONY

G 1/4 =13,16 mm
% G 3/8=16,66 mm
G 1/2=20,95 mm
G 5/8=22,91Tmm

ALACSONY MAGAS G 3/4 = 26,44 mm
100% OXIGEN VAGY LEVEGO 100% EGOGAZ )
VESZELYES ANYAGOKRA
VONATKOZO
KOZLEKEDESI

GAZCSILLAPITAS (PORLA SZIMBOLUMOK (ADR,

KIVONAT)

Nem gyulékony gaz

SEMLEGES LANG

Gyulékony gaz

OXIDALO LANG &

Oxidaldszer
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GCE HEGESZTES ES VAGASTECHNIKA

HEGESZTESI FOLYAMAT

JELOLES

VEDOGAZ

ALKALMAZAS

MAG Fém Aktiv gaz CO,, Ar+CO,, Ar+0, Szénacél, rozsdamentes acél
MIG Fém Nemesgdaz Ar, ArtHe Aluminium és aluminium 6tvozet, titan, réz
AWI (WIG) Volfram Nemesgaz (volfram) Ar Szénacel, '°zzgaa'::ﬁ:::ii ;‘i'wt:::te fz’ aluminium
GAZPALACK AZ ACETILEN MAXIMALIS ARAMLASA 40 VAGY 50 LITERES
AZONOSITAS - PALACKNAL 15°C-ON

IPARI GAZOKRA
VONATKOZO EN
1089-3 SZABVANY
SZERINTL

GAZFAJTAES
02

ROVIDTAVU FOGYASZTAS
(MAX 10 PERC)

1 CIKLUSHOZ (KB. 8 ORA)

FOLYAMATOS FOGYASZTAS

max. 1 m3/éra

max. 0,5 m3/dra

max. 0,35 m?/ dra

AIR
Ar+CO2

C2H2

CO2

H:2
CHa

He

N2

AsHs
co
NHs

02+N20
02+CO2
O2tHe

GAZOK TULAJDONSAGAI
e BETUKOD sa'}g_soéﬁ 1 PALACKNYOMAS
(ISO 7291) 1.013 BAR-ON 20 °C-ON (BAR)
Acetilén CzH2 1109 18
Argon Ar 1,691 200
Hélium He N 0,169 200
Szén-dioxid CO2 CO2 1,872 53,7
Propan CaHs P 1,901 83
Oxigén O2 (0] 1,354 200
Nitrogén N2 N 1,185 200
Hidrogén H2 H 0,0852 200
ATFOLYAS MERTEKE TERFOGATOK
m3/h Liter/h Liter/min cm®  dm?3/Liter m3
m3/h 1 1000 16,667 cmd 1 1x10°3 1x10°
Litre/h 0,001 1 0,0167 dm?/Litre 1000 1 1x103
Litre/min 0,06 60 1 m?3 1x10° 1000 1
NYOMAS MERTEKEGYSEGEI
BAR MBAR KPA MPA ATM PSI
bar 1 1x 103 100 01 0,986 14,504
mbar 1x1073 1 0,1 1x104 9,869 x 104 0,0145
kPa 1x107? 10 1 1x10°% 9,869 x 10° 0,145
MPa 10 1x 104 1x10°3 1 9,869 145,038
atm 1,013 1013 1,013x102 0,101 1 14,696
psi 0,0689 68,948 6,895 6,89 x10° 6,895 x 1072 1

N20

PPEPDODPDEDDRE
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REGIONALIS IRODAK

EUROPA AMERIKA AZSIA
CSEHORSZAG DEL-AMERIKA KINA
FRANCIAORSZAG MEXIKO INDIA
NEMETORSZAG USA OROSZORSZAG
MAGYARORSZAG ARAB EMIRSEGEK
OLASZORSZAG

LENGYELORSZAG

PORTUGALIA

ROMANIA

SPANYOLORSZAG

SVEDORSZAG

EGYESULT KIRALYSAG ES [RORSZAG

SWEDEN BESSE

UNITED
KINGDOM POLAND
IRELAND GERMANY
CZECH REPUBLIC
FRANCE _ HUNGARY
ROMANIA
UNITED STATES

ITAR
OF AMERICA L

PORTUGAL

MEXICO

PANANA

latogassa meg honlapunkat: www.gcegroup.com

® GCE Holding AB, Kallvattengatan 9, 200 21 Malmo, Svédorszag
tel.: +46(0)40-38 83 45, e-mail: info@gcegroup.com
www.gcegroup.com

Gas Control Equipment

Art.Nr. CATCWTHUZ2019. Alterations are subject to change without notice. 21012019hh ® GCE2019






